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Profilschienenfiihrungen
Produktubersicht

1. Profilschienenfiihrungen

Eine Profilschienenfiihrung ermdglicht eine lineare Bewegung mit Hilfe von Kugeln.
Durch den Einsatz von Kugeln zwischen Schiene und Laufwagen kann eine Profil-
schienenfiihrung eine duBerst prazise Linearbewegung erreichen. Im Vergleich mit
einer herkdmmlichen Gleitfihrung macht der Reibungskoeffizient dabei nur noch ein
Fiinfzigstel aus. Durch die Zwangsfiihrung des Laufwagens auf der Schiene kinnen
Profilschienenfihrungen Lasten in vertikaler und horizontaler Richtung aufnehmen.

1.1 Produktiibersicht

Profilschienenfiihrung Baureihe HG und QH Seite 8

O Vierreihige Profilschienenfiihrung

O 45°-Kontaktwinkel

O Hohe Belastharkeit in allen Einbaulagen

O Hohe Steifigkeit

O Laufwagen mit SynchMotion™-Technologie (QH-Baureihe)

Profilschienenfiihrung Baureihe EG und QE Seite 24

O Vierreihige Profilschienenfiihrung

O 45°-Kontaktwinkel

O Hohe Belastbarkeit in allen Einbaulagen

O Geringe Bauhghe

O Laufwagen mit SynchMotion™-Technologie (QF-Baureihe)

Profilschienenfiihrung Baureihe WE Seite 38

O Vierreihige Profilschienenfiihrung
O 45°-Kontaktwinkel

O Hohe Momentenbelastbarkeit

O Geringe Bauhghe

Profilschienenfiihrung Baureihe MG Seite 50

O ZIweireihige Profilschienenfiihrung
O 45°-Kontaktwinkel

O Kompakte Bauweise
O Schmale und breite Schienen
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Profilschienenfiihrung Baureihe PM Seite 63

O Iweireihige Profilschienenfihrung
O 45°-Kontaktwinkel

O Optimierte Kugelumlenkung

O \Verbesserte Gleichlaufeigenschaften
O Reduziertes Gewicht

Profilschienenfiihrung Baureihe RG und QR Seite 72

Vierreihige Profilschienenfiihrung
45°-Kontaktwinkel
Rollenumlauffihrung

Sehr hohe Belastbarkeit

Sehr hahe Steifigkeit

(o)
(o)
(0]
(o)
(o)
O Laufwagen mit SynchMotion™-Technologie (OR-Baureihe)

Lubehor Seite 87

O Schmiernippel
O Schmieradapter
O Steckverschraubungen



Profilschienenfiihrungen
HG/QH-Baureihe

1.2 Profilschienenfiihrung Baureihe HG und QH

1.2.1 Eigenschaften der Profilschienenfiihrungen Baureihe HG und QH

Die HIWIN-Profilschienenfihrungen der HG-Baureihe mit vier Kugellaufbahnen sind fiir
hohe Lasten und Steifigkeiten ausgelegt. Durch die 45°-Anordnung der Kugellaufbah-
nen kann die HG-Baureihe Lasten aus allen Richtungen gleichermaBen aufnehmen.
Geringe Verschiebekrafte und ein hoher Wirkungsgrad sind weitere Merkmale der HG-
Baureihe. Die Kugel-Halteleisten verhindern, dass die Kugeln herausfallen, wenn bei
der Montage der Laufwagen von der Profilschiene gezogen wird.

1.2.2 Aufbau der HG/QH-Baureihe

O Vierreihige Kugelumlauffiihrung

O 4b°-Kontaktwinkel der Kugellaufbahnen

O Kugel-Halteleisten verhindern das Herausfallen der Kugeln bei der
Demontage des Laufwagens

O Verschiedene Dichtungsvarianten je nach Anwendungsgebiet

O 6 Anschlussmaglichkeiten fiir Schmiernippel oder Schmieradapter

O SynchMotion™-Technologie (QH-Baureihe)

Abb.Aufbau der HG-Baureihe

1.2.3 Vorteile

O Spielfrei

O Austauschbar

O Hohe Genauigkeit

O Hoch belastbar in allen Belastungsrichtungen

O Geringe Reibungsverluste auch bei Vorspannung durch optimierte
Kugellaufbahnen und 2-Punkt-Kontakt

1.2.4 Artikelnummern der HG/QH-Baureihe

HG/QH-Profilschienenfiihrungen werden nach austauschbaren und nicht austausch-
baren Modellen unterschieden. Die Abmessungen beider Modelle sind gleich. Der
wesentliche Unterschied besteht darin, dass bei den austauschbaren Modellen Lauf-
wagen und Profilschienen frei getauscht werden kinnen. Laufwagen und Profilschiene
konnen getrennt bestellt und durch den Kunden montiert werden. Ihre Genauigkeit
reicht bis zur Klasse P.

Die Modelle der QH-Baureihe mit SynchMotion™-Technologie bieten alle positiven
Eigenschaften der Standard-Baureihe HG. Durch die kontrollierte Bewegung der Kugeln
in definiertem Abstand zeichnen sie sich zusétzlich durch verbesserte Gleichlauf-
eigenschaften, hohere zulassige Verfahrgeschwindigkeiten, verldngerte Nachschmier-
intervalle sowie reduzierte Laufgerdusche aus. Da die MontagemaBe der QH-Laufwagen
identisch mit denen der HG-Laufwagen sind, werden sie auch auf der HGR-Standard-
schiene montiert und kdnnen dadurch einfach ausgetauscht werden.

SynchMotion™

Abb. Aufbau der QH-Baureihe

Lusétzliche Vorteile QH-Baureihe

O Verbesserte Gleichlaufeigenschaften

O Optimiert fiir hohere Verfahrgeschwindigkeiten
O Verldngerte Nachschmierintervalle

O Reduzierte Laufgerdusche

Wegen der strengen Kontrolle der MaBhaltigkeit sind die austauschbaren Modelle eine
gute Wahl fiir Kunden, bei denen Profilschienen nicht paarweise auf einer Achse einge-
setzt werden. Nichtaustauschbare Profilschienenfiihrungen werden immer montiert
ausgeliefert. Die Artikelnummern der Baureihen umfassen die Abmessungen, das Mo-
dell, die Genauigkeitsklasse, die Vorspannung usw.



1.2.4.1 Nicht austauschbare Modelle (kundenspezifisch konfektioniert)

O Artikelnummer der fertig montierten Profilschienenfiihrung
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[
Baureihe:
HG

OH

I

Ausfiihrung:

W: Flansch-Laufwagen

H: Hoher Block-Laufwagen

L: Niederer Block-Laufwagen (nur HG)

[

Grofe:

HG: 15, 20, 25, 30, 35, 45, b5, 65
QH: 15, 20, 25, 30, 35, 45

I

Lastklasse:

S: Mittlere Last (nur HG)
C: Schwerlast

H: Super-Schwerlast

[
Laufwagen-Befestigung:
A: Von oben

C: Von oben oder unten

Zahl der Laufwagen pro Profilschiene

1.2.4.2 Austauschbare Modelle
O Artikelnummer des HG/QH-Laufwagens

I E

[
Baureihe:
HG

OH

I
Ausfiihrung:

W: Flansch-Laufwagen

H: Hoher Block-Laufwagen

L: Niederer Block-Laufwagen (nur HG)

I
GroBe:

HG: 15, 20, 25, 30, 35, 45, b5, 65
QH: 15, 20, 25, 30, 35, 45

I
Lastklasse:

S: Mittlere Last (nur HG)

C: Schwerlast
H: Super-Schwerlast

O Artikelnummer der HG-Profilschiene

[
HG-Baureihe

R

I
Profilschiene

—

Ohne: Standard
E2: Olschmiereinheit¥
SE: Stahlumlenkung 3

Staubschutz 2):
Ohne: Standard (SS)
11, DD, KK, SW3), ZWX3)

1
Schienen pro Achse?

Genauigkeitsklasse:
C,H,P SP UP

]
Vorspannungskennung: Z0, ZA, 7B

1
Profilschienen-Lange [mm]

Profilschienen-Befestigung:
R: Von oben
T: Von unten

K - EN : R

—

Ohne: Standard
E2: Olschmiereinheit ?
SE: Stahlumlenkung3

Staubschutz2):
Ohne: Standard (SS)
11, DD, KK, SW3), ZWX 3

1
Genauigkeitsklasse: C, H, P

Vorspannungskennung: Z0, ZA, ZB

Laufwagen-Befestigung:
A: Von oben
C: Von oben oder unten

GroBe: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 65, 85

Anmerkung:

R 1200 H
\—\ Genauigkeitsklasse: C, H, P

Profilschienen-Lénge [mm]

Profilschienen-Befestigung:
R: Von oben
T:Von unten

1) Die Ziffer 2 ist auch eine Mengenangabe, d.h. ein Stiick des oben beschriebenen Artikels besteht aus einem Schienenpaar. Bei einzelnen Profilschienen ist keine Zahl angegeben

2 Eine Ubersicht der einzelnen Dichtungssysteme finden Sie auf Seite 91
3 Nur fiir HG verfiighar
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1.2.5 Laufwagen-Ausfiihrungen

HIWIN bietet Block- und Flansch-Laufwagen fiir seine Profilschienenfiihrungen an.
Durch die geringe Bauhthe und die groBere Montageflache eignen sich Flansch-

Laufwagen besser fiir groBe Lasten.

Tabelle 1.1 Laufwagen-Ausfiihrungen

Ausfiihrung Baureihe
BaugraBe
. HGH-CA
Hohe Block-Ausfiihrung HGH-HA
_ . HGL-CA
Niedere Block-Ausfiihrung HGL-HA
) HGW-CC
Flanschausfiihrung HGW-HC

1.2.6 Vorspannung

1.2.6.1 Definition

i
!

an)
1@

I

1@

4
RO

Hahe Schienen-
[mm] ldnge [mm]

28-90

=0 00— 4000

Jede Profilschienenfiihrung kann vorgespannt werden. Dazu werden iibergroBe Kugeln

benutzt. Normalerweise hat eine Profilschienenfiihrung eine negative lichte Weite zwi-

schen Laufbahn und Kugeln, um die Steifigkeit und Prézision zu erhdhen. Die Kurve
zeigt, dass die Steifigkeit sich bei hoher Vorspannung verdoppelt. Fiir die Profilschie-
nen unter der NenngrdBe 20 wird eine Vorspannung nicht iber ZA empfohlen, um vor-

spannungsbedingte Verringerung der Lebensdauer zu vermeiden.

1.2.6.2 Vorspannungs-Kennung

Tabelle 1.2 Vorspannungs-Kennung

Kennung Vorspannung

10 Leichte Vorspannung
IA Mittlere Vorspannung
1B Starke Vorspannung

0-002C,,

0.05- 0,07y,

iber 0,1 Cyy,

Elastische Verformung

Typische Anwendung

OO0OO0O0OO0OO0O0OO0OO

Bearbeitungszentren
NC-Drehmaschinen
Schleifmaschinen
Prézisionsfrasmaschinen
Hochleistungs-Schneidmaschinen
Automatisierungstechnik
Transporttechnik

Messtechnik

Maschinen und Geréte mit hoher
bendtigter Positioniergenauigkeit

0
Elastische Verformung
| ohne Vorspannung

! B
Elastische Verformung
bei hoher Vorspannung

Anwendung

Konstante Lastrichtung, wenig
Vibrationen, geringere Genauigkeit
erforderlich

Hohe Genauigkeit erforderlich

Hohe Steifigkeit erforderlich, Vibrationen
und StaBe

28P Betriebslast

Beispiel-Anwendungen

Transporttechnik, automatische
Verpackungsmaschinen, X-Y-Achse bei
Industriemaschinen, SchweiBautomaten

Bearbeitungszentren, Z-Achsen bei
Industriemaschinen, Erodiermaschinen,
NC-Drehbdnke, Prazisions-X-Y-Tische,
Messtechnik

Bearbeitungszentren, Schleifmaschinen,
NC-Drehbdnke, horizontale und vertikale
Frasmaschinen, Z-Achse von
Werkzeugmaschinen, Hochleistungs-
Schneidmaschinen
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1.2.7 Tragzahlen und Momente

Mx My Mz
— T T
E‘%: = = [l —te
Tabelle 1.3 Tragzahlen und Momente Baureihe HG/QH
Baureihe/ Dynamische Statische Tragzahl ~ Dynamisches Moment [Nm] Statisches Moment [Nm]
GraBe Tragzahl Cy, [NI* Cy NI M, M, M, My My My
HG_15C 11380 16970 76 67 67 120 100 100
QH_15C 13880 14360 90 84 84 100 80 80
HG_20S 12190 16110 99 61 61 130 80 80
HG_20C 17750 27760 178 126 126 270 200 200
QH_20C 23080 25630 231 171 171 260 190 190
HG_20H 21180 35900 208 203 203 350 350 350
QH_20H 27530 31670 268 230 230 310 270 270
HG_25C 26480 36490 301 240 240 420 330 330
QH_25C 31780 33680 361 294 294 390 310 310
HG_25H 32750 49440 374 379 379 560 570 570
QH_25H 39300 43620 451 410 410 500 450 450
HG_30C 38740 52190 494 396 396 660 530 b30
QH_30C 46490 48170 588 491 491 600 500 500
HG_30H 47270 69160 600 630 630 880 920 920
QH_30H 56720 65090 722 623 623 830 890 890
HG_35C 49520 69160 832 577 577 1160 810 810
QH_35C 60520 63840 1019 720 720 1070 760 760
HG_35H 60210 91630 10M 918 918 1540 1400 1400
QH_35H 73590 86240 1233 1135 1135 1450 1330 1330
HG_45C 77570 102710 1497 1169 1169 1980 1550 1550
QH_45C 89210 94810 1723 1295 1295 1830 1380 1380
HG_45H 94540 136460 1825 1857 1857 2630 2680 2680
QH_45H 108720 128430 2097 2041 2041 2470 2410 2410
HG_55C 114440 148330 2843 2039 2039 3690 2640 2640
HG_55H 139350 196200 3464 3242 3242 4880 4570 4570
HG_65C 163630 215330 5049 3245 3245 6650 4270 4270
HG_65H 208360 303130 6449 5068 5068 9380 7380 7380

* Dynamische Tragzahl fiir 50.000 m Verfahrweg

"
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HG/QH-Baureihe

1.2.8 Steifigkeit
Die Steifigkeit hdngt von der Vorspannung ab. Mit der nebenstehenden Formel kann die 8: Verformung [ym]
Verformung in Abhéngigkeit von der Steifigkeit ermittelt werden. o= P: Betriebslast [N]

k: Steifigkeitswert [N/um]

Tabelle 1.4 Radiale Steifigkeit Baureihe HG/QH

Lastklasse Baureihe Vorspannung
Baugrofe 70 IA B
Mittlere Last HG_20S 130 170 190
Schwerlast HG_15C 200 260 290
QH_15C 180 230 260
HG_20C 250 320 360
QH_20C 230 290 320
HG_25C 300 390 440
QH_25C 270 350 400
HG_30C 370 480 h50
QH_30C 330 430 500
HG_35C 410 530 610
QH_35C 370 480 550
HG_45C 510 660 750
QH_45C 460 590 680
HG_55C 620 800 910
HG_65C 760 980 1120
Super-Schwerlast HG_20H 310 400 460
QH_20H 280 360 410
HG_25H 390 510 580
QH_25H 350 460 h20
HG_30H 480 620 710
QH_30H 430 560 640
HG_35H 530 690 790
QH_35H 480 620 710
HG_45H 650 850 970
QH_45H 590 770 870
HG_b5H 790 1030 1180
HG_65H 1030 1330 1520
Einheit: Nim



1.2.9 Abmessungen der HG/QH-Laufwagen

1.2.9.1 HGH/QHH

T

A—Mxl\
| e

Hi

Tabelle 1.5 Abmessungen des Laufwagens

Baureihe
Baugrofe

H
HGH15CA 28
QHH15CA 78
HGH20CA 3
HGH20HA
QHH20CA 3
QHH20HA
HGH25CA W0
HGH25HA
QHH25CA W0
QHH25HA
HGH30CA 05
HGH30HA
QHH30CA i
QHH30HA
HGH35CA -
HGH35HA
QHH35CA -
QHH35HA
HGH45CA 7
HGH45HA
QHH45CA 7
QHH45HA
HGH55CA 0
HGH55HA
HGH65CA o
HGH65HA

Hy
63
60

4,0
4,0
b5
b5
6,0
6,0
75
15
9.5
9.2
13,0

15,0

MontagemaBe [mm]

N
95
9.5

12,0

12,0

125

125

16,0

16,0

18,0

18,0

205

205

235

35

Abmessung des Laufwagens

[mm]

w B
34 26,0
34 26,0
I 32,0
I 32,0
48 35,0
48 35,0
60 40,0
60 40,0
70 50,0
70 50,0
86 60,0
86 60,0
100 75,0
126 76,0

B,
60
60

6,0
6,0
0,5
0,5
10,0
10,0
10,0
10,0
13,0
13,0
125

250

C
26
26
36
50
36
b0
3
50
35
b0
40
60
40
60
b0
71
b0
71
60
80
60
80
75
9%
70
120

Motion Control & Systems

—
{ © 12 3
gi @]
+ +
< D
G L
Kz L1
C
I
5 PN |
==
Tragzahlen
[N]
L L Kk K, G MxL T H, H Cy G
394 614 1000 485 53  Miaxb 60 79 77 11380 16970
394 614 1000 500 53 Mixb 60 79 82 13880 14360
b05 775 1225 17750 27760
65,2 922 12,60 U el e 21180 35900
505 767 1175 23080 25630
65,2 914 1210 - Y B 27530 31670
b8,0 840 1570 20480 36490
78,6 1046 18,50 - B B 32750 49440
b0 834 1570 31780 33680
78,6 1040 18,50 U Rl ke 39300 43620
700 974 2025 38740 52190
93,0 1204 21,75 - B 47270 69160
700 974 1950 46490 48170
930 1204 21,75 ' B 56720 65090
80,0 1124 20,60 49520 69160
1058 1382 2250 U e R 60210 91630
800 13,6 19,00 60520 63840
1058 1394 2090 U el R 73690 86240
97,0 1394 23,00 77570 102710
1288 17,2 2890 U Rl R 94540 136460
97,0 1394 23,00 89210 94810
1288 1712 29,09 U e 108720 128430
N77 166,7 2735 114440 148330
165,8 2048 36,40 N B B 139360 196200
1442 200,2 4310 163630 216330
2036 269,6 4780 ' B 208360 303130

Abmessungen der Profilschiene siehe Seite 16, Standard- sowie optionale Schmieradapter siehe Seite 87.

Gew.

[kgl

018
018
0,30
0,39
0.29
0,38
0,51
0,69
0,50
0,68
0,88
1,16
0,87
1,15
1,45
1,92
1,44
1,90
273
3,01
272
3,59
417
5,49
7,00
9,82

13
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1.2.9.2 HGL

Tabelle 1.0 Abmessungen des Laufwagens

Baureihe
BaugraBe

HGL15CA
HGL25CA
HGL25HA
HGL30CA
HGL30HA
HGL35CA
HGL35HA
HGL45CA
HGL45HA
HGL55CA
HGL55HA

Abmessungen der Profilschiene siehe Seite 16, Standard- sowie optionale Schmieradapter siehe Seite 87.

MontagemaBe [mm]

H
24

36

42

48

60

70

Hy
43

b5
6,0
1.5
9.5

130

N
95

125

16,0

18,0

20,5

235

Abmessung des Laufwagens

[mm]

w B
34 26,0
48 35,0
60 40,0
70 50,0
86 60,0
100 75,0

B,
40

6,5

10,0
10,0
13,0

125

C
26
3
50
40
60
b0
71
60
80
75
9%

—
o D }
& [ o]
i
D D
e L
K2 L,
C
,‘ ‘ﬁ
aflo] | o Jol®
\) LT‘,T ‘ j L,},i!,,ﬁ
/ L,;L,l L,;L,L
Tragzahlen Gew.
[N] [kl
L L K, K, G MxL T H, H Cy G
394 614 1000 485 53  Max4 60 395 37 11380 16970 0,14
b8,0 840 1570 20480 36490 0,42
' ' ' 0 Mox6 80 600 50 :
78,6 1046 18,50 B 32750 49440 0,57
700 974 2025 38740 52190 078
' ' 600 120 M8x10 85 650 108 :
930 1204 21,75 47270 69160 1,03
800 M2Z4 20,60 49520 69160 1,14
' : 700 120 M8x12 102 9,00 126 :
1058 1382 2250 60210 91630 1,52
97,0 1394 23,00 77570 102710 2,08
' : 1000 129 MI0x17 160 850 205 :
1288 171,2 2890 94540 136460 2,7b
N77 166,7 2735 114440 148330 3,25
' : S1100 129 MI2x18 175 1200 19.0 :
1558 2048 36,40 139350 196200 4,27



1.2.9.3 HGW/QHW

W
B, B
4-M—_|
= Rl
Esaithie NRE
T | €T |
e \e
N W

H,

Tabelle 1.7 Abmessungen des Laufwagens

Baureihe
Baugrafe

HGW15CC
QHW15CC
HGW20SC
HGW20CC
HGW20HC
QHW20CC
QHW20HC
HGW25CC
HGW25HC
0HW25CC
QHW25HC
HGW30CC
HGW30HC
QHW30CC
QHW30HC
HGW35CC
HGW35HC
QHW35CC
QHW35HC
HGW45CC
HGWA45HC
QHW45CC
QHWA45HC
HGW55CC
HGWS5HC
HGW65CC
HGW65HC

Montagemafe
[mm]

H H N
2 43 160
2 40 16,0
30 46 215
0 4o 215
36 55 235
36 55 235
4 60 310
4 60 310
48 75 30
8 75 30
60 95 375
60 92 375
70 130 435
90 150 535

Motion Control & Systems

Abmessung des Laufwagens

[mm]

W B

471 380
47 380
63 530
63 530
70 570
70 570
9 720
90 720
100 820
100 820
120 1000
120 100,0
140 116,0
170 1420

K1 K1
D © ]
< < < <
1) D D
G L G L
K, L Ko Ly
= =
== —
T
HGW/QHW-CC HGW-SC
HGW/QHW-HC
Tragzahlen Gew.
[N] [kl
B, C L L KK KK M 6 T T, T, H H Cy, G
45 30 394 614 800 485 Mb 53 60 89 70 39 37 11380 16970 0,17
4 30 394 614 800 bHOO M5 b3 60 89 70 39 42 13880 14360 017
— 295 b43 19,65 12190 16110 0,28
50 n b05 775 1025 600 M6 120 80 100 95 600 60 17760 27760 0,40
65,2 922 17,60 21180 35900 0,52
05 767 975 23080 25630 0,40
- — M 0 8 0 95 600 60 :
2 65,2 914 17,10 " Y B 27530 31670 0,52
bg,0 840 10,70 26480 36490 0,59
' ' 600 M8 120 80 140 100 600 50 :
b 78,6 1046 21,00 32750 49440 0,80
8,0 834 10,70 31780 33680 0,59
' ' ' M§ 120 80 140 100 6,00 50 '
L 78,6 1040 21,00 R ' ! 39300 43620 0,80
700 974 14,25 38740 52190 1,09
. ' - 0 8 60 100 650 108 :
WO 93,0 1204 25,75 " ) 47270 69160 1,44
700 97,4 1350 46490 48170 1,09
' : 625 MI0 120 85 160 100 650 60 :
s 930 1204 25,75 bo720 65090 1,44
800 1124 14,60 49520 69160 1,56
' S M1 0 101 180 130 900 126 :
L 1058 1382 27,50 ol "B 60210 91630 2,06
80,0 113,6 13,00 60520 63840 1,56
' to 750 MI0 120 101 180 130 850 65 :
WO 1058 1394 25,90 73590 86240 2,06
97,0 1394 13,00 77570 102710 2,79
' 1000 M12129 151 220 150 B850 205 :
00 B8 1288 171,2 28,90 Sl 94540 136460 3,69
97,0 139.4 13,00 89210 94810 279
- — . 9 161 220 150 850 10,0 :
00 R 1288 17,2 28,90 U 108720 128430 3,69
N7.7 166,7 17,35 114440 148330 4,62
' o0 11,00 M4 129 175 265 17,00 12,00 19,0 :
120 1558 2048 36,40 139360 196200 5,96
144,2 2002 2310 163630 216330 9,17
' S 00 M1 9 260 375 230 1500 150 '
140 . 203,6 259,6 52,80 SN 208360 303130 12,89

Abmessungen der Profilschiene siehe Seite 16, Standard- sowie optionale Schmieradapter siehe Seite 87.
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HG/QH-Baureihe

1.2.10 Abmessungen der HG-Profilschiene

Die HG-Profilschiene wird sowohl fiir die HG- als auch fiir die QH-Laufwagen

verwendet.

1.2.10.1 Abmessungen HGR_R

@D

Hr

E

Baureihe
BaugrofBe

HGR15R
HGR20R
HGR25R
HGR30R
HGR35R
HGR45R
HGR55R
HGR65R

Hr

- We |

=

Baureihe
BaugroBe

HGR15T
HGR20T
HGR25T
HGR30T
HGR35T
HGR45T
HGR55T

E1 E2
L
Tabelle 1.8 Abmessungen Profilschiene HGR_R
Montageschraube  Abmessungen der Profilschiene [mm] Max. Lange Max. Lange E;, min E;, max
fiir Schiene [mm] W, H_ D h d p [mm] E,=E [mm]  [mm] [mm]
Mé = 16 15 15,0 75 b3 bh 60,0 4000 3900 6 b4
Mb x 16 20 17,5 9.5 8.5 6,0 60,0 4000 3900 7 b3
M6 = 20 23 220 10 9.0 7.0 60,0 4000 3900 8 b2
M8 x 25 28 260 140 120 9.0 80,0 4000 3920 9 71
M8 x 25 34 290 140 120 9.0 80,0 4000 3920 9 71
M12 x 35 4 380 200 170 140 1050 4000 3885 12 93
M14 x b 53 460 230 200 160 1200 4000 3840 14 106
M16 x 50 63 530 260 220 180 1500 4000 3750 15 135
1.2.10.2 Abmessungen HGR_T (Profilschienen-Befestigung von unten)
j |
= / =
o= i ms
e e
Wk \S Eq ! ‘ E,
L
Tabelle 1.9 Abmessungen Profilschiene HGR_T
Abmessungen der Profilschiene [mm] Max. Lénge Max. Lénge E;, min E;, max Gewicht
W, He S h p [mm] E,=E[mm]  [mm] [mm] [kg/m]
15 15,0 Mb 8.0 60,0 4000 3900 6 b4 1,48
2 17,5 Mo 10,0 60,0 4000 3900 7 b3 2.9
23 22,0 Mo 12,0 60,0 4000 3900 8 b2 335
28 26,0 M8 15,0 80,0 4000 3920 9 7 4,67
34 29,0 M8 17,0 80,0 4000 3920 9 7 6,51
4b 38,0 M12 24,0 105,0 4000 3885 12 93 10,87
b3 44,0 M14 24,0 120,0 4000 3840 14 106 15,67
63 b3,0 M20 30,0 150,0 4000 3750 15 135 0,73

HGR65T

Anmerkung:

1. Die Toleranz fiir E betragt bei Standard-Schienen +0,5 bis -1 mm, bei StoBverbindungen 0 bis -0,3 mm.

2. Ohne Angabe der E;,-MaBe wird unter Bericksichtigung von E, min die maximal magliche Anzahl der Montagebohrungen ermittelt.

3. Die Profilschienen werden auf die gewiinschte Lénge gekirzt. Ohne Angabe der E;,-MaBie werden diese symmetrisch ausgefihrt.

16

Gewicht
[kg/m]

1,45
.1
3.0
4,47
6,30
10,41
15,08
20,18
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1.2.10.3 Berechnung der Lange von Profilschienen

HIWIN bietet Profilschienen in kundenspezifischen Langen. Um auszuschlieBen, dass
das Ende der Profilschiene instabil wird, sollte der Wert E den halben Abstand zwi-
schen den Montagebohrungen (P) nicht dberschreiten. Gleichzeitig soll der Wert £,
awischen Eyj, min und E;,, max sein, damit die Montagebohrung nicht ausbricht.

/— n = Anzahl der Montagebohrungen

Es P E,

1.2.10.4 Anzugsdrehmomente fiir Befestigungsschrauben

Ungeniigendes Anziehen der Befestigungsschrauben beeintréchtigt die Genauigkeit der
Profilschienenfiihrung stark; die folgenden Anzugsmomente fiir die jeweiligen Schrau-
bengroBen werden empfohlen.

Tabelle 1.10 Anzugsdrehmomente der Befestigungsschrauben nach IS0 4762-12.9

Baureihe/GrBe SchraubengrofBe Drehmoment [Nm] Baureihe/GroBe SchraubengrdBe
HG_15 M4 x 16 4 HG_35 M8 x 25

HG_20 Mb x 16 9 HG_35 M10

HG_25 Mé = 20 13 HG_45 M12 x 3b
HG_30 M8 x 25 30 HG_55 M14 x 45
HG_30 M10 70 HG_65 M16 x 50

1.2.10.5 Abdeckkappen fiir die Montagebohrungen von Profilschienen

Drehmoment [Nm]

30
70
120
160
200

il L:  Gesamtlange der Profilschiene [mm]

v — n:  Zahl der Montagebohrungen

P: Abstand zwischen zwei Montage-

L bohrungen [mm]

Ey,: Abstand von der Mitte der letzten Montage-
bohrung zum Ende der Profilschiene [mm]

Die Abdeckkappen dienen dazu, die Montagebohrungen von Spanen und Schmutz gD

frei zu halten. Die Standardabdeckkappen aus Kunststoff liegen jeder Profilschiene

bei. Optionale Abdeckkappen miissen zusétzlich bestellt werden.

Tabelle 1.11 Abdeckkappen fiir die Montagebohrungen von Profilschienen

Schiene Schraube Artikelnummer 0D [mm] Hahe H [mm]

Kunststoff Messing Stahl

HGR15R M4 5-001342 5-001344 — 75 11
HGR20R Mb 5-001348 5-001350 5-001352 9.5 22
HGR25R Mé 5-001353 5-001356 5-001357 1,0 25
HGR30R M8 5-001358 5-001360 5-001362 14,0 3.3
HGR35R M8 5-001358 5-001360 5-001362 14,0 3.3
HGR45R M12 b-001322 5-001324 5-001327 20,0 b6
HGR55R M14 5-001328 5-001330 5-001332 23,0 B8
HGR65R M16 5-001333 5-00133b 5-001337 26,0 05

17
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1.2.11 Dichtungssysteme

Fiir die HIWIN-Laufwagen stehen unterschiedliche Dichtungssysteme zur Verfiigung.
Eine Ubersicht hierzu finden Sie auf Seite 91. In der folgenden Tabelle ist die Gesamt-
lange der Laufwagen mit unterschiedlichen Dichtungssystemen aufgefiihrt. Fir diese
BaugrdBen sind die entsprechenden Dichtungssysteme verfiigbar.

Tabelle 1.17 Gesamtlange Laufwagen mit unterschiedlichen Dichtungssystemen

Baureihe Gesamtlange L

BaugrﬁBe SS DD 11
HG_15C 61,4 68,0 69,0
QH_15C 61,4 68,0 68,4
HG_20S b6.b 59,5 b7.b
HG_20C 715 825 825
QH_20C 76,7 81,7 81,9
HG_20H 922 975 97,2
QH_20H 914 96,4 96,6
HG_25C 84,0 89,0 89,0
QH_25C 83.4 88.4 89,4
HG_25H 104,6 109.6 109,6
QH_25H 104,4 109,0 110,0
HG_30C 974 1048 105,4
QH_30C 97,4 1048 104,8
HG_30H 1204 127.8 128,4
QH_30H 120,4 127.8 127.8
HG_35C 112,4 119.8 120,4
QH_35C 113.6 118.,6 119,0
HG_35H 138, 145,6 146,
QH_35H 1394 144,4 144,8
HG_45C 1394 149,4 150,0
QH_45C 1394 146,6 1472
HG_45H 1.2 181.2 1818
QH_45H 1.2 1784 179,0
HG_55C 166,7 1771 1771
HG_55H 204,8 215,2 2152
HG_65C 200,2 209,2 208,2
HG_65H 289.6 268.6 267.6
Einheit: mm

SW
63,2

b7,
785

93,2

85,0

105,60

99,0

1220

115,2

141,0

140,0

171.8

1637

2018

196,2
755,60
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1.2.11.1 Bezeichnung der Dichtungssatze
Die Dichtungssatze werden immer komplett mit Montagematerial geliefert und

beinhalten die ergénzenden Teile zur Standardabdichtung.
T Rl s
\

Baureihe: Kennung Staubschutz:
HG SS: Standardabdichtung
OH 11: Enddichtung mit Blechabstreifer
DD: Doppelte Enddichtung
BaugraBe: KK: Doppelte Enddichtung mit Blechabstreifer
HG: 15, 20, 25, 30, 35, 45, B, 65 SW: Enddichtung mit Doppellippe
QH: 15, 20, 25, 30, 35, 45 IWX: Enddichtung mit Doppellippe und Blechabstreifer

1.2.12 Reibung

Die Tabelle zeigt den maximalen Reibungswiderstand der einzelnen Enddichtung. Je
nach Dichtungsanordnung (SS, DD, ZZ, KK) muss der Wert entsprechend vervielfacht
werden. Die angegebenen Werte gelten fiir Laufwagen auf unbeschichteten Profil-
schienen. Auf beschichteten Profilschienen ergeben sich hohere Reibungskrafte.

Tabelle 1.13 Reibungswiderstand der einlippigen Dichtungen

Baureihe/GraBe Reibkraft [N] Baureihe/GraBe Reibkraft [N]
HG/QH_15 1.2 HG_45 3.9
HG/QH_20 1.6 QH_45 5.3
HG/QH_25 2.0 HG_55 47
HG/QH_30 27 HG_65 b8
HG/QH_35 31
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1.2.13 Toleranzen in Abhangigkeit von der Genauigkeitsklasse T
Die HG- und QH-Baureihen sind nach der Parallelitdt zwischen Laufwagen und Schiene,

der Hohengenauigkeit H sowie der Genauigkeit der Breite N in fiinf Genauigkeits- .
klassen verfiigbar. Die Auswahl der Genauigkeitsklasse wird durch die Anforderungen

der Maschine bestimmt.
y
(D}
1.2.13.1 Parallelitat
Parallelitat der Anschlagflachen D und B von Laufwagen und Schiene sowie der Lauf-
wagenoberseite C zur Montageflache A der Schiene. Vorausgesetzt wird der ideale
Einbau der Profilschienenfiihrung sowie die Messung jeweils in Laufwagenmitte.
Tabelle 1.14 Toleranz der Parallelitat zwischen Laufwagen und Profilschiene
Schienenlange [mm] Genauigkeitsklasse
C H P SP upP
- 100 12 7 3 2 2
100 - 200 14 9 A 2 2
200 - 300 15 10 g 3 2
300 - 500 17 12 6 3 2
500 - 700 2 13 7 b 2
700 - 900 22 15 8 b 3
900 - 1100 24 16 9 b J
1100 - 1500 26 18 1 7 b
1500 - 1900 28 2 13 8 A
1900 - 2500 3 2 15 10 b
2500 - 3100 33 25 18 1 6
3100 - 3600 36 27 2 14 7
3600 - 4000 37 28 2 15 7
Einheit: ym

20



1.2.13.2 Genauigkeit - Hohe und Breite

Hohentoleranz H

Lul@ssige AbsolutmaBabweichung der Hihe H, gemessen zwischen Mitte Anschraub-
flache C und Schienenunterseite A, bei beliebiger Position des Wagens auf der Schiene.

Hohenvarianz von H

Luldssige Abweichung der Hohe H zwischen mehreren Laufwagen auf einer Schiene,

gemessen an der gleichen Position der Schiene.

Tabelle 1.1 Toleranzen der Hohe und Breite von nicht austauschbaren Typen

Baureihe/GriBe

HG_15, 20
0H_15,20

HG_25, 30, 35
0H_25, 30, 35

HG_45, 55
0H_45

HG_65

Einheit: mm

Genauigkeitsklasse

C (Normal)
H (Hoch)
P (Prézision)

SP (Super-Prazision)
UP (Ultra-Prézision)

C (Normal)
H (Hoch)
P (Prazision)

SP (Super-Prazision)
UP (Uttra-Prézision)

C (Normal)
H (Hoch)
P (Prazision)

SP (Super-Prézision)
UP (Ultra-Prézision)

C (Normal)
H (Hoch)
P (Prazision)

SP (Super-Prazision)

UP (Ultra-Prazision)

Hohentoleranz von H

+0,1

+0,03
0

-0,03
0

- 0,015
0

- 0,008

+01

+ 0,04
0

- 0,04
0

- 0,02
0

- 0,01

+01

+ 0,0
0

- 0,05
0

- 0,03
0

- 0,02

+0,1

+0,07
0

- 0,07
0

- 0,05
0

-0,03

Breitentoleranz von N

+01

+0,03
0

-0,03
0

- 0,015
0

- 0,008

+0,1

+ 0,04
0

- 0,04
0

-0,02
0

- 0,01

0,1

+ 0,0
0

- 0,05
0

-0,03
0

-0,02

+0,1

+0,07
0

- 0,07
0

- 0,06
0

-0,03

Motion Control & Systems

Breitentoleranz N

Luldssige AbsolutmaBabweichung der Breite N, gemessen zwischen Mitte Anschlag-
flachen D und B, bei beliebiger Position des Wagens auf der Schiene.
Breitenvarianz von N

Lulssige Abweichung der Breite N zwischen mehreren Laufwagen auf einer Schiene,

gemessen an der gleichen Position der Schiene.

Hohenvarianz von H

Breitenvarianz von N

0,02 0,02
0.01 0,01
0,006 0,006
0,004 0,004
0,003 0,003
0,02 0,03
0,016 0,015
0,007 0,007
0,005 0,005
0,003 0,003
0,03 0,03
0.015 0,02
0,007 0,01
0,006 0,007
0,003 0,005
0.03 0,03
0,02 0,025
0.01 0,015
0,007 0,01
0,005 0,007
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Tabelle 1.16 Toleranzen der Hohe und Breite von austauschbaren Typen

Baureihe/GroBe  Genauigkeitsklasse Hohentoleranz von H

HG_15, 20 C (Normal) +0,1 +0,1
QH_15, 20 H (Hoch) +0,03 +0,03
P (Prézision) + 0,015 +0,015
HG_25,30,35 C (Normal) +(,] +01
QH_25,30,35 | (Hoch) 0,04 + 0,04
P (Prazision) +,02 +0,02
HG_45, 55 C (Normal) +0,] +(,]
QH_45 H (Hoch) 0,05 +0,05
P (Prézision) + 0,025 +0,025
HG_65 C (Normal) +(1 +0,1
H (Hoch) +(,07 +0,07
P (Prézision) +0,035 + 0,03
Einheit: mm

1.2.14 Zulassige Toleranzen der Montageflache

Sobald die Anforderungen an die Genauigkeit der Montageflachen erfiillt sind, werden
die hohe Genauigkeit, Steifigkeit und Lebensdauer der Profilschienenfiihrungen der
HG- und QH-Baureihen erreicht.

Tabelle 1.17 Maximale Toleranz fiir die Parallelitét (P)

Baureihe/GrdBe Vorspannungsklasse
10 IA

HG/QH_15 25

HG/QH_20 26

HG/QH_25 30

HG/QH_30 40

HG/QH_35 50

HG/QH_45 60

HG_55 70

HG_65 80

Einheit: pm
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Breitentoleranz von N

20
21
30
3b
40
b0
60

Hohenvarianz von H

0,02
0,01
0,006
0,02
0.015
0,007
0,03
0,015
0,007
0.03
0,02
0,01

7]

Si|

51 ¢

Breitenvarianz von N

0,02
0.01
0,006
0,03
0,015
0,007
0,03
0,02
0,01
0,03
0,025
0,015

]

—
I

/P
(500)

Parallelitdt der Referenzfléche (P)

B

18
20
27
30
3b
4b
b5
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Tabelle 1.18 Maximale Toleranz bei der Hohe der Referenzfléche (S,)

Baureihe/GrdBe Vorspannungsklasse
10 IA 1B

HG/QH_15 130 8b =
HG/QH_20 130 8b 50
HG/QH_25 130 8b 70
HG/QH_30 170 110 90
HG/QH_35 210 150 120
HG/QH_45 250 170 140
HG_55 300 210 170
HG_65 350 260 200
Einheit: pm

1.2.15 Schulterhdhe und Kantenrundungen
Ungenaue Schulterhhen und Kantenrundungen von Montageflachen beeintrachtigen 7
die Genauigkeit und kdnnen zu Konflikten mit dem Laufwagen- oder Schienen-Profil Laufwagen J = r
fiihren. Folgende Schulterhdhen und Kantenprofile miissen eingehalten werden, um T H H E,
Montageprobleme zu vermeiden. Hi 17—
P B 7). bufischine ff i
/]
-
|/

Tabelle 1.19 Schulterhdhen und Kantenrundungen

Baureihe/GraBe max. Radius Schulterhdhe der Schulterhdhe der Lichte Hohe unter

von Kanten r Anschlagkante der Anschlagkante des dem Laufwagen H,
Schiene E, Laufwagens E,

HG_15 0.5 3.0 40 43

QH_15 0.5 3.0 40 40

HG/QH_20 0.5 3.5 50 b6

HG/QH_25 1.0 50 50 b5

HG/QH_30 1.0 5.0 50 6,0

HG/QH_35 1.0 6,0 6,0 75

HG/QH_45 1,0 8.0 8.0 95

HG_55 15 10,0 10,0 13,0

HG_65 15 10,0 10,0 15,0

Einheit: mm
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1.3 Profilschienenfiihrung Baureihe EG und QE

1.3.1 Eigenschaften der Profilschienenfiihrungen Baureihe EG und QE

Die HIWIN-Profilschienenfihrungen der EG-Baureihe mit vier Kugellaufbahnen sind
durch ihre geringe Bauhdhe optimal fir Anwendungen mit geringem Einbauraum
geeignet. Dennoch besitzt die EG-Baureihe die gleichen Eigenschaften wie die HG-
Baureihe: hohe Belastbarkeit, geringe Verschiebekréfte und einen hohen Wirkungsgrad.
Die Kugel-Halteleisten verhindern, dass die Kugeln herausfallen, wenn bei der Montage
der Laufwagen von der Profilschiene gezogen wird.

1.3.2 Aufbau der EG/QE-Baureihe

O Vierreihige Kugelumlauffiihrung

O 4b°-Kontaktwinkel der Kugellaufbahnen

O Kugel-Halteleisten verhindern das Herausfallen der Kugeln bei der
Demontage des Laufwagens

O Verschiedene Dichtungsvarianten je nach Anwendungsgebiet

O 6 Anschlussmaglichkeiten fiir Schmiernippel oder Schmieradapter

O SynchMotion™-Technologie (QE-Baureihe)

Aufbau der EG-Baureihe

1.3.3 Vorteile

O Spielfrei

O Austauschbar

O Hohe Genauigkeit

O Hoch belastbar in allen Belastungsrichtungen

O Geringe Reibungsverluste auch bei Vorspannung durch optimierte
Kugellaufbahnen und 2-Punkt-Kontakt

1.3.4 Artikelnummern der EG/QE-Baureihe

EG/QE-Profilschienenfiihrungen werden nach austauschbaren und nicht austausch-
baren Modellen unterschieden. Die Abmessungen beider Modelle sind gleich. Der we-
sentliche Unterschied besteht darin, dass bei den austauschbaren Modellen Laufwagen
und Profilschienen frei getauscht werden kannen. Laufwagen und Profilschiene konnen
getrennt bestellt und durch den Kunden montiert werden. Ihre Genauigkeit reicht bis
2ur Klasse P.

24

Die Modelle der QE-Baureihe mit SynchMotion™-Technologie bieten alle positiven
Eigenschaften der Standard-Baureihe EG. Durch die kontrollierte Bewegung der Kugeln
in definiertem Abstand zeichnen sie sich zusatzlich durch verbesserte Gleichlauf-
eigenschaften, hohere zulassige Verfahrgeschwindigkeiten, verldngerte Nachschmier-
intervalle sowie reduzierte Laufgerdusche aus. Da die MontagemaBe der QE-Laufwagen
identisch mit denen der EG-Laufwagen sind, werden sie auch auf der EGR-Standard-
schiene montiert und kinnen dadurch einfach ausgetauscht werden.

SynchMotion™

Aufbau der QE-Baureihe

Lusétzliche Vorteile QE-Baureihe

O Verbesserte Gleichlaufeigenschaften

O (Optimiert fiir hohere Verfahrgeschwindigkeiten
O Verlangerte Nachschmierintervalle

O Reduzierte Laufgerdusche

Wegen der strengen Kontrolle der MaBhaltigkeit sind die austauschbaren Modelle eine
gute Wahl fiir Kunden, bei denen Profilschienen nicht paarweise auf einer Achse einge-
setzt werden. Nicht austauschbare Profilschienenfihrungen werden immer montiert
ausgeliefert. Die Artikelnummern der Baureihen umfassen die Abmessungen, das Mo-
dell, die Genauigkeitsklasse, die Vorspannung usw.



1.3.4.1 Nicht austauschbare Modelle (kundenspezifisch konfektioniert)

O Artikelnummer der fertig montierten Profilschienenfiihrung

o EE - E

[
Baureihe:
EG

QE

I

Ausfiihrung:

W: Flansch-Laufwagen
H: Block-Laufwagen

[

Grofe:

EG: 15, 20, 25, 30, 35
QE: 15, 20, 25, 30, 35

Lastklasse:
S: Mittlere Last
C: Schwerlast

1.3.4.2 Austauschbare Modelle

O Artikelnummer des EG/QE-Laufwagens

[
Laufwagen-Befestigung:
A:Von oben

C: Von oben oder unten

]

Profilschienen-Befestigung:

Zahl der Laufwagen pro Profilschiene

o

[
Baureihe:
EG

Ausfiihrung:
W: Flansch-Laufwagen
H: Block-Laufwagen

O Artikelnummer der EG-Profilschiene

Anmerkung:

I
GroBe:

EG: 15, 20, 25, 30, 35
QE: 15, 20, 25, 30, 35

R: Von oben
T: Von unten

HIWIN,
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\—\

ohne: Standard
E2: Olschmiereinheit¥
SE: Stahlumlenkung 3

Staubschutz2):
Ohne: Standard (SS)
11, DD, KK

1
Schienen pro Achse )

Genauigkeitsklasse: C, H, P, SP, UP

Vorspannungskennung: Z0, ZA, ZB

Profilschienen-Lénge [mm]

U: Von oben mit groBer Montagebohrung (EG/QE15, EG/QE30)

czu“zz

]

I

Lastklasse:

S: Mittlere Last
C: Schwerlast

I

EG-Baureihe

I
Profilschiene

Laufwagen-Befestigung:
A: Von oben
C: Von oben oder unten

R H

—

Genauigkeitsklasse: C, H, P

Ohne: Standard
E2: Olschmiereinheit ¥
SE: Stahlumlenkung3

Staubschutz2):
Ohne: Standard (SS)
11, 0D, KK

Genauigkeitsklasse: C, H, P

Vorspannungskennung: Z0, ZA, ZB

Profilschienen-Lange [mm]

\
GréiBe: 15, 20, 25, 30, 35

Profilschienen-Befestigung:
R: Von oben
T:Von unten

U: Von oben mit groBer Montagebohrung (EG/QE15, EG/QE30)

1 Die Zi_ﬁerZ ist auch eine Mengenangabe, d.h. ein Stiick des oben beschriebenen Artikels besteht aus einem Schienenpaar. Bei einzelnen Profilschienen ist keine Zahl angegeben.
2 Eine Ubersicht der einzelnen Dichtungssysteme finden Sie auf Seite 91.
3 Nur filr EG verfiighar

25



Profilschienenfiihrungen

EG/QE-Baureihe

1.3.5 Laufwagen-Ausfiihrungen

HIWIN bietet Block- und Flansch-Laufwagen fiir seine Profilschienenfiihrungen an.

Durch die geringe Bauhthe und die groBere Montageflache eignen sich Flansch-

Laufwagen besser fiir groBe Lasten.

Tabelle 1.20 Laufwagen-Ausfiihrungen

Ausfiihrung Baureihe
BaugraBe
) EGH-SA
Blockausfiihrung EGH-CA
) EGW-SC
Flanschausfiihrung EGW-CC

1.3.6 Vorspannung

1.3.6.1 Definition

Jede Profilschienenfiihrung kann vorgespannt werden. Dazu werden GibergroBe Kugeln
benutzt. Normalerweise hat eine Profilschienenfihrung eine negative lichte Weite zwi-
schen Laufhahn und Kugeln, um die Steifigkeit und Prazision zu erhdhen. Die Kurve
zeigt, dass die Steifigkeit sich bei hoher Vorspannung verdoppelt. Fiir die Profilschie-
nen unter der NenngroBie 20 wird eine Vorspannung nicht iiber ZA empfohlen, um vor-
spannungsbedingte Verringerung der Lebensdauer zu vermeiden.

1.3.6.2 Vorspannungs-Kennung

Tabelle 1.21 Vorspannungs-Kennung

Kennung Vorspannung

10 Leichte Vorspannung
IA Mittlere Vorspannung
1B Starke Vorspannung

26

D-002C,,

003 - 0.05Cy,

0,06 - 0,08 €,

Hahe Schienen-
[mm] ldnge [mm]

,a_w% 2%-48 100 - 4.000
]

\_/

Elastische Verformung

Typische Anwendung

O0O0O0O0O0O0O0O0OO

Bearbeitungszentren
NC-Drehmaschinen
Schleifmaschinen
Prazisionsfrasmaschinen
Hochleistungs-Schneidmaschinen
Automatisierungstechnik
Transporttechnik

Messtechnik

Maschinen und Geréte mit hoher
bendtigter Positioniergenauigkeit

0
Elastische Verformung
ohne Vorspannung

B
Elastische Verformung
bei haher Vorspannung

P =0.07 Cyyn 28°P

Anwendung

Konstante Lastrichtung, Stdfe und
bendtigte Genauigkeit gering

Hohe Genauigkeit erforderlich

Hohe Steifigkeit erforderlich, Vibrationen
und StoBe

Betriebslast

Beispiel-Anwendungen

Transporttechnik, automatische
Verpackungsmaschinen, X-Y-Achse bei
Industriemaschinen, SchweiBautomaten

Bearbeitungszentren, Z-Achsen bei
Industriemaschinen, Erodiermaschinen,
NC-Drehbanke, Prézisions-X-Y-Tische,
Messtechnik

Bearbeitungszentren, Schleifmaschinen,
NC-Drehbanke, horizontale und vertikale
Frasmaschinen, Z-Achse von Werkzeug-
maschinen, Hochleistungs-Schneid-
maschinen



1.3.7 Tragzahlen und Momente

Mx My
m m
() = =
Tabelle 1.22 Tragzahlen und Momente Baureihe EG/QE
Baureihe/ Dynamische Statische Tragzahl ~ Dynamisches Moment [Nm]
GriBe Tragzahl Cy, [NJ* CyIN] M, M,
EG_15S 5350 9400 45 22
QE_15S 8560 8790 68 29
EG_15C 7830 16190 62 48
QE_15C 12530 15280 98 73
EG_20S 7230 12740 73 34
QE_20S 11570 12180 123 47
EG_20C 10310 21130 107 78
QE_20C 16500 20210 171 122
EG_25S 11400 19500 134 70
QE_25S 18240 18900 12 96
EG_25C 16270 32400 190 160
QE_25C 26030 31490 305 239
EG_30S 16420 28100 233 122
QE_30S 26270 27820 377 169
EG_30C 23700 47460 339 274
QE_30C 37920 46630 bih 414
EG_35S 22660 37380 339 187
QE_35S 36390 36430 609 330
EG_35C 33350 64840 504 354
QE_35C 51180 59280 863 648

* Dynamische Tragzahl fiir 50.000 m Verfahrweg

HIWIN.
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Statisches Moment [Nm]
Max Moy
27 80 40
29 70 30
48 130 100
73 120 90
34 130 60
47 130 50
78 220 160
122 210 150
70 230 120
96 220 100
160 380 320
239 370 290
122 400 210
169 400 180
274 680 550
414 670 510
187 h60 310
330 610 330
354 980 690
648 1000 750

40

30
100

90

60

b0
160
150
120
100
320
290
210
180
b50
510
310
330
690
750
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1.3.8 Steifigkeit

Die Steifigkeit hdngt von der Vorspannung ab. Mit der nebenstehenden Formel kann die
Verformung in Abhéngigkeit von der Steifigkeit ermittelt werden.

Tabelle 1.23 Radiale Steifigkeit Baureihe EG/QE

Lastklasse

Mittlere Last

Schwerlast

Einheit: NMim

28

Baureihe
Baugrfe

EG_15S
QE_15S
EG_20S
QE_20S
EG_25S
QE_25S
EG_30S
QE_30S
EG_35S
QE_35S
EG_15C
QE_15C
EG_20C
QE_20C
EG_25C
QE_25C
EG_30C
QE_30C
EG_35C
QE_35C

Vorspannung

M

8:

IA

126
115
151
139
187
165
N
203
265
267
206
187
238
219
296
263
354
326
425
399

d: Verformung [ym]
P: Betriebslast [N]
k: Steifigkeitswert [N/um]

B
141
128
168
153
209
184
244
216
295
287
230
209
266
245
39
293
395
363
474
4hh
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1.3.9 Abmessungen der EG/QE-Laufwagen

1.3.9.1 EGH/QEH

K1 KW
E @ - kj E ° kj
G L L G
W Kz L’\ KZ L]
B B ¢ 2-Mx|
| 4-Mxl| RN
g : 0] i vl el §
< ,
=3l s 7 -
N EGH/QEH-CA EGH/QEH-SA c
Tabelle 1.24 Abmessungen des Laufwagens
Baureihe MontagemaBe [mm] ~ Abmessung des Laufwagens Tragzahlen Gew.
BaugriBe [mm] [N] kgl
H H, N W B B, C L L K, K, G MxlL T H, H Cyp G
EGH15SA — 31 401 1480 b3s0 9400 0,09
EGH15CA R B R 26 398 568 1015 e ! 7830 16190 0,15
QEH15SA — 1 41 1480 8560 8790 0,09
QEH15CA YR B R 26 398 568 1015 e B 12530 15280 0,15
EGH20SA — 90 500 1875 7230 12740 0,15
EGH20CA S B R 32 481 691 1230 O B ke 10310 21130 0,24
QEH20SA — 290 500 1875 11570 12180 0,15
QEH20CA TR R 32 481 691 1230 - 16500 20210 0,23
EGH25SA — 35 591 2190 11400 19500 0,25
EGH25CA O R b 590 826 1615 - 16270 32400 0,41
QEH25SA — 35 601 29 18240 18900 0,24
QEH25CA - L ¢ R 3B 590 836 1615 e R R 26030 31490 0,40
EGH30SA — 45 695 2675 16420 28100 0,45
100 1 60 4 10,0 , 120 M8x12 90 , 9,0 :
EGH30CA “ ' L 2 T4 701 981 21,06 il f i 23700 47460 0,76
QEH30SA — 45 675 BT 26270 27820 0,44
QEH30CA 4 100 160 60 400 10,0 W 701 %1 2005 600 120 M8x12 90 800 90 T 6630 075
EGH35SA — 40 750 2850 22660 37380 0,74
EGH35CA 48 110 180 70 500 100 50 780 1080 2000 700 120 M8x12 100 850 85 160 6l 110
QEH35SA — 510 760 3030 36390 36430 0,58
1 7 1 25 120 M8x12 10, , , :
QEH35CA T G R 5 830 1080 2130 L ' o ke 51180 59280 0,90

Abmessungen der Profilschiene siehe Seite 31, Standard- sowie optionale Schmieradapter siehe Seite 87.
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1.3.9.2 EGW/QEW

Tabelle 1.25 Abmessungen des Laufwagens

Baureihe
Baugrdfe

EGW15SC
EGW15CC
QEW15SC
QEW15CC
EGW20SC
EGW20CC
QEW20SC
QEW?20CC
EGW25SC
EGW25CC
QEW25SC
QEW25CC
EGW30SC
EGW30CC
QEW30SC
QEW30CC
EGW35SC
EGW35CC
QEW35SC
QEW35CC

MontagemaBe [mm]

H
2

24

28

28

3

33

42

42

48

48

Hy
45

4,0
6,0
6,0
7.0
6,2
10,0
10,0
1.0

1.0

N
18

185

195

19.5

250

250

31,0

30

3.0

33,0

Abmessung des Laufwagens

[mm]
W

b2

b2

b9

b9

73

73

90

90

100

100

B
410

41,0

49,0

49,0

60,0

60,0

72,0

72,0

82,0

82,0

B,
55

bb
5,0
b0
6,5
6,5
9.0
9.0
9.0

9.0

K1 KW
5 © 5
O ; RS
L L G
K L, Ka L
C
LM 2-M
EGW/QEW-CC EGW/QEW-SC ] c
Tragzahlen
[N]
C L L K K 6 M T T, H H Cy G
— 231 40,1 1480 5360 9400
26 398 568 1015 R e 7830 16190
— 231 40,1 1480 8560 8790
26 398 568 10,15 B B - 12530 15280
— 290 500 18,75 7230 12740
32 481 691 1230 ' T . 10310 21130
= 290 500 18,75 11570 12180
32 481 691 1230 O R Rl 16500 20210
— 3bb 591 21,90 11400 19500
3b 590 826 1615 'Y T e 16270 32400
— 35 601 2190 18240 18900
3B 590 836 1615 e B Rl 26030 31490
— L5 695 2675 16420 28100
40701 981 21,05 - B e 23700 47460
— L5 615 1575 26270 27820
40701 961 20,05 ' ! R 37920 46630
= 450 750 2850 22660 37380
5 780 1080 20,00 U B R 33350 64840
— b1.0 76,0 3030 36390 36430
626 120 M0 100 130 850 85
50 830 1080 21,30 ' ' ' ' ' 51180 59280

Abmessungen der Profilschiene siehe Seite 31, Standard- sowie optionale Schmieradapter siehe Seite 87.
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Gew.
[kgl

012
0.21
012
0,21
019
0,32
019
0,31
0,35
0,59
0,34
0,58
0,62
1,04
0.61
1,03
0.91
1,40
0,77
119
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1.3.10 Abmessungen der EG-Profilschiene
Die EG-Profilschiene wird sowohl fir die EG- als auch fiir die QE-Laufwagen verwendet.

1.3.10.1 Abmessungen EGR_R

@D
P : ,
7 == : ==
A4 T T

E1 P EZ

Hr

Tabelle 1.26 Abmessungen Profilschiene EGR_R

Baureihe Montageschraube  Abmessungen der Profilschiene [mm] Max. Lange Max. Lange Ejpmin - Ejpymax  Gewicht
BaugrdBe  fiir Schiene [mm] W, H, D h d p [mm] E,=E[mm]  [mm] [mm] [kg/m]
EGR15R M3 =16 15 125 6,0 4 35 600 4000 3900 b b4 1,26
EGR20R M5 x 16 20 155 9.5 8.5 60 60,0 4000 3900 7 b3 2,08
EGR25R M6 x 20 23 180 110 9.0 70 600 4000 3900 8 b2 2,67
EGR30R M6 = 26 28 230 110 9.0 70 80,0 4000 3920 9 Al 4,35
EGR35R M8 x 26 34 275 140 120 90 80,0 4000 3920 9 7 6,14

1.3.10.2 Abmessungen EGR_U (groBe Montagebohrungen)

@D
P : ,

E1 P EZ

Hr

{d
L
t
L

Tabelle 1.27 Abmessungen Profilschiene EGR_U

Baureihe Montageschraube  Abmessungen der Profilschiene [mm] Max. Lange Max. Lange E;, min E;pomax  Gewicht
BaugrdBe  fiir Schiene [mm] W, H D h d p [mm] E,=E[mm]  [mm] [mm] [kg/m]
EGR15U M4 x 16 15 125 75 5,3 45 600 4000 3900 6 b4 1,23
EGR30U M8 x 25 28 20 140 120 9,0 80,0 4000 3920 9 Al 423

Anmerkung:

1. Die Toleranz fiir E betragt bei Standard-Schienen +0,5 bis -1 mm, bei StoBverbindungen 0 bis -0,3 mm.

2. Ohne Angabe der E;,-MaBe wird unter Bericksichtigung von E;, min die maximal magliche Anzahl der Montagebohrungen ermittelt.
3. Die Profilschienen werden auf die gewiinschte Lénge gekirzt. Ohne Angabe der E;,-MaBie werden diese symmetrisch ausgefihrt.
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1.3.10.3 Abmessungen EGR_T (Profilschienen-Befestigung von unten)

i

:E Nen
;\ Eq P E,
We |5 L
Tabelle 1.26 Abmessungen Profilschiene EGR_T
Baureihe Abmessungen der Profilschiene [mm] Max. Lénge Max. Lange E;, min E;, max Gewicht
BaugriBe W, o s h P [mm] E;=E[mm]  [mm] [mm] [kg/m]
EGR15T 15 125 M5 7.0 60,0 4000 3900 6 b4 1,26
EGR20T 20 15,5 M6 9.0 60,0 4000 3900 7 53 215
EGR25T 23 18,0 Mo 10,0 60,0 4000 3900 8 b2 279
EGR30T 28 23,0 M8 14,0 80,0 4000 3920 9 7 4,42
EGR35T 34 215 M8 170 80,0 4000 3920 9 7 6,34
Anmerkung:

1. Die Toleranz fiir E betragt bei Standard-Schienen +0,5 bis -1 mm, bei StoBverbindungen 0 bis -0,3 mm.
2. Ohne Angabe der E;,-MaBe wird unter Beriicksichtigung von £, min die maximal mdgliche Anzahl der Montagebohrungen ermittelt.
3. Die Profilschienen werden auf die gewiinschte Lénge gekiirzt. Ohne Angabe der E;,-MaBe werden diese symmetrisch ausgefihrt.

1.3.10.4 Berechnung der Lange von Profilschienen
HIWIN bietet Profilschienen in kundenspezifischen Langen. Um auszuschlieBen, dass
das Ende der Profilschiene instabil wird, sollte der Wert E den halben Abstand zwi-
schen den Montagebohrungen (P) nicht dberschreiten. Gleichzeitig soll der Wert £,
awischen Eyj, min und E;,, max sein, damit die Montagebohrung nicht ausbricht.

///7n=AMNIMrMmmgwommgm

E. | P

1.3.10.5 Anzugsdrehmomente fiir Befestigungsschrauben
Ungeniigendes Anziehen der Befestigungsschrauben beeintréchtigt die Genauigkeit der
Profilschienenfiihrung stark; die folgenden Anzugsmomente fir die jeweiligen Schrau-
bengroBen werden empfohlen.

Tabelle 1.29 Anzugsdrehmomente der Befestigungsschrauben nach IS0 4762-12.9

Baureihe/GrBe SchraubengrofBe Drehmoment [Nm]
EG_15 M3 x 16 2
EG_15U M4 x 16 b
EG_20 Mb x 16 9
EG_25 M6 x 20 13
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Baureihe/GraBe
EG_30

EG_30U

EG_35

L:  Gesamtlange der Profilschiene [mm]

n:  Zahl der Montagebohrungen

P: Abstand zwischen zwei Montage-
bohrungen [mm]

Ey,: Abstand von der Mitte der letzten Montage-
bohrung zum Ende der Profilschiene [mm]

SchraubengraBe Drehmoment [Nm]
M6 x 25 13
M8 x 25 30
M8 x 25 30



HIWIN.

Motion Control & Systems

1.3.10.6 Abdeckkappen fiir die Montagebohrungen von Profilschienen

Die Abdeckkappen dienen dazu, die Montagebohrungen von Spanen und Schmutz gD

frei zu halten. Die Standardabdeckkappen aus Kunststoff liegen jeder Profilschiene

bei. Optionale Abdeckkappen miissen zusétzlich bestellt werden. ‘

Tabelle 1.30 Abdeckkappen fiir die Montagebohrungen von Profilschienen

Schiene Schraube Artikelnummer 0D [mm] Hahe H [mm]
Kunststoff Messing Stahl

EGR15R M3 b-001338 5-001340 = 6.0 1,2

EGR20R Mb 5-001348 5-001350 5-001352 9.5 22

EGR25R Mé 5-001353 5-001356 5-001357 1,0 25

EGR30R Mé 5-001353 5-001355 5-001357 11,0 25

EGR35R M8 5-001358 5-001360 5-001362 14,0 3.3

EGR15U M4 b-001342 5-001344 — 75 11

EGR30U M8 5-001358 5-001360 5-001362 14,0 3.3
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1.3.11 Dichtungssysteme

Fiir die HIWIN-Laufwagen stehen unterschiedliche Dichtungssysteme zur Verfiigung.
Eine Ubersicht hierzu finden Sie auf Seite 91. In der folgenden Tabelle ist die Gesamt-
lange der Laufwagen mit unterschiedlichen Dichtungssystemen aufgefiihrt. Fir diese
BaugrdBen sind die entsprechenden Dichtungssysteme verfiigbar.

Tabelle 1.31 Gesamtlange Laufwagen mit unterschiedlichen Dichtungssystemen

Baureihe Gesamtlange L
Baugrdfe g DD 11 KK swW IWX
EG_15S 40,1 441 41,7 Ay - —
QE_15S 40,1 44,1 42,1 46,1 - —
EG_15C 56,8 60.8 b8.4 62,4 - —
QE_15C h6.8 60.8 h8.8 62,8 - -
EG_20S 50,0 h4,0 h1.6 bb,6 - —
QE_20S 50,0 54,0 52,0 56,0 - —
EG_20C 69,1 73,1 70,7 74,7 - —
QE_20C 69,1 73,1 711 75,1 - —
EG_25S 59,1 63,1 61,1 65,1 - —
QE_25S 60,1 65,1 62,1 67,1 - -
EG_25C 82,6 86,6 84,6 88.6 - —
QE_25C 83,6 88.6 85,6 90.6 - —
EG_30S 69,5 735 71,5 7h.5 - —
QE_30S 67,5 725 69,5 74,5 - -
EG_30C 98,1 1021 1001 104,1 - —
QE_30C 96,1 101,1 98,1 1031 - —
EG_35S 75,0 79,0 78,0 82,0 - —
QE_35S 76,0 80,0 79,0 83,0 - —
EG_35C 108,0 12,0 11,0 115,0 - —
QE_35C 108,0 12,0 11,0 115,0 - -
Einheit: mm

1.3.11.1 Bezeichnung der Dichtungssatze
Die Dichtungssatze werden immer komplett mit Montagematerial geliefert und

beinhalten die erganzenden Teile zur Standardabdichtung.
s

Baureihe: Kennung Staubschutz:
EG SS: Standardabdichtung
QF 11: Enddichtung mit Blechabstreifer
DD: Doppelte Enddichtung
Baugrafe: KK: Doppelte Enddichtung mit Blechabstreifer

EG: 15, 20, 25, 30, 35
QE: 15, 20, 25, 30, 35
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1.3.12 Reibung

Die Tabelle zeigt den maximalen Reibungswiderstand der einzelnen Enddichtung. Je
nach Dichtungsanordnung (SS, 77, DD, KK) muss der Wert entsprechend vervielfacht
werden. Die angegebenen Werte gelten fiir Laufwagen auf unbeschichteten Profil-
schienen. Auf beschichteten Profilschienen ergeben sich hohere Reibungskrafte.

Tabelle 1.32 Reibungswiderstand der einlippigen Dichtungen

Baureihe/GroBe
EG_15
EG_20
EG_25
EG_30
EG_35

1.3.13 Toleranzen in Abh@ngigkeit von der Genauigkeitsklasse

Reibkraft [N] Baureihe/GroBe
1.0 QE_15
1.0 QE_20
1,0 QE_25
15 QE_30
20 QE_35

HIWIN.
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Reibkraft [N]
1.1
1.4
1.7
2,1
23

Die EG- und QE-Baureihen sind nach der Parallelitdt zwischen Laufwagen und Schiene, -
der Hohengenauigkeit H sowie der Genauigkeit der Breite N in fiinf Genauigkeits-
klassen verfiigbar. Die Auswahl der Genauigkeitsklasse wird durch die Anforderungen
der Maschine bestimmt.
1.3.13.1 Parallelitat
Parallelitdt der Anschlagflachen D und B von Laufwagen und Schiene sowie der Lauf-
wagenoberseite C zur Montageflache A der Schiene. Vorausgesetzt wird der ideale Ein-
bau der Profilschinenfiihrung sowie die Messung jeweils in Laufwagenmitte.
Tabelle 1.33 Toleranz der Parallelitdt zwischen Laufwagen und Profilschiene
Schienenlénge [mm] Genauigkeitsklasse
c H P SP
- 100 12 7 3 2
100 - 200 14 9 A 2
200 - 300 15 10 b 3
300 - 500 17 12 6 3
500 - 700 2 13 7 b
700 - 900 2 15 8 b
900 - 1100 24 16 9 6
1100 - 1500 26 18 1 7
1500 - 1900 28 2 13 8
1900 - 2500 3 22 15 10
2500 - 3100 33 25 18 1
3100 - 3600 36 27 20 14
3600 - 4000 37 28 2 15
Einheit: pm

[—
o

~ 9 o~ U1 B~ P~ o o N N N NN
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1.3.13.2 Genauigkeit - Hohe und Breite

Hohentoleranz H Breitentoleranz N

Lul@ssige AbsolutmaBabweichung der Hihe H, gemessen zwischen Mitte Anschraub- Luldssige AbsolutmaBabweichung der Breite N, gemessen zwischen Mitte Anschlag-
flache C und Schienenunterseite A, bei beliebiger Position des Wagens auf der Schiene.  fléchen D und B, bei beliebiger Position des Wagens auf der Schiene.
Hdhenvarianz von H Breitenvarianz von N

Luldssige Abweichung der Hohe H zwischen mehreren Laufwagen auf einer Schiene, Lulssige Abweichung der Breite N zwischen mehreren Laufwagen auf einer Schiene,
gemessen an der gleichen Position der Schiene. gemessen an der gleichen Position der Schiene.

Tabelle 1.34 Toleranzen der Hohe und Breite von nicht austauschbaren Typen

Baureihe/GroBe  Genauigkeitsklasse Hohentoleranz von H Breitentoleranz von N Hohenvarianz von H Breitenvarianz von N
EG_15,20 C (Normal) +0,1 +0,1 0,02 0,02
QE_15, 20 H (Hoch) +0,03 0,03 0,01 0,01
P (Prazision) 0 0 0,006 0,006
-0,03 -0,03
SP (Super-Prézision) 0 0 0,004 0,004
- 0,015 - 0,015
UP (Ultra-Prézision) 0 0 0,003 0,003
- 0,008 - 0,008
EG_25,30,35 C(Normal +0,1 +0,1 0,02 0,03
QE_25,30,35  H (Hoch) 0,04 + 0,04 0,015 0,015
P (Prézision) 0 0 0,007 0,007
- 0,04 - 0,04
SP (Super-Prazision) 0 0 0,005 0,00
- 0,02 -0,02
UP (Ultra-Prézision) 0 0 0,003 0,003
- 0,01 - 0,01
Einheit: mm

Tabelle 1.35 Toleranzen der Hohe und Breite von austauschbaren Typen

Baureihe/GroBe  Genauigkeitsklasse Hohentoleranz von H Breitentoleranz von N Hohenvarianz von H Breitenvarianz von N
EG_15, 20 C (Normal) +(,1 +0,] 0,02 0,02
QE_15,20 H (Hoch) +0,03 +0,03 0.01 0,01
P (Prézision) +(,016 +(,015 0,006 0,006
EG_25,30,35  C(Normal) +0,] +(0,1 0,02 0,03
QE_25,30,35 | (Hoch) +(,04 + 0,04 0,015 0,015
P (Prézision) +0,02 +0,02 0,007 0,007
Einheit: mm
1.3.14 Zul@ssige Toleranzen der Montageflache
Sobald die Anforderungen an die Genauigkeit der Montageflachen erfillt sind, werden S
die hohe Genauigkeit, Steifigkeit und Lebensdauer der Profilschienenfiihrungen der EG- ﬁ '
und (E-Baureihen erreicht. N
//TP
(500)

Parallelitat der Referenzflache (P)
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Tabelle 1.36 Maximale Toleranzen fiir die Parallelitit (P)

Baureihe/GriBe

EG/QE_15
EG/QE_20
EG/QE_25
EG/QE_30
EG/QE_35

Einheit: ym

Vorspannungsklasse

0
25
25
30
40
b0

Tabelle 1.37 Maximale Hohentoleranz der Referenzfléche (S,)

Baureihe/GrdBe

EG/QE_15
EG/QE_20
EG/QE_25
EG/QE_30
EG/QE_35

Einheit: pm

Vorspannungsklasse

1.3.15 Schulterhdhen und Kantenrundungen

Ungenaue Schulterhdhen und Kantenrundungen von Montageflachen beeintrachtigen
die Genauigkeit und kdnnen zu Konflikten mit dem Laufwagen- oder Schienen-Profil
fiihren. Folgende Schulterhdhen und Kantenprofile miissen eingehalten werden um

Montageprobleme zu vermeiden.

Tabelle 1.38 Schulterhdhen und Kantenrundungen

Baureihe/GriBe

EG/QE_15
EG/QE_20
EG/QE_25
EG/QE_30
EG_35
QE_35

Einheit: mm

max. Radius
von Kanten r,

0.5
0.5

max. Radius
von Kantenr,

0.5
05
1,0
1,0
1,0
1.5

rz
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E.

Lichte Hohe unter

dem Laufwagen H,

IA 1B
18 =
20 18
22 2
30 27
3b 30
IA 1B
8b =
8b 50
8b 70
110 90
150 120
rz
j .
Laufwagen
i Ex & Profilschiene :
7z I
M i
Schulterhdhe der Schulterhdhe der
Anschlagkante der Anschlagkante des
Schiene E, Laufwagens E,
27 50 4b
50 7.0 6.0
50 7.5 7.0
7.0 7.0 10,0
7.5 9.5 11,0
7.5 9.5 11,0
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1.4 Profilschienenfiihrung Baureihe WE

1.4.1 Eigenschaften der Profilschienenfiihrung Baureihe WE

Die HIWIN-Profilschienenfihrungen der WE-Baureihe basieren auf der bewahrten
HIWIN-Technologie. Durch ihre groBe Schienenbreite und geringe Bauhahe ermdglichen
sie eine kompakte Bauweise und eine hohe Momentenbelastbarkeit.

1.4.2 Aufbau der WE-Baureihe

O Vierreihige Profilschienenfiihrung

O 45°-Kontaktwinkel

O Kugelhalteleisten verhindern das Herausfallen der Kugeln bei der
Demontage der Laufwagen

O Geringe Bauhdhe

O Breite Profilschienenfiihrung fir hohe Momentenbelastbarkeit

O GroBe Montagefldche am Laufwagen

Abb. Aufbau der WE-Baureihe

1.4.3 Vorteile 50% breiter als die Standardbaureihe

O Kompakte und kostengiinstige Konstruktion durch hohe Momentenbelastbarkeit
O Hoher Wirkungsgrad durch geringe Reibungsverluste

O Die groBflachige Montagefliche des Laufwagens unterstiitzt die Ubertragung der
hoheren Momente

O Die 45°-Anordnung der Kugellaufbahnen erlaubt hohe Belastungen aus allen
Richtungen

O Optimierte Geometrie und hohe Belastbarkeit durch die FEM-Analyse von Schiene
und Laufwagen
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1.4.4 Artikelnummern der WE-Baureihe

WE-Profilschienenfiihrungen werden nach austauschbaren und nicht austauschbaren
Modellen unterschieden. Die Abmessungen beider Modelle sind gleich. Der wesentliche
Unterschied besteht darin, dass bei den austauschbaren Modellen Laufwagen und
Profilschienen frei getauscht werden konnen. Laufwagen und Profilschiene konnen
dadurch getrennt bestellt und durch den Kunden montiert werden.

1.4.4.1 Nicht austauschbare Modelle (kundenspezifisch konfektioniert)
O Artikelnummer der fertig montierten Profilschienenfiihrung

I E

I
WE-Baureihe

[

Ausfiihrung:

W: Flansch-Laufwagen
H: Block-Laufwagen

\
GroBe: 17, 21,27, 35, 50

I
Lastklasse:
C: Schwerlast

[
Laufwagen-Befestigung:
A:Von oben

C: Von oben oder unten

I
Zahl der Laufwagen pro Profilschiene

1.4.4.2 Austauschbare Modelle
O Artikelnummer des WE-Laufwagens

[
WE-Baureihe

K
[

Ausfiihrung:

W: Flansch-Laufwagen

H: Block-Laufwagen

[
GréiBe: 17, 21, 27, 35, 50

I
Lastklasse:
C: Schwerlast

O Artikelnummer der WE-Profilschiene
I

[
WE-Baureihe

[
Profilschiene

[
GriBe: 17, 21, 27, 35, 50

Anmerkung:

HIWIN,
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Ihre Genauigkeit reicht bis zur Klasse P. Wegen der strengen Kontrolle der MaBhaltig-
keit sind die austauschbaren Modelle eine gute Wahl fiir Kunden, bei denen Profil-
schienen nicht paarweise auf einer Achse eingesetzt werden.

Nicht austauschbare Profilschienenfiihrungen werden immer montiert ausgeliefert.

Die Artikelnummern der Baureihen umfassen die Abmessungen, das Modell, die Genau-
igkeitsklasse, die Vorspannung usw.

I N

EitaubschutzZJ
Ohne: Standard (SS)
17,DD, KK

Schienen pro Achse

Genauigkeitsklasse:
C,H,P,SP,UP

Vorspannungskennung: Z0, ZA, ZB

1
Profilschienen-Lange [mm]

Profilschienen-Befestigung:
R: Von oben

IA 1

—

Staubschutz 2);
Ohne: Standard (SS)
17, DD, KK

Genauigkeitsklasse: C, H, P

Vorspannungskennung: Z0, ZA, ZB

Laufwagen-Befestigung:
A: Von oben
C: Von oben oder unten

R H

—

Genauigkeitsklasse: C, H, P

Profilschienen-Lange [mm]

Profilschienen-Befestigung:
R:Von oben

11 Die Ziffer 2 ist auch eine Mengenangabe, d.h. ein Stiick des oben beschriebenen Artikels besteht aus einem Schienenpaar. Bei einzelnen Profilschienen ist keine Zahl angegeben.

2 Eine Ubersicht der einzelnen Dichtungssysteme finden Sie auf Seite 91.
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1.4.5 Laufwagen-Ausfiihrungen
HIWIN bietet Block- und Flanschlaufwagen. Durch die groBere Montageflache eignen
sich Flanschlaufwagen besser fiir groBe Lasten.

Tabelle 1.39 Laufwagen-Ausfiihrungen

Schienen-
lange [mm]

Typische Anwendung

Automatisierung
Handling-Industrie
Mess- und Priiftechnik
Halbleiterindustrie
Spritzgussmaschinen
Linearachsen

100 - 4.000

0O0O0O0O0O0

0

I Elastische Verformung

ohne Vorspannung

! IB
Elastische Verformung
bei hoher Vorspannung

Ausfiihrung ~ Baureihe  Aufbau Hahe
BaugriiBe [mm]
Block WEH-CA
ausfiihrung
17-50

Flanﬁch- WEW-CC
ausfiihrung
1.4.6 Vorspannung
1.4.6.1 Definition s
Jede Profilschienenfiihrung kann vorgespannt werden. Dazu werden iibergroBe Kugeln s -
benutzt. Normalerweise hat eine Prafilschienenfiihrung eine negative lichte Weite =
zwischen Laufbahn und Kugeln, um die Steifigkeit und Prézision zu erhhen. Die Kurve 2
zeigt, dass die Steifigkeit sich bei hoher Vorspannung verdoppelt. g1 T

|

\

P =0,07 Cyyn

1.4.6.2 Vorspannungs-Kennung

Tabelle 1.40 Vorspannungs-Kennung

28P Betriebslast

Bei konstanter Lastrichtung, StoBe und bendtigte Genauigkeit gering

Kennung Vorspannung Anwendung

10 Leichte Vorspannung 0002 Cy,

IA Mittlere Vorspannung 0,03 - 0,05 Cy, Wenn hohe Genauigkeit erforderlich
1B Starke Vorspannung 0,06 - 0,08 Cy,

40

Wenn hohe Steifigkeit erforderlich, Vibrationen und StdBe vorhanden



1.4.7 Tragzahlen und Momente

Mx MY
m m
° @ ° @] @]
@ )&

Tabelle 1.41 Tragzahlen und Momente Baureihe WE

Baureihe/ Dynamische Statische Tragzahl ~ Dynamisches Moment [Nm]
GriiBe Tragzahl Cy, [NI* Cy[N] M, M,
WE_17C 5230 9640 82 34
WE_21C 7210 13700 122 b3
WE_27C 12400 21600 247 98
WE_35C 29800 49400 893 405
WE_50C 61520 97000 2556 1264

* Dynamische Tragzahl fiir 50.000 m Verfahrweg

1.4.8 Steifigkeit

Die Steifigkeit héngt von der Vorspannung ab. Mit der nebenstehenden Formel kann die

Verformung in Abhéngigkeit von der Steifigkeit ermittelt werden.

Tabelle 1.47 Radiale Steifigkeit Baureihe WE

Lastklasse Baureihe
Baugrofe

Schwerlast WE_17C
WE_21C
WE_27C
WE_35C
WE_50C

Einheit: Num

Vorspannung

0
128
154
187
281
428

IA
166
199
247
364
bb4

8:

HIWIN.
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Mz
o™

&
(B 2

)

Statisches Moment [Nm]
MZ MUX MUY

34 150 62
53 230 100
98 420 170
405 1480 670
1244 4030 1960

d: Verformung [ym]
P: Betriebslast [N]
k: Steifigkeitswert [N/um]

B
189
228
276
416
633

62
100
170
670

1960
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1.4.9 Abmessungen der WE-Laufwagen

1.4.9.1 WEH
Ki
& sl
= = WE_1
@ @ WE_21
| R @B
4-Mxl
Ki
& > |1
= ) WE_27
@ @ @ @ WE_3b
WE_50
| R @1
6-Mxl
G L
W Kz L’I
B B c ‘
A o ® Be T U elE
T e, | L)) , F
T ! T
- I g
Wg
N W
Tabelle 1.43 Abmessungen des Laufwagens
Baureihe MontagemaBe [mm] ~ Abmessung des Laufwagens Tragzahlen Gew.
BaugriBe [mm] [N] [kgl
H H, N W B B, ¢C L, L K, K, G MxlL T H, H  Cy G
WEH17CA 17 25 85 50 290 105 15 30 606 — 310 49 Mhxb 60 400 30 5230 9640 0,12

WEH21CA 721 30 8b b4 310 MbH 19 47 890 1468 365 120 Mbx6 B0 4B0 42 7210 13700 020
WEH27CA 27 40 100 62 460 80 32 618 728 1415 350 120 Moxo6 100 600 50 12400 21600 0,35
WEH35CA 36 40 165 100 760 120 50 776 1026 1835 526 120 MBx8 130 800 65 29800 49400 1,10
WEH50CA 50 76 200 130 1000 150 66 1120 1400 2805 6,00 129 MI0x1b 195 1200 105 61520 97000 3,16

Abmessungen der Profilschiene siehe Seite 44, Standard- sowie optionale Schmieradapter siehe Seite 87.
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1.4.9.2WEW

W
B B
ST %@ NMES
e e o ‘fi
- ‘® il ‘ T 2®‘
. AR N
I L ‘ SR
1 Wa
N We

Tabelle 1.44 Abmessungen des Laufwagens

Baureihe MontagemaBe [mm]  Abmessung des Laufwagens
BaugriBe [mm]

H H, N W B B, C
WEW17CC 17 25 135 60 530 35 26
WEW21CC 30 155 68 600 40 29
WEW27CC 27 40 190 80 700 50 40
WEW35CC 35 40 256 120 1070 65 60
WEW50CC 50 75 360 162 1440 90 80

~
—

HIWIN.
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‘.&.
:7@ @:::
© @ o)
~a o
N 6-M
G L
Kz L1
C ‘
e e
L L K K 6 M T T, H H
b0 606 — 310 49 M4 53 60 400 30
L7 590 968 365 120 Ms 73 80 450 42
b18 728 1015 350 120 M6 80 100 600 50
776 1026 1335 526 120 M8 112 140 800 65
1120 1400 2055 6,00 129 MI10 140 180 1200 105

Abmessungen der Profilschiene siehe Seite 44, Standard- sowie optionale Schmieradapter siehe Seite 87.

Tragzahlen

[N]

cdvn cﬂ

5230 9640
7210 13700
12400 21600
29800 49400
61520 97000

Gew.

[kgl

013
0.23
0,43
1,26
3.
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1.4.10 Abmessungen der WE-Profilschiene

1.4.10.1 Abmessungen WER_R

Hr
N

is

We

Wr

Tabelle 1.45 Abmessungen Profilschiene WER_R

Baureihe
BaugroBe

WER17R
WER21R
WER27R
WER35R
WER50R

Anmerkung:
1. Die Toleranz fiir E betragt bei Standard-Schienen +0,5 bis -1 mm, bei StoBverbindungen 0 bis -0,3 mm.

Montageschraube
fiir Schiene [mm]

M4 x 16
M6 x 20
M8 x 25

d
£ E

Abmessungen der Profilschiene [mm] Max. Lange Ejpmin -y max
W, W, Hy D h d P [mm] [mm] [mm]
33 18 9.3 7.5 53 45 40,0 4000 6 34

37 22 11,0 75 53 ) 50,0 4000 6 bk

42 24 150 75 b3 ) 60,0 4000 6 b4

69 40 19.0 11,0 9.0 7.0 80.0 4000 8 72

90 60 24,0 14,0 12,0 9.0 80,0 4000 9 71

2. Ohne Angabe der E;,-MaBe wird unter Beriicksichtigung von E, min die maximal mdgliche Anzahl der Montagebohrungen ermittelt.

3. Die Profilschienen werden auf die gewiinschte Lénge gekiirzt. Ohne Angabe der E;,-MaBie werden diese symmetrisch ausgefihrt.

1.4.10.2 Berechnung der Lange von Profilschienen
HIWIN bietet Profilschienen in kundenspezifischen Langen. Um auszuschliefen, dass
das Ende der Profilschiene instabil wird, sollte der Wert E den halben Abstand zwi-
schen den Montagebohrungen (P) nicht dberschreiten. Gleichzeitig soll der Wert E,,
zwischen Eyj, min und E;;, max sein, damit die Montagebohrung nicht ausbricht.

n = Anzahl der
/ Montagebohrungen

=T

~
n

i :

44

L=(n-1)xP+2xE

Gewicht
[kg/m]

2,20
3,00
4,70
9,70
14,60

Gesamtlange der Profilschiene [mm]

Zahl der Montagebohrungen
Abstand zwischen zwei Montage-

bohrungen [mm]

Abstand von der Mitte der letzten Montage-
bohrung zum Ende der Profilschiene [mm]



1.4.10.3 Anzugsdrehmomente fiir Befestigungsschrauben

Ungeniigendes Anziehen der Befestigungsschrauben beeintréchtigt die Funktion und
Genauigkeit der Profilschienenfiihrungen. Die folgenden Anzugsmomente fiir die
SchraubengrdBe werden empfohlen.

Tabelle 1.46 Anzugsdrehmomente der Befestigungsschrauben nach IS0 4762-12.9

HIWIN.

Motion Control & Systems

Baureihe/GroBe SchraubengrofBe Drehmoment [Nm] Baureihe/GroBe SchraubengriBe Drehmoment [Nm]
WE_17 M b WE_35 Mo 13
WE_21 M4 A WE_50 M8 30
WE_27 M4 b
1.4.10.4 Abdeckkappen fiir die Montagebohrungen von Profilschienen
Die Abdeckkappen dienen dazu, die Montagebohrungen von Spénen und Schmutz oD
frei zu halten. Die Standardabdeckkappen aus Kunststoff liegen jeder Profilschiene
bei. Optionale Abdeckkappen miissen zusatzlich bestellt werden. ‘
Tabelle 1.47 Abdeckkappen fiir die Montagebohrungen von Profilschienen
Schiene Schraube Artikelnummer 0D [mm] Hhe H [mm]
Kunststoff Messing Stahl
WER17R M b-001342 5-001344 - 75 11
WER21R M4 b-001342 5-001344 - 75 11
WER27R M4 5-001342 5-001344 — 75 11
WER35R Mé 5-001353 5-001356 5-001357 1,0 25
WER50R M8 5-001358 5-001360 5-001362 14,0 3
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1.4.11 Dichtungssysteme

Fiir die HIWIN-Laufwagen stehen unterschiedliche Dichtungssysteme zur Verfiigung.
Eine Ubersicht hierzu finden Sie auf Seite 91. In der folgenden Tabelle ist die Gesamt-
lange der Laufwagen mit unterschiedlichen Dichtungssystemen aufgefiihrt. Fir diese
BaugrdBen sind die entsprechenden Dichtungssysteme verfiigbar.

Tabelle 1.48 Gesamtlange Laufwagen mit unterschiedlichen Dichtungssystemen

Baureihe Gesamtlange L

BaugroBe g DD 11 KK sw IWX
WE_17C 50,6 53,8 h2,6 55,8 - —
WE_21C 59,0 63,0 61,0 65,0 - —
WE_27C 72,8 76,8 74,8 78.8 - —
WE_35C 102,6 106,6 105,6 109.6 - —
WE_50C 140,0 145,0 142,0 147,0 - —
Einheit: mm

1.4.11.1 Bezeichnung der Dichtungssatze
Die Dichtungssatze werden immer komplett mit Montagematerial geliefert und
Kennung Staubschutz:

beinhalten die ergénzenden Teile zur Standardabdichtung.
I - EN
SS: Standardabdichtung

BaugrdBe: 17, 21, 27, 35, 50 11: Enddichtung mit Blechabstreifer
DD: Doppelte Enddichtung
KK: Doppelte Enddichtung mit Blechabstreifer

Baureihe WE

1.4.12 Reibung

Die Tabelle zeigt den maximalen Reibungswiderstand der einzelnen Enddichtung. Je
nach Dichtungsanordnung (SS, ZZ, DD, KK) muss der Wert entsprechend vervielfacht
werden. Die angegebenen Werte gelten fiir Laufwagen auf unbeschichteten Profil-
schienen. Auf beschichteten Profilschienen ergeben sich hihere Reibungskrafte.

Tabelle 1.49 Reibungswiderstand der einlippigen Dichtungen

Baureihe/GraBe Reibkraft [N] Baureihe/GraBe Reibkraft [N]
WE_17 1.2 WE_35 3.9

WE_21 20 WE_50 39

WE_27 29
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1.4.13 Toleranzen in Abhangigkeit von der Genauigkeitsklasse

Die WE-Baureihen sind nach der Parallelitat zwischen Laufwagen und Schiene, der
Hohengenauigkeit H sowie der Genauigkeit der Breite N in fiinf Genauigkeitsklassen

verfiighar. Die Auswahl der Genauigkeitsklasse wird durch die Anforderungen der
Maschine bestimmt.

Elme
1.4.13.1 Parallelitat
Parallelitdt der Anschlagflachen D und B von Laufwagen und Schiene sowie der
Laufwagenoberseite C zur Montageflache A der Schiene. Vorausgesetzt wird der ideale
Einbau der Profilschienenfiihrung sowie die Messung jeweils in Laufwagenmitte.
Tabelle 1.50 Toleranz der Parallelitdt zwischen Laufwagen und Profilschiene
Schienenlénge [mm] Genauigkeitsklasse
C H P SP uP
- 100 12 7 3 2 2
100 - 200 14 9 b 2 2
200 - 300 15 10 b 3 2
300 - 500 17 12 6 3 2
500 - 700 20 13 7 b 2
700 - 900 2 15 8 b 3
900 - 1100 24 16 9 6 3
1100 - 1500 26 18 1 7 A
1500 - 1900 28 2 13 8 A
1900 - 2500 3 2 15 10 b
2500 - 3100 33 25 18 1 6
3100 - 3600 36 27 2 14 7
3600 - 4000 37 28 2 15 7
Einheit: ym
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1.4.13.2 Genauigkeit - Hohe und Breite

Hohentoleranz H Breitentoleranz N

Lul@ssige AbsolutmaBabweichung der Hihe H, gemessen zwischen Mitte Anschraub- Luldssige AbsolutmaBabweichung der Breite N, gemessen zwischen Mitte Anschlag-
flache C und Schienenunterseite A, bei beliebiger Position des Wagens auf der Schiene.  fléchen D und B, bei beliebiger Position des Wagens auf der Schiene.
Hdhenvarianz von H Breitenvarianz von N

Luldssige Abweichung der Hohe H zwischen mehreren Laufwagen auf einer Schiene, Lulssige Abweichung der Breite N zwischen mehreren Laufwagen auf einer Schiene,
gemessen an der gleichen Position der Schiene. gemessen an der gleichen Position der Schiene.

Tabelle .57 Toleranzen der Hohe und Breite von nicht austauschbaren Typen

Baureihe/GroBe  Genauigkeitsklasse Hohentoleranz von H Breitentoleranz von N Hohenvarianz von H Breitenvarianz von N
WE_17, 21 C (Normal) +0,1 +0,1 0,02 0,02
H (Hoch) +0,03 +0,03 0,01 0,01
P (Prazision) 0 0 0,006 0,006
-0,03 -0,03
SP (Super-Prézision) 0 0 0,004 0,004
-0,015 -0,015
UP (Ultra-Prézision) 0 0 0,003 0,003
-0,008 -0,008
WE_27, 35 C (Normal) +0,1 +0,1 0,02 0,03
H (Hoch) + 0,04 + 0,04 0,015 0,015
P (Prézision) 0 0 0,007 0,007
-0,04 -0,04
SP (Super-Prazision) 0 0 0,005 0,00
-0,02 -0,02
UP (Ultra-Prézision) 0 0 0,003 0,003
-0,01 -0,01
WE_50 C (Normal) +0,1 +0,1 0,03 0,03
H (Hoch) + 0,0 + 0,0 0,02 0,02
P (Prézision) 0 0 0,01 0,01
-0,0 -0,05
SP (Super-Prézision) 0 0 0.0 0,01
-0,03 -0,03
UP (Ultra-Prézision) 0 0 0,01 0,01
-0,02 -0,02
Einheit: mm

Tabelle 1.52 Toleranzen der Hohe und Breite von austauschbaren Modellen

Baureihe/GriBe  Genauigkeitsklasse Hohentoleranz von H Breitentoleranz von N Hohenvarianz von H Breitenvarianz von N
WE_17, 21 C (Normal) +0,1 +0,1 0,02 0,02
H (Hoch) +0,03 +0,03 0.01 0,01
P (Prézision) +0,015 +0,015 0,006 0,006
WE_27, 35 C (Normal) +0,1 +0,1 0,02 0,03
H (Hoch) + 0,04 +0,04 0015 0,015
P (Prazision) +0,02 +0,02 0,007 0,007
WE_50 C (Normal) +0,1 +0,1 003 0,03
H (Hoch) +0,05 +0,05 0,015 0,02
P (Prézision) +0,025 +0,025 0,007 0,01
Einheit: mm
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1.4.14 Zulassige Toleranzen der Montageflache
Sobald die Anforderungen an die Genauigkeit der Montageflachen erfiillt sind, werden g
die hohe Genauigkeit, Steifigkeit und Lebensdauer der Profilschienenfiihrungen der ) fs' %
WE-Baureihe erreicht.
(500)
Parallelitat der Referenzfléche (P)
Tabelle 1.53 Maximale Toleranz fiir die Parallelitit (P)
Baureihe/GrdBe Vorspannungsklasse
10 IA 1B
WE_17 2 15 9
WE_21 25 18 9
WE_27 25 20 13
WE_35 30 22 20
WE_50 40 30 27
Einheit: ym
Tabelle 1.54 Maximale Toleranz bei der Hohe der Referenzfléche (S,)
Baureihe/GrdBe Vorspannungsklasse
10 IA 1B
WE_17 65 20 =
WE_21 130 8b 4b
WE_27 130 8b 4b
WE_35 130 8b 70
WE_50 170 110 90
Einheit: ym
1.4.15 Schulterhdhen und Kantenrundungen -
Ungenaue Schulterhghen und Kantenrundungen von Montagefldchen beeintrachtigen /
die Genauigkeit und kdnnen zu Konflikten mit dem Laufwagen- oder Schienen-Profil Laufwagen 5 ! 2
fiihren. Folgende Schulterhdhen und Kantenprofile miissen eingehalten werden, um I E
Montageprobleme zu vermeiden. Hi EF ¢ o
Y Profilschiene Al
N )
Tabelle 1.55 Schulterhdhen und Kantenrundungen
Baureihe/GrdBe max. Radius max. Radius Schulterhdhe der Schulterhdhe der Lichte Hahe unter
von Kanten r, von Kantenr, Anschlagkante der Anschlagkante des dem Laufwagen H,
Schiene E, Laufwagens E,
WE_17 0.4 0.4 20 40 25
WE_21 0.4 0.4 25 50 3.0
WE_27 0.5 0.4 3.0 7.0 40
WE_35 0.5 0.5 3.5 10,0 40
WE_50 0.8 0.8 6,0 10,0 7.5

Einheit: mm
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1.5 Profilschienenfiihrung Baureihe MG

1.5.1 Eigenschaften der Profilschienenfiihrung Baureihe MGN

Die HIWIN-Profilschienenfihrung der MGN-Baureihe basiert auf der bewahrten HIWIN-
Technologie. Das gotische Laufflachenprafil nimmt Lasten in allen Richtungen auf und
ist besonders steif und genau. Durch ihre kompakte und leichte Bauform ist sie beson-
ders fiir den Einsatz in kleinen Geraten geeignet.

1.5.2 Aufbau der MGN-Baureihe

Abb. Aufbau der MGN-Baureihe

Lweireihige Profilschienenfiihrung

Gotisches Laufflachenprofil

Laufwagen und Kugeln aus rostfreiem Stahl

Schienen aus Standard- oder rostfreiem Stahl

Kompakte und leichte Bauform

Kugeln werden durch Haltedraht im Laufwagen gesichert

Schmiernippel verfiigbar fiir MGN15

Abschlussdichtung

Untere Dichtung (optional bei GrdBe 12 und 15)

Austauschbare Modelle sind in definierten Genauigkeitsklassen verfiighar

O0O0O0O0OO0O0O0OO0OO0OO
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1.5.3 Eigenschaften der Profilschienenfiihrung Baureihe MGW

Die HIWIN-Profilschienenfiihrung der MGW-Baureihe basiert auf der bewahrten HIWIN-
Technologie. Das gotische Laufflachenprofil nimmt Lasten in allen Richtungen auf und
ist besonders steif und genau. Durch die breitere Schiene, im Vergleich zur MGN-Bau-
reihe, kann die MGW-Baureihe deutlich hohere Lastmomente aufnehmen.

1.5.4 Aufbau der MGW-Baureihe

Abb. Aufbau der MGW-Baureihe

Iweireihige Profilschienenfiihrung

Gotisches Laufflachenprofil

Laufwagen und Kugeln aus rostfreiem Stahl

Schienen aus Standard- oder rostfreiem Stahl

Kompakte und leichte Bauform

Kugeln werden durch Haltedraht im Laufwagen gesichert

Schmiernippel verfiigbar fir MGW15

Abschlussdichtung

Untere Dichtung (optional bei GrdBe 12 und 15)

Austauschbare Modelle sind in definierten Genauigkeitsklassen verfiigbar

O0O0O0O0OO0O0O0O0OO0OO

1.5.5 Anwendungen der MG-Baureihe

Die MGN- und MGW-Baureihen kdnnen in vielen Bereichen eingesetzt werden, z.B.
in der Halbleiterindustrie, in der Leiterplattenbestiickung, in der Medizintechnik, bei
Roboternanwendungen, bei Messgeraten, in der Biiroautomation sowie in anderen
Bereichen, die Miniatur-Fiihrungen bendtigen.
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1.5.6 Artikelnummern der MG-Baureihe

MGN- und MGW-Profilschienenfiihrungen werden nach austauschbaren und nicht Wegen der strengen Kontrolle der MaBhaltigkeit sind die austauschbaren Modelle eine
austauschbaren Modellen unterschieden. Die Abmessungen beider Modelle sind gleich.  gute Wahl fiir Kunden, bei denen Profilschienen nicht paarweise auf einer Achse ein-
Der wesentliche Unterschied besteht darin, dass bei den austauschbaren Modellen gesetzt werden. Die Artikelnummern umfassen die Abmessungen, das Modell, die Ge-
Laufwagen und Profilschienen frei getauscht werden kannen. Laufwagen und Profil- nauigkeitsklasse, die Vorspannung usw.

schiene konnen dadurch getrennt bestellt und durch den Kunden montiert werden.

1.5.6.1 Nicht austauschbare Modelle (kundenspezifisch konfektioniert)
O Artikelnummer der fertig montierten Profilschienenfihrung

mn 7B R1600 Z1“M UE

Baureihe: Ohne: Standard
MGN SE: Stahlumlenkung 3
MGW

[ Option: Untere Dichtung?
Grobe: 7,9,12,15

I Anzahl Schienen pro Achse?

Lastklasse:
C: Mittlere Last
Ohne: Standard-Stahl (nur Schiene)

fisHohe Last M: Rostfreier Stahl
I L
Zahl der Laufwagen pro Profilschiene L
Genauigkeitsklasse:
[ C,HP

Schienen-Lange [mm]

Vorspannungskennung: ZF 4, 20, 71

1.5.6.2 Austauschbare Modelle
O Artikelnummer des MG-Laufwagens

MGN 1221“M

J
[
Baureihe: Option: Untere Dichtung
MGN

MGW M: Rostfreier Stahl

I
GroBe:7,9,12,15

Genauigkeitsklasse: C, H, P

Lastklasse:

C: Mittlere Last

H: Hohe Last Vorspannungs-Kennung:

IF, 10,11
O Artikelnummer der MG-Profilschiene
o Rl B
J

\
Baureihe: Ohne: Standard Stahl
MGN M: Rostfreier Staht

MGW

[ Genauigkeitsklasse: C, H, P
Profilschiene

[
GroBe:7,9,12,15

Schienenlange [mm]

Anmerkung:

1l Untere Dichtung ist verfiighar fir MGN- und MGW-Baureihen in den GrdBen 12 und 15.

2 Die Ziffer 2 ist auch eine Mengenangabe, d.h. ein Stiick des oben beschriebenen Artikels besteht aus einem Schienenpaar. Bei einzelnen Profilschienen ist keine Zahl angegeben.
3 Nur fiir MGN 9, 12, 15 und MGW 12, 15 verfiigbar.

i Nicht verfiigbar fiir gepaarte Schienen.
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1.5.7 Vorspannung
Die MGN/MGW-Baureihe bietet drei Vorspannungsklassen fiir verschiedene
Anwendungen.

Tabelle 1.56 Vorspannungs-Kennung

Kennung Vorspannung Genauigkeitsklasse
IF Leichtes Spiel: 4 - 10 ym C.H

10 Spielfrei: sehr leichte Vorspannung L=F

Al Leichte Vorspannung: 0 - 0,02 Cy, L=

1.5.8 Tragzahlen und Momente

Mx My Mz

[F X
[ [F X 5 o

B Sk B, @

o @

Tabelle 1.57 Tragzahlen und Momente MG-Baureihe

Baureihe/ Dynamische Statische Tragzahl ~ Dynamisches Moment [Nm] Statisches Moment [Nm]

GriiBe Tragzahl Cy, [NI* CyIN] M, M, M, My, My My
MGNO7C 980 1245 3 7 7 47 28 28
MGNO7H 1370 1960 5 3 3 1.6 48 48
MGN09C 1860 2650 8 b b 11.8 1.4 1.4
MGNO9H 2550 4020 12 12 12 19.6 18,6 18.6
MGN12C 2840 3920 18 10 10 255 13.7 13.7
MGN12H 3720 5880 24 23 23 38,2 36,3 36,3
MGN15C 4610 5590 37 18 18 45,1 21,6 21,6
MGN15H 6370 9110 52 41 41 735 57.8 57.8
MGWO07C 1370 2060 10 b b 16,7 7.1 7.1
MGWO7H 1770 3140 13 8 8 235 155 155
MGW09C 2750 4120 27 12 12 40,1 18.0 18,0
MGWO9H 3430 5890 32 20 20 b4,5 34,0 34,0
MGW12C 3920 h590 50 19 19 70,3 278 278
MGW12H 5100 8240 64 36 36 1027 b7.4 b7.4
MGW15C 6770 9220 149 42 42 199.3 56,7 56,7
MGW15H 8930 13380 196 80 80 299.0 122.,6 122,6

* Dynamische Tragzahl fiir 50.000 m Verfahrweg
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1.5.9 Steifigkeit
Die Steifigkeit hdngt von der Vorspannung ab. Mit der nebenstehenden Formel kann die 8: Verformung [ym]
Verformung in Abhéngigkeit von der Steifigkeit ermittelt werden. o= P: Betriebslast [N]

k: Steifigkeitswert [N/um]

Tabelle 1.58 Radiale Steifigkeit Baureihe MGN

Lastklasse Baureihe Vorspannung
BaugrdBe 70 71

Mittlere Last MGN07C 26 33
MGNO09C 37 48
MGN12C bb bo
MGN15C b7 Tk

Hohe Last MGNO7H 39 b1
MGNO9H b6 73
MGN12H 63 81
MGN15H 87 113

Einheit: N/pm

Tabelle 1.59 Radiale Steifigkeit Baureine MGW

Lastklasse Baureihe Vorspannung
Baugrofe 0 71

Mittlere Last MGWO07C 38 49
MGW09C bb 7
MGW12C 63 81
MGW15C 78 101

Hohe Last MGWO7H b4 70
MGWO9H T4 95
MGW12H 89 114
MGW15H 113 145

Einheit: N/pm
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1.5.10 Abmessungen der MG-Laufwagen

1.5.10.1 MGN

MGNO7, MGND9, MGN12

L
L
1
@D ‘
r—“ h‘ﬂ ‘\TM
)2 Ej T 2}
o< |7 ‘ ‘ Ss—
T V Ll L [1 J
Pd
‘ E_ | P E ‘
MGN15
G L
L
4-Mx| —c
1 QD [ [
1 S Hi
T m‘C[ ‘ ﬁ ¥ ¥ T 7
| %A il

Tabelle 1.60 Abmessungen des Laufwagens

Baureihe ~ MontagemaBe Abmessungen des Laufwagens Tragzahlen Gewicht
BaugriBe  [mm] [mm] [N] kgl
H H, N w B B, C L, L 6 6, Mxl H Cim G
MGNO7C 8 135 225 980 1265 0,01
T A T T BT ¥ R Lt R 1 Y
MGN09C 10 18,9 289 1860 2550 0,02
MGNO9H 10 : R o B 2 16 29.9 39.9 - TR 2550 4020 0,03
MGN12C 15 07 34,7 2860 3920 0,03
MGN12H £ ’ G i o i 2 324 45,4 e 3720 5880 0,06
MGN15C 2 26,7 42,1 4610 5590 0,06
MGN15H 16 ¢ i % % i 25 434 b8.,8 “ B 6370 90 0,09

Abmessungen der Profilschiene siehe Seite 57, Standard- sowie optionale Schmieradapter siehe Seite 87.
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1.5.10.2 MGW

MGWO7, MGW09, MGW12

w L
Ly
4_51 B 7Gn C
A—Mxlj\ oD <—>
. (8 —® B ' ¥ U
LN Wr ‘ (d
P
MGW15 G L -
W ‘ L
B B
4=-Mx|— /ﬁGn - C
.~ gD
( _ @ ‘ : . N E v z:l”
T T o € 77, L
%4% jﬁri E Aﬁ% : : IIII
N Ws od
‘ Wr E P
Tabelle 1.61 Abmessungen des Laufwagens
Baureihe ~ MontagemaBe Abmessungen des Laufwagens Tragzahlen Gewicht
BaugriBe  [mm] [mm] [N] kgl
H H, N w B B, C L, L 6 6, Mxl H Cim G
MGWO07C 10 2 3.2 1370 2060 0,02
9 1.9 B3 25 19 3 - 012 M3x3 185 '
MGWO7H ' ' 19 30,8 41,0 Ik ' 1770 3140 0,03
MGW09C 2 b 12 275 39.3 2150 4120 0,04
MGWO9H 12 & e ¥ 23 3.5 24 38,5 50,7 ol LN 3430 5890 0,06
MGW12C 15 33 46,1 3920 5590 0,07
MGW12H 1 f i 0 # f 28 45,6 60,4 - e 5100 8240 0,10
MGW15C 2 38 b4,8 6770 9220 014
1 4 9 A 7 2 M3 Mix4? 32 '
MGW15H g 4 L 0 ’ : 3b 57 73,8 & ’ o 8930 13380 0,22

Abmessungen der Profilschiene siehe Seite 57, Standard- sowie optionale Schmieradapter siehe Seite 87.
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1.5.11 Abmessungen der MG-Profilschiene

1.5.11.1 Abmessungen MGN_R

T T } T : :
i ! [ i T T
| ! < ! ! I !
; ! ‘ ‘ '\ ‘
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T ! \ \ \

| i

| i | | 1 |

! ! i
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Tabelle 1.62 Abmessungen Profilschiene MGN_R

Baureihe Montageschraube  Abmessungen der Profilschiene [mm] Max. Lange Max. Lange E;, min Ejpmax  Gewicht
BaugrdBe fiir Schiene [mm] W, H D h d P [mm] E,=E [mm]  [mm] [mm] [kg/m]
MGNRO7TR M2 x4 7 48 42 23 24150 600 585 b 12 0,22
MGNROR M3 x 8 9 6.5 6,0 3.5 35 200 1200 1180 b 15 0,38
MGNR12R M3 x8 12 8.0 6,0 45 35 250 2000 1976 b 20 0,65
MGNRT5R M3 x 10 15 10,0 6,0 45 35 400 2000 1960 6 34 1,06

1.5.11.2 Abmessungen MGW_R

Ws @D
} | } }
4T [ - v e e
R —— 72 il ) ;i
Wr @d
Es P | Ez
L
Tabelle 1.63 Abmessungen Profilschiene MGW_R
Baureihe Montageschraube ~ Abmessungen der Profilschiene [mm] Max. Lange Max. Lange Ejpmin  E;,max Gewicht
BaugroBe fiir Schiene [mm] W, H, W, D h d p [mm] E,=E[mm]  [mm]  [mm]  [kg/m]
MGWRO7TR M3 x 6 14 OV — 60 32 35 30 600 b70 6 24 0,51
MGWRO9R M3 x 8 18 70 - 60 45 35 30 1200 170 6 24 0.91
MGWR12R M4 x§ 24 B — 80 &b hb 4D 2000 1960 8 32 1,49
MGWR15R M4 x 10 42 95 13 80 4b  4b 4 2000 1960 8 32 2,86

Anmerkung:

1. Die Toleranz fiir E betragt fiir Standard-Schienen +0,5 bis -1,0 mm, bei StoBverbindungen 0 bis -0,3 mm.

2. Ohne Angabe der E,-MaBe wird unter Beriicksichtigung von £, min die maximal mdgliche Anzahl der Montagebohrungen ermittelt.
3. Die Profilschienen werden auf die gewiinschte Lange gekirzt. Ohne Angabe der Ej,-MaBe werden diese symmetrisch ausgefiihrt.
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1.5.11.3 Berechnung der Lange von Profilschienen

HIWIN bietet Profilschienen in kundenspezifischen Langen. Um auszuschlieBen, dass
das Ende der Profilschiene instabil wird, sollte der Wert E den halben Abstand zwi-
schen den Montagebohrungen (P) nicht dberschreiten. Gleichzeitig soll der Wert £,
awischen Eyj, min und E;,, max sein, damit die Montagebohrung nicht ausbricht.

f n = Anzahl der Montagebohrungen

% 4/% i T i I v L:  Gesamtlange der Profilschiene [mm]
‘ ! = I = n:  Zahl der Montagebohrungen
= P E, . . . )
- F2 L=(n-1)-P+E,+E, P: Abstand zwischen zwei Montage
bohrungen [mm]

Ey,: Abstand von der Mitte der letzten Montage-
bohrung zum Ende der Profilschiene [mm]

1.5.11.4 Anzugsdrehmomente fiir Befestigungsschrauben

Ungeniigendes Anziehen der Befestigungsschrauben beeintréchtigt die Genauigkeit der
Profilschienenfiihrung stark; die folgenden Anzugsmomente fiir die jeweiligen Schrau-
bengroBen werden empfohlen.

Tabelle 1.64 Anzugsdrehmomente der Befestigungsschrauben nach IS0 4762-12.9

Baureihe/GrBe SchraubengrofBe Drehmoment [Nm] Baureihe/GroBe Schraubengrdfe Drehmoment [Nm]
MGNO7 M2 x 6 0.6 MGwo7 M3 x 6 2
MGNO9 M3 x 8 2 MGW09 M3 x 8 2
MGN12 M3 = 8 2 MGW12 Ms = § b
MGN15 M3 x 10 2 MGW15 M4 x 10 b

1.5.11.5 Abdeckkappen fiir die Montagebohrungen von Profilschienen

Die Abdeckkappen dienen dazu, die Montagebohrungen von Spanen und Schmutz frei zu | 9D

halten. Die Standardabdeckkappen aus Kunststoff liegen jeder Profilschiene bei. Optio-

nale Abdeckkappen miissen zusétzlich bestellt werden. ‘

Tabelle 1.65 Abdeckkappen fiir die Montagebohrungen von Profilschienen
Schiene Schraube Artikelnummer 0D [mm] Hdhe H [mm]

Kunststoff Messing

MGNRO9R M3 5-0013381) 5-0013401 6.0 1.1
MGNR12R M3 5-001338 5-001340 6.0 1.1
MGNR15R M3 5-001338 5-001340 6.0 1.1
MGWRO9R M3 5-001338 5-001340 6.0 11
MGWR12R M4 5-001346 — 8.0 11
MGWR15R M4 5-001346 - 8.0 1.1

1l Standard: ohne Abdeckkappen, bei Bedarf bei Bestellung angeben. Nur mgglich mit Zylinderkopfschrauben mit niedrigem Kopf gem. DIN 7984.
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1.5.12 Staubschutz

StandardmaBig sind die Laufwagen der MG-Baureihe auf beiden Seiten mit einer Ab-
schlussdichtung zum Schutz vor Verschmutzungen ausgestattet. Zusdtzliche Dichtun-
gen kdnnen unten an den Seiten des Laufwagens angebracht werden. Untere Dich-
tungen kinnen durch die Kennziffer .+U" in der Artikelnummer bestellt werden. Sie
sind optional fiir die GrdBen 12 und 15 verfiighar. Bei der GroBe 7 und 9 konnen sie
durch den beschrankten Einbauraum H; nicht montiert werden. Bei Einbau einer
unteren Dichtung darf die seitliche Montagefldche der Profilschiene den Wert H, nicht
iberschreiten.

Tabelle 1.66 Einbauraum H,

Baureihe/GraBe untere Dichtung H,
MGNO7 — =
MGNO9 = =
MGN12 o 20
MGN15 o 3.0

1.5.13 Reibung

Die Tabelle zeigt den maximalen Reibungswiderstand der Dichtungen eines Lauf-
wagens. Die angegebenen Werte gelten fir Laufwagen auf unbeschichteten Profil-
schienen. Auf beschichteten Profilschienen ergeben sich hohere Reibungskrafte.

Tabelle 1.67 Reibungswiderstand Standard-Laufwagen

Baureihe/GriBe Reibkraft [N]
MGNO7 0.1
MGNO9 0.1
MGN12 0.2
MGN15 02

1.5.14 Toleranzen in Abh@ngigkeit von der Genauigkeitsklasse

Die MG-Baureihen sind nach der Parallelitat zwischen Laufwagen und Schiene, der
Hohengenauigkeit H sowie der Genauigkeit der Breite N in drei Genauigkeitsklassen
verfiigbar. Die Auswahl der Genauigkeitsklasse wird durch die Anforderungen der
Maschine bestimmt.
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Baureihe/GraBe
MGWO07
MGWO09
MGW12
MGW15

Baureihe/GraBe
MGWO07
MGW09
MGW12
MGW15

untere Dichtung H,
J 2,6
J 2,6

Reibkraft [N]

0.2

0.2

0.3

0.3
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1.5.14.1 Parallelitat

Parallelitat der Anschlagflachen D und B von Laufwagen und Schiene sowie der
Laufwagenaberseite C zur Montagefldche A der Schiene. Vorausgesetzt wird der ideale
Einbau der Profilschinenfiihrung sowie die Messung jeweils in Laufwagenmitte.

Tabelle 1.68 Toleranz der Parallelitat zwischen Laufwagen und Profilschiene

Schienenldnge [mm]  Genauigkeitsklasse Schienenlange [mm]  Genauigkeitsklasse
c H P C H P

-50 12 6 2 315 - 400 18 11 b

50 - 80 13 7 3 400 - 500 19 12 6

80-125 14 8 3.5 500 - 630 2 13 7

125-200 15 9 b 630 - 800 22 14 8

200 - 250 16 10 5 800 - 1000 23 16 9

250 - 315 17 1 b 1000 - 1200 25 18 1
Einheit: ym
1.5.14.2 Genauigkeit - Hohe und Breite
Hohentoleranz H Breitentoleranz N
Zulassige AbsolutmaBabweichung der Hohe H, gemessen zwischen Mitte Anschraub- Lulassige AbsolutmaBabweichung der Breite N, gemessen zwischen Mitte Anschlag-
flache C und Schienenunterseite A, bei beliebiger Position des Wagens auf der Schiene. ~ flachen D und B, bei beliebiger Position des Wagens auf der Schiene.
Hdhenvarianz von H Breitenvarianz von N
Luldssige Abweichung der Hhe H zwischen mehreren Laufwagen auf einer Schiene, Luldssige Abweichung der Breite N zwischen mehreren Laufwagen auf einer Schiene,
gemessen an der gleichen Position der Schiene. gemessen an der gleichen Position der Schiene.

Tabelle 1.69 Toleranzen der Hohe und Breite von nicht austauschbaren Modellen

Baureihe/GriBe  Genauigkeitsklasse Hohentoleranz von H Breitentoleranz von N
MG_07 - C (Normal) + 0,04 +0,04
MG_15 H (Hoch) £0,02 +0,025
P (Prézision) + 0,01 +0,015
Einheit: mm

Tabelle 1.70 Toleranzen der Hohe und Breite von austauschbaren Modellen

Hohenvarianz von H Breitenvarianz von N
0,03 0,03
0,015 0,02
0,007 0,01

Baureihe/GroBe  Genauigkeitsklasse Hohentoleranzvon H  Breitentoleranzvon N Héhenvarianz von H Breitenvarianzvon N Hohenvarianz von H1)

MG_07 - C (Normal) + 0,04 + 0,04 0,03
MG_15 H (Hoch) £0,0? +0,025 0,015

P (Prazision) +0,01 +0,015 0,007
Einheit: mm

1l Zuldssige Abweichung der Hohe H zwischen mehreren Laufwagen auf einem Schienenpaar
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1.5.15 Zulassige Toleranzen der Montageflache
Sobald die Anforderungen an die Genauigkeit der Montageflachen erfiillt sind, werden |
die hohe Genauigkeit, Steifigkeit und Lebensdauer der Profilschienenfiihrungen der NS [

MG-Baureihe erreicht. j

(/1P]
(200)

Parallelitdt der Referenzfléche (P)

Tabelle 1.71 Maximale Toleranz fiir die Parallelitét (P)

Baureihe/GrdBe Vorspannungsklasse

IF 20 I
MG_07 3 3 3
MG_09 b b 3
MG_12 9 9 b
MG_15 10 10 6
Einheit: ym

Tabelle 1.72 Maximale Toleranz bei der Hohe der Referenzfldche (S;)

Baureihe/GrdBe Vorspannungsklasse

IF 20 11
MG_07 26 25 3
MG_09 3b 3b 6
MG_12 50 50 12
MG_15 60 60 20
Einheit: ym

Tabelle 1.73 Anforderungen an die Montageflache

Baureihe/GrdBe Erforderliche Ebenheit der Montagefldche
MG_07 0,025/200

MG_09 0,035/200

MG_12 0,050/200

MG_15 0,060/200

Einheit: mm

Anmerkung: Die Werte in der Tabelle gelten fiir die Vorspannungsklassen ZF und Z0. Fiir 21 oder wenn mehr als eine Schiene auf der gleichen Fléche montiert werden, miissen die
Tabellenwerte mindestens halbiert werden.
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1.5.16 Schulterhdhen und Kantenrundungen

Ungenaue Schulterhdhen und Kantenrundungen von Montageflachen beeintrachtigen
die Genauigkeit und kdnnen zu Konflikten mit dem Laufwagen- oder Schienen-Profil
fiihren. Folgende Schulterhdhen und Kantenprofile miissen eingehalten werden, um
Montageprobleme zu vermeiden.

Tabelle 1.74 Schulterhdhen und Kantenrundungen

Baureihe/GraBe max. Radius max. Radius
von Kanten r, von Kanten,

MGNO07 0.2 0.2

MGN09 0.2 0.3

MGN12 03 0.4

MGN15 0.5 05

MGWO7 0.2 0.2

MGW09 0.3 0.3

MGW12 0.4 0.4

MGW15 0.4 0.8

Einheit: mm
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1.6 Profilschienenfiihrung Baureihe PM

1.6.1 Eigenschaften der Profilschienenfiihrung Baureihe PMN

Die HIWIN Profilschienenfiihrung der PMN-Baureihe basiert auf der bewahrten MGN-
Baureihe. Durch die optimierte Kugelrickfiihrung im Kunststoffkanal werden die
Gleichlaufeigenschaften und die Laufruhe verbessert, sowie das Gewicht um ca. 20 %
reduziert. Das gotische Laufflachenprofil nimmt Lasten in allen Richtungen auf und ist
besonders steif und genau. Durch ihre kompakte und leichte Bauform ist sie besonders
fiir den Einsatz in kleinen Geraten geeignet.

1.6.2 Aufbau der PMN-Baureihe

O0O0O0OO0O0O0O0O0O0OO0OO0O

Abb. Aufbau der PMN-Baureihe

Iweireihige Profilschienenfiihrung

Gatisches Laufflachenprofil

Laufwagen und Kugeln aus rostfreiem Stahl

Schienen aus Standard- oder rostfreiem Stahl

Kompakte und leichte Bauform

Kugeln werden durch Haltedraht im Laufwagen gesichert
Abschlussdichtung

Austauschbare Modelle sind in definierten Genauigkeitsklassen verfiighar
Optimierte Kugelumlenkung

Verbesserte Gleichlaufeigenschaften

Reduziertes Gewicht

1.6.3 Anwendungen der PM-Baureihe

Die PM-Baureihe wurde fiir den Einsatz bei begrenzten Platzverhaltnissen entwickelt,
2.B. in der Halbleiterindustrie, in der Leiterplattenbestickung, in der Medizintechnik,
bei Roboteranwendungen, bei Messgeraten, in der Biroautomation sowie in anderen
Bereichen, die Miniatur-Fiihrungen bengtigen.
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1.6.4 Artikelnummern der PM-Baureihe

PM-Profilschienenfihrungen werden nach austauschbaren und nicht austauschbaren ~ Wegen der strengen Kontrolle der MaBhaltigkeit sind die austauschbaren Modelle eine
Modellen unterschieden. Die Abmessungen beider Modelle sind gleich. Der wesentliche  gute Wahl fir Kunden, bei denen Profilschienen nicht paarweise auf einer Achse
Unterschied besteht darin, dass bei den austauschbaren Modellen Laufwagen und eingesetzt werden. Die Artikelnummern umfassen die Abmessungen, das Modell, die
Profilschienen frei getauscht werden kdnnen. Laufwagen und Profilschiene kinnen Genauigkeitsklasse, die Vorspannung usw.

dadurch getrennt bestellt und durch den Kunden montiert werden.

1.6.4.1 Nicht austauschbare Modelle (kundenspezifisch konfektioniert)
O Artikelnummer der fertig montierten Profilschienenfihrung

m 12 : Bt o M 1
‘ L

Baureihe: Anzahl Schienen pro Achse )
PMN
I Ohne: Standard-Stahl (nur Schiene)
GraBe: 5, 9,12 M: Rostfreier Stahl
[
Lastklasse: Genauigkeitsklasse:
C: Mittlere Last C.HP
H: Hohe Last
ohe Las —

I Vorspannungskennung: ZF 29, 70, 71
Zahl der Laufwagen pro Profilschiene

Schienen-Lange [mm]

1.6.4.2 Austauschbare Modelle
O Artikelnummer des PM-Laufwagens

CI N N

I
Baureihe: M: Rostfreier Stahl
PMN

I Genauigkeitsklasse: C, H, P

GroBe: 5,9, 12
Vorspannungs-Kennung:
! 1F2, 10,71
Lastklasse:
C: Mittlere Last
H: Hohe Last
O Artikelnummer der PM-Profilschiene
K1 : Bl
[
Baureihe: Ohne: Standard Stahl
PMN M: Rostfreier Staht
I
Profilschiene Genauigkeitsklasse: C, H, P
‘ . Schienenliinge [mm]
GroBe: 5,9, 12

Anmerkung:
1) Die Ziffer 2 ist auch eine Mengenangabe, d.h. ein Stiick des oben beschriebenen Artikels besteht aus einem Schienenpaar. Bei einzelnen Profilschienen ist keine Zahl angegeben.

2 Nicht verfiigbar fiir GroBe 5.
3 Nicht verfiigbar fiir gepaarte Schienen.
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1.6.5 Vorspannung

Die PM-Baureihe bietet drei Vorspannungsklassen fiir verschiedene Anwendungen.

Tabelle 1.75 Vorspannungs-Kennung

Kennung

IF
20
Al

1.6.6 Tragzahlen und Momente

Mx

P
S

Tabelle 1.76 Tragzahlen und Momente PM-Baureihe

Baureihe/ Dynamische
GriBe Tragzahl Cy, [N]*
PMNO5C h40

PMNO5SH 667

PMN09C 2010

PMN12C 2840

* Dynamische Tragzahl fiir 50.000 m Verfahrweg

Vorspannung

Leichtes Spiel: 4 - 10 ym
Spielfrei: sehr leichte Vorspannung
Leichte Vorspannung: 0 - 0,02 Cy,

&

Statische Tragzahl ~ Dynamisches Moment [Nm]

Cy IN]

840
1089
2840
3920

M, My
13 08
25 22
92 63
185 99

M;

0.8
21
6.3
9.9

HIWIN,

Motion Control & Systems

Genauigkeitsklasse

C.H
L=P
L=

Mg

£
& &

O

o &

Statisches Moment [Nm]

MUX MUY MUZ
20 13 13
26 23 23

130 9.0 9.0
255 137 137
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1.6.7 Abmessungen der PM-Laufwagen

1.6.7.1PMN
PMNO5
W L
B1‘ B . |g, L,
2-Mxl—
N gD
e < m I I
H VT
0d
E.] P E
PMN09, PMN12
L
L
C
@D
i I i
£ L -
_1@d
E | P E
Tabelle 1.77 Abmessungen des Laufwagens
Baureihe  Montagemale Abmessungen des Laufwagens Tragzahlen
BaugroBe  [mm] [mm] [N]
H H, N W B B, C L, L G, Mxl H, Cayn Cy
PMN05C 9.6 16 540 840
PMNOSH 6 1.5 3.5 12 8 2 = 16 19 p08 M2x15 1,0 567 1089
PMNO9C 10 2.2 b5 2 15 25 10 19,4 30 P14 M3x8 18 2010 2840
PMN12C 13 3.0 7.5 27 2 3.5 15 2 3b P2 M3x3h 25 2840 3920

Abmessungen der Profilschiene siehe Seite 67, Standard- sowie optionale Schmieradapter siehe Seite 87.
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1.6.8 Abmessungen der PM-Profilschiene

1.6.8.1 Abmessungen PMN_R

HIWIN.

Motion Control & Systems

Hr

L) A )

We ?d

E1 P EZ
L
Tabelle 1.78 Abmessungen Profilschiene PMN_R
Baureihe Montageschraube  Abmessungen der Profilschiene [mm] Max. Lange Max. Lange E;, min Ejpmax  Gewicht
BaugrdBe fiir Schiene [mm] [mm] E,=E [mm]  [mm] [mm] [kg/m]
Wp Hg D h
PMNROSR M2 x 6 5 3,6 3.6 08 15,0 250 225 4 11 0,15
PMNRO9R M3 x8 9 6,5 6,0 35 200 1200 1180 b 15 0,38
PMNR12R M3 x8 12 8,0 6,0 ) 250 2000 1975 5 20 0,65

Fiir die Profilschiene PMNOBR werden die zur Montage notwendigen Sonderschrauben bei Bestellung der Profilschiene mitgeliefert.

Anmerkung:

1. Die Toleranz fiir E betrégt fiir Standard-Schienen +0,5 bis -1,0 mm, bei StoBverbindungen 0 bis -0,3 mm.
2. Ohne Angabe der E;,-MaBe wird unter Beriicksichtigung von E;j, min die maximal mdgliche Anzahl der Montagebohrungen ermittelt.
3. Die Profilschienen werden auf die gewiinschte Lénge gekiirzt. Ohne Angabe der E;,-MaBe werden diese symmetrisch ausgefihrt.

1.6.8.2 Berechnung der Lange von Profilschienen

HIWIN bietet Profilschienen in kundenspezifischen Langen. Um auszuschliefen, dass
das Ende der Profilschiene instabil wird, sollte der Wert E den halben Abstand zwi-
schen den Montagebohrungen (P) nicht dberschreiten. Gleichzeitig soll der Wert E,,

zwischen Eyj, min und E;;, max sein, damit die Montagebohrung nicht ausbricht.

f n = Anzahl der Montagebohrungen

W : ; ———
AM ‘ ] ] : Il "TWTJ
) =t it =t

B p E,
| L

1.6.8.3 Anzugsdrehmomente fiir Befestigungsschrauben

Ungeniigendes Anziehen der Befestigungsschrauben beeintrachtigt die Genauigkeit der
Profilschienenfiihrung stark; die folgenden Anzugsmomente fiir die jeweiligen Schrau-

bengrdBen werden empfohlen.

Tabelle 1.79 Anzugsdrehmomente der Befestigungsschrauben nach IS0 4762-12.9

Baureihe/GroBe SchraubengrofBe Drehmoment [Nm]
PMNO5 M2 x 6 0.0
PMN09 M3 = 8 20

Baureihe/GroBe
PMN12

—

Gesamtlénge der Profilschiene [mm]

Zahl der Montagebohrungen

P: Abstand zwischen zwei Montage-
bohrungen [mm]

By, Abstand von der Mitte der letzten Montage-

bohrung zum Ende der Profilschiene [mm]

=

Schraubengrdfe Drehmoment [Nm]
M3 x 8 20
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1.6.8.4 Abdeckkappen fiir die Montagebohrungen von Profilschienen

Die Abdeckkappen dienen dazu, die Montagebohrungen von Spanen und Schmutz frei zu oD

halten. Die Standardabdeckkappen aus Kunststoff liegen jeder Profilschiene bei.

Tabelle 1.80 Abdeckkappen fiir Montagebohrungen von Profilschienen

Schiene Schraube Artikelnummer 0D [mm] Hdhe H [mm]

Kunststoff Messing

PMNRO5R — - — — —
PMNRO9R M3 5-0013381) 5-0013401 6.0 11
PMNR12R M3 5-001338 5-001340 6.0 11

1l Standard: ohne Abdeckkappen, bei Bedarf bei Bestellung angeben. Nur mgglich mit Zylinderkopfschrauben mit niedrigem Kopf gem. DIN 7984.

1.6.9 Reibung

Die Tabelle zeigt den maximalen Reibungswiderstand der Dichtungen eines Lauf-
wagens. Die angegebenen Werte gelten fiir Laufwagen auf unbeschichteten Profil-
schienen. Auf beschichteten Profilschienen ergeben sich hohere Reibungskrafte.

Tabelle 1.81 Reibungswiderstand Standard-Laufwagen

Baureihe/GriBe Reibkraft [N] Baureihe/GroBe Reibkraft [N]
PMNO05 0,1 PMN12 02
PMNO09 01
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1.6.10 Toleranzen in Abhangigkeit von der Genauigkeitsklasse

Die PM-Baureihen sind nach der Parallelitat zwischen Laufwagen und Schiene, der
Hahengenauigkeit H sowie der Genauigkeit der Breite N in drei Genauigkeitsklassen
verfiighar. Die Auswahl der Genauigkeitsklasse wird durch die Anforderungen der
Maschine bestimmt.

1.6.10.1 Parallelitat

Parallelitat der Anschlagflachen D und B von Laufwagen und Schiene sowie der Lauf-

wagenoberseite C zur Montageflache A der Schiene. Vorausgesetzt wird der ideale
Einbau der Profilschinenfiihrung sowie die Messung jeweils in Laufwagenmitte.

Tabelle 1.82 Toleranz der Parallelitat zwischen Laufwagen und Profilschiene

Schienenldnge [mm]  Genauigkeitsklasse

C H P
-50 12 6 2
50 - 80 13 7 3
80-125 14 8 35
125 - 200 15 9 4
200 - 250 16 10 b
250 - 315 17 ( b
315-400 18 1 b
400 - 500 19 12 6
500 - 630 20 13 7
630 - 800 2 14 8
800 - 1000 23 16 9

Einheit: ym

HIWIN.

Motion Control & Systems

Schienenlénge [mm]

1000 - 1200
1200 - 1300
1300 - 1400
1400 - 1500
1500 - 1600
1600 - 1700
1700 - 1800
1800 - 1900
1900 - 2000
2000 -

Genauigkeitsklasse
C
25
25
26
27
28
29
30
30
3
3

o oo
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1.6.10.2 Genauigkeit - Hohe und Breite

Hdhentoleranz H Breitentoleranz N

Lul@ssige AbsolutmaBabweichung der Hihe H, gemessen zwischen Mitte Anschraub- Luldssige AbsolutmaBabweichung der Breite N, gemessen zwischen Mitte Anschlag-
flache C und Schienenunterseite A, bei beliebiger Position des Wagens auf der Schiene.  fléchen D und B, bei beliebiger Position des Wagens auf der Schiene.
Hohenvarianz von H Breitenvarianz von N

Luldssige Abweichung der Hahe H zwischen mehreren Laufwagen auf einer Schiene, Lulssige Abweichung der Breite N zwischen mehreren Laufwagen auf einer Schiene,
gemessen an der gleichen Position der Schiene. gemessen an der gleichen Position der Schiene.

Tabelle 1.83 Toleranzen der Hohe und Breite von nicht austauschbaren Modellen

Baureihe/GroBe  Genauigkeitsklasse Hahentoleranz von H Breitentoleranz von N Hohenvarianz von H Breitenvarianzvon N
PMNO5 - C (Normal) +(,04 +(,04 0,03 0,03
PMN12 H (Hoch) 0,02 £0,025 0,015 0,02
P (Prézision) +(,01 +0,015 0,007 0,01
Einheit: mm

Tabelle 1.84 Toleranzen der Hohe und Breite von austauschbaren Modellen

Baureihe/GroBe  Genauigkeitsklasse Hohentoleranzvon H  Breitentoleranzvon N Hdhenvarianz von H Breitenvarianzvon N Hdhenvarianz von H1)

PMNO5 - C (Normay) + 0,04 + 0,04 0,03 0,03 0,07
PMN12 H (Hoch) +0,02 +0,025 0,015 0,02 0,04

P (Prazision) +0,01 +0,015 0,007 0,01 0,02
Einheit: mm

1l Zuldssige Abweichung der Hohe H zwischen mehreren Laufwagen auf einem Schienenpaar

1.6.11 Zulassige Toleranzen der Montageflache

Sobald die Anforderungen an die Genauigkeit der Montageflachen erfiillt sind, werden |
die hohe Genauigkeit, Steifigkeit und Lebensdauer der Profilschienenfiihrungen der S
PM-Baureihe erreicht. P T

{/[P}

(200)

Parallelitdt der Referenzfléche (P)

Tabelle 1.85 Maximale Toleranz fiir die Parallelitét (P)

Baureihe/GriRe Vorspannungsklasse
IF 0 I
PM_05 2 Vi 2
PM_09 4 4 3
PM_12 9 9 b
Einheit: pm
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Tabelle 1.86 Maximale Toleranz bei der Hahe der Referenzfléche (S;)

Baureihe/GroBe Vorspannungsklasse

IF 20 I
PM_05 2 20 2
PM_09 3b 3b 6
PM_12 50 50 12
Einheit: pm

Tabelle 1.87 Anforderungen an die Montageflache

Baureihe/GrBe Erforderliche Ebenheit der Montageflédche
PM_05 0,015/200

PM_09 0,035/200

PM_12 0,050/200

Einheit: mm

Anmerkung: Die Werte in der Tabelle gelten fiir die Vorspannungsklassen ZF und Z0. Fiir 1 oder wenn mehr als eine Schiene auf der gleichen Flache montiert werden, miissen die
Tabellenwerte mindestens halbiert werden.

r
1.6.12 Schulterhdhen und Kantenrundungen

Ungenaue Schulterhdhen und Kantenrundungen von Montageflachen beeintrachtigen /

die Genauigkeit und kdnnen zu Konflikten mit dem Laufwagen- oder Schienen-Profil T
fiihren. Folgende Schulterhdhen und Kantenprofile miissen eingehalten werden, um

Montageprobleme zu vermeiden.

i gl T
g
M

Tabelle 1.88 Schulterhdhen und Kantenrundungen

Baureihe/GraBe max. Radius max. Radius Schulterhghe von H, Schulterhghe von H,

von Kanten r, von Kantenr,

PMNO5 0.1 0.2 1,2 2
PMNO9 0.2 03 1.7

PMN12 03 0.4 1.7 A

Einheit: mm
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1.7 Profilschienenfiihrung Baureihe RG und QR

1.7.1 Eigenschaften der Profilschienenfiihrungen Baureihe RG und QR

In den HIWIN-Profilschienenfiihrungen der RG-Baureihe werden Rollen anstelle von Die Modelle der QR-Baureihe mit SynchMation™-Technologie bieten alle positiven
Kugeln als Walzkdrper eingesetzt. Die RG-Baureihe bietet eine duBerst hohe Steifigkeit  Eigenschaften der Standard-Baureihe RG. Durch die kontrollierte Bewegung der Rollen
und eine sehr hohe Tragfahigkeit. Sie ist mit einem 45°-Kontaktwinkel konstruiert. in definiertem Abstand zeichnen sie sich zusatzlich durch verbesserte Gleichlauf-

Durch die lineare Kontaktflache wird die Verformung durch die auftretende Belastung  eigenschaften, hohere zul@ssige Verfahrgeschwindigkeiten, verléngerte

erheblich reduziert und sorgt damit fiir sehr hohe Steifigkeit und Tragfahigkeit in allen  Nachschmierintervalle sowie reduzierte Laufgerdusche aus. Da die MontagemaBe der
4 Belastungsrichtungen. Die Linearfiihrungen der RG-Baureihe sind dadurch ideal fiir (R-Laufwagen identisch mit denen der RG-Laufwagen sind, werden sie auch auf der
den Einsatz in der Hochprézisionsfertigung geeignet. RGR-Standardschiene montiert und kdnnen dadurch einfach ausgetauscht werden.

1.7.2 Aufbau der RG/QR-Baureihe

O Vierreihige Rollenumlauffiihrung

O 45°-Kontaktwinkel

O Rollen-Halteleisten verhindern das Herausfallen der Rollen bei der Demontage
des Laufwagens

O Verschiedene Dichtungsvarianten je nach Anwendungsgebiet

O 6 Anschlussmaglichkeiten fiir Schmiernippel und Schmieradapter

O SynchMotion™-Technologie (QR-Baureihe)

\ SynchMotion™

Aufbau der RG-Baureihe Aufbau der QR-Baureihe

1.7.3 Vorteile

O Spielfrei Lusétzliche Vorteile QR-Baureihe

O Austauschbar O Verbesserte Gleichlaufeigenschaften

O Sehr hohe Tragzahlen O Optimiert fiir hahere Verfahrgeschwindigkeiten
O Sehr hohe Steifigkeit O Verldngerte Nachschmierintervalle

O Niedrige Verschiebekréfte auch bei hoher Vorspannung O Reduzierte Laufgerdusche

1.7.4 Artikelnummern der RG/QR-Baureihe

RG/QR-Profilschienenfiihrungen werden nach austauschbaren und nicht austausch-
baren Modellen unterschieden. Die Abmessungen beider Modelle sind gleich. Der
wesentliche Unterschied besteht darin, dass bei den austauschbaren Modellen Lauf-
wagen und Profilschienen frei getauscht werden kdnnen. Die Artikelnummern der
Baureihen umfassen die Abmessungen, das Modell, die Genauigkeitsklasse, die Vor-
spannung usw.
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1.7.4.1 Nicht austauschbare Modelle (kundenspezifisch konfektioniert)
O Artikelnummer der fertig montierten Profilschienenfiihrung

[
Baureihe:
RG

R

I

Ausfiihrung:

W: Flansch-Laufwagen
H: Block-Laufwagen

[
GroBe:

RG: 15, 20, 25, 30,

QR: 25, 30, 35, 45

3b, 45, 55, 65

Lastklasse:
C: Schwerlast
H: Super-Schwerlast

1.7.4.2 Austauschbare Modelle
O Artikelnummer des RG/QR-Laufwagens

[
Laufwagen-Befestigung:
A:Von oben

C: Von oben oder unten

HIWIN,

Motion Control & Systems

\—\

Ohne: Standard
E2: Olschmiereinheit¥
SE: Stahlumlenkung 3

Staubschutz2):
Ohne: Standard (SS)
11, DD, KK, SW3, ZWX 3

1
Schienen
pro Achse "

1
Genauigkeitsklasse:
H, P, SP, UP

1
Vorspannungsklasse: Z0, ZA, ZB

Profilschienen-Lange [mm]

I
Zahl der Laufwagen pro
Profilschiene

Profilschienen-Befestigung:
R: Von oben
T: Von unten

<

[
Baureihe:
RG

0R

Ausfiihrung:
W: Flansch-Laufwagen
H: Block-Laufwagen

[

GroBe:

RG: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65
QR: 25, 30, 35, 45

I

Lastklasse:

C: Schwerlast

H: Super-Schwerlast

O Artikelnummer der RG-Profilschiene

Anmerkung:

K

[
RG-Baureihe

I
Profilschiene

GréiBe: 15, 20, 25, 30, 35, 45, b5, 65

Ohne: Standard
E2: Glschmiereinheit 2
SE: Stahlumlenkung 3

Staubschutz 2);
Ohne: Standard (SS)
11, DD, KK, SW3), ZWX 3

Genauigkeitsklasse: H, P

1
Vorspannungskennung: Z0, ZA, ZB

Laufwagen-Befestigung:
A: Von oben
C: Von oben oder unten

H

Genauigkeitsklasse: H
Profilschienen-Lange [mm]
Profilschienen-Befestigung:

R: Von oben
T:Von unten

1 Die Ziffer 2 ist auch eine Mengenangabe, d.h. ein Stiick des oben beschriebenen Artikels besteht aus einem Schienenpaar. Bei einzelnen Profilschienen ist keine Zahl angegeben.
2 Eine Ubersicht der einzelnen Dichtungssysteme finden sie auf Seite 91.
3 Nur fiir RG verfiighar
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1.7.5 Laufwagen-Ausfiihrungen

HIWIN bietet Block- und Flansch-Laufwagen fir die Profilschienenfihrungen an. Durch
die geringe Bauhghe und groBe Mantagefléche eignen sich Flansch-Laufwagen besser

fiir groBe Lasten.

Tabelle 1.89 Laufwagen-Ausfiihrungen

Ausfiihrung Baureihe
Baugrofe
Hohe RGH-CA
Ausfiihrung RGH-HA
Flansch- RGW-CC
ausfiihrung RGW-HC

1.7.6 Vorspannung

1.7.6.1 Definition

Jede Profilschienenfiihrung kann vorgespannt werden. Dazu werden iibergroBe Rollen
benutzt. Normalerweise hat eine Profilschienenfiihrung eine negative lichte Weite
zwischen Laufbahn und Rollen, um die Steifigkeit und Prézision zu erhdhen. Die
Profilschienenfiihrungen der RG/QR-Baureihe bieten drei Standardvorspannungen fiir | |
verschiedene Anwendungen und Bedingungen.

1.7.6.2 Vorspannungs-Kennung

Tabelle 1.90 Vorspannungs-Kennung

Kennung  Vorspannung

10 Leichte Vorspannung
IA Mittlere Vorspannung
1B Starke Vorspannung

74

Hahe Schienen- Typische Anwendung
[mm] linge [mm]

Automatisierungstechnik
Transporttechnik
CNC-Bearbeitungszentren
Hochleistungs-Schneidmaschinen
CNC-Schleifmaschinen
Spritzgussmaschinen
Portalfrasmaschinen

28-90

100 - 4.000

O0O0O0O00O0O

0.02- 0.04Cy,
0.07-009Cy,
0.12-0,14C,,

Maschinen und Anlagen mit
hoher bengtigter Steifigkeit
Maschinen und Anlagen mit hoher
bendtigter Tragzahl

O Funkenerosionsmaschinen

24-90

(@)

0
,,,,,,,,,,, Elastische Verformung
| ohne Vorspannung

! 1B

Elastische Verformung
bei hoher Vorspannung

Elastische Verformung

P =0,07 Cyyn 28P Betriebslast

Anwendung

Konstante Lastrichtung, geringe StdBe und niedrige erforderliche Genauigkeit
Hohe erforderliche Prazision
Sehr hohe erforderliche Steifigkeit und Prézision, Vibrationen und Stdfe



Die Abbildung zeigt die Beziehung zwischen Steifigkeit, Reibungswiderstand und nomi-

neller Lebensdauer. Fiir Modelle kleinerer GroBe wird eine Vorspannung nicht iiber ZA
empfohlen, um vorspannungsbedingte Verringerungen der Lebensdauer zu vermeiden.

1.7.7 Tragzahlen und Momente

Tabelle 1.91 Tragzahlen und Momente Baureihe RG/QR

Baureihe/

GroBe

RG_15C
RG_20C
RG_20H
RG_25C
0R_25C
RG_25H
OR_25H
RG_30C
0R_30C
RG_30H
OR_30H
RG_35C
0R_35C
RG_35H
0R_35H
RG_45C
OR_45C
RG_45H
OR_45H
RG_55C
RG_55H
RG_65C
RG_65H

Dynamische
Tragzahl Cy, [N]*

11300
21300
26900
27700
38500
33900
44700
39100
51500
48100
64700
b7900
77000
73100
95700
92600
123200
116000
150800
130500
1676800
213000
275300

* Dynamische Tragzahl fiir 100.000 m Verfahrweg

HIWIN.
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20 ZA M 2B
{
Steifigkeit
Reibung
Lebensdauer
———
My M;
£ P N
— T U > ©
b N O |[9l= & ©)
q [ & ¢
Statische Tragzahl ~ Dynamisches Moment [Nm] Statisches Moment [Nm]
Co NI M, M, M, My My Mo
24000 147 82 82 n 173 173
46700 296 210 210 647 460 460
63000 373 38 38 872 837 837
57100 367 293 293 758 605 605
54400 511 hhk bbb 721 627 627
73400 450 467 457 975 991 991
65300 594 621 621 867 907 907
82100 688 504 504 1445 1060 1060
73000 906 667 667 1284 945 945
105000 845 784 784 1846 172 172
95800 1138 1101 1101 1685 1630 1630
105200 119 792 792 2170 1440 1440
94700 1590 1083 1083 1955 1331 1331
142000 1508 1338 1338 2930 2600 2600
126300 1975 1770 1770 2606 2335 2335
178800 2340 1579 1579 4520 3050 3050
156400 3ng 2101 2101 3959 2666 2666
230900 3180 2748 2748 6330 5470 5470
208600 3816 3394 3394 5278 4694 4694
252000 4148 2796 2796 8010 5400 5400
348000 b376 4947 4947 11150 10250 10250
411600 8383 5997 5997 16200 11590 11590
b72700 10839 10657 10657 22550 22170 22170
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1.7.8 Steifigkeit

Die Steifigkeit hdngt von der Vorspannung ab. Mit der nebenstehenden Formel kann die
Verformung in Abhéngigkeit von der Steifigkeit ermittelt werden.

Tabelle 1.9 Radiale Steifigkeit Baureihe RG/QR

Lastklasse

Schwerlast

Super-Schwerlast

Einheit: NMim

76

Baureihe
Baugrfe

RG_15C
RG_20C
RG_25C
OR_25C
RG_30C
QR_30C
RG_35C
QR_35C
RG_45C
OR_45C
RG_55C
RG_65C
RG_20H
RG_25H
OR_25H
RG_30H
QR_30H
RG_35H
OR_35H
RG_45H
OR_45H
RG_55H
RG_65H

Vorspannung
10

482
b8t
682
616
809

8:

IA
504
614
ni
645
849
726

1002
856

1505

1310

1591

2271
823
917
710

1136
950

1344

1140

1938

1660

2182

3077

d: Verformung [ym]
P: Betriebslast [N]
k: Steifigkeitswert [N/um]

B
b20
633
740
665
876
748

1035
862

1554

1350

1643

2300
848
947
790

173
980

1388

170

2002

1720

1154

3178



1.7.9 Abmessungen der RG/QR-Laufwagen

1.7.9.1 RGH/QRH

w
B, B
WT\ oy I
- A T
| Yo
===\
:E
R
N We

Tabelle 1.93 Abmessungen des Laufwagens

Baureihe
BaugrofBe

RGH15CA
RGH20CA
RGH20HA
RGH25CA
RGH25HA
QRH25CA
ORH25HA
RGH30CA
RGH30HA
QRH30CA
QRH30HA
RGH35CA
RGH35HA
ORH35CA
ORH35HA
RGH45CA
RGH45HA
ORH45CA
ORH45HA
RGH55CA
RGH55HA
RGH65CA
RGH65HA

MontagemaBe [mm]

H
28

34

40

40

4b

4b

b5

b5

70

70

80

90

Hy
40

5,0
b5
b5
6,0
6,0
0,5
0,5
8,0
8.0
10,0

12,0

12,0

125

125

16,0

16,0

18,0

18,0

205

205

235

35

Abmessung des Laufwagens

[mm]

W
34

44

48

48

60

60

70

70

86

86

100

126

26,0
32,0

35,0

35,0

40,0

40,0

50,0

50,0

60,0

60,0

75,0

76,0

@

Motion Control & Systems

I
O Ogfdle & O
—
o @ ||
6-Mxl c Ks
G L
|_1 KZ
— U ==
@ ~I =~
e =
— .
) 0 []I: T
) ‘
Tragzahlen
[N]
B, C L L K, K, G MxlL T H, H Cyp G
40 26 450 680 1340 470 53  M4x8 60 760 100 11300 24000
36 575 860 1580 21300 46700
il 5 775 1060 1880 I R R 26900 63000
3B 645 979 2075 27700 57100
2 5 810 Mé44 2750 - 33900 73400
b 660 979 2075 38500 54400
s 5 810 M29 150 o B B 44700 65300
4 710 1098 2350 39100 82100
L 60 930 1318 24,50 U R 48100 105000
40 710 1098 2350 51500 73000
L 60 930 1318 2450 Y e 64700 95800
5 790 1240 2250 57900 106200
) 72 1065 1515 12525 U el R 73100 142000
5 790 1240 2250 77000 94700
L 72 1065 1515 2526 U " R 95700 126300
60 1060 1532 31,00 92600 178800
! 80 139.8 1870 37,90 - 116000 230900
60 1060 1532 31,00 123200 156400
Bl 80 1398 1870 37,90 e 150800 208600
75 1265 1837 3776 130500 252000
A5 9% 1738 12320 51,90 ' B 167800 348000
70 1600 2320 60,80 213000 411600
) 120 2230 2950 6730 e B B 275300 572700

Abmessungen der Profilschiene siehe Seite 79, Standard- sowie optionale Schmieradapter siehe Seite 87.

Gew.
[kgl

0,20
0,40
0,53
0,61
0.75
0,60
0.74
0,90
1,16
0.89
1,15
1,57
2,0
1,56
2,04
318
413
3,16
410
4,89
6,68
8,89
12,13
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1.7.9.2 R6W/QRW

W

B, B
T = TS
LU o e 2

® ——— ®
T :
3 > i <
N Wg

Tabelle 1.94 Abmessungen des Laufwagens

Modell

RGW15CC
RGW20CC
RGW20HC
RGW25CC
RGW25HC
0RW25CC
0RW25HC
RGW30CC
RGW30HC
0RW30CC
ORW30HC
RGW35CC
RGW35HC
0RW35CC
0RW35HC
RGWA45CC
RGWA45HC
0RW45CC
O0RWA5HC
RGW55CC
RGWS5HC
RGW65CC
RGW65HC

Abmessungen der Profilschiene siehe Seite 79, Standard- sowie optionale Schmieradapter siehe Seite 87.

78

Montagemafe
[mm]

H H
24 40
30 5,0
36 b5
36 b5
42 6,0
42 6,0
48 6,5
48 6,5
60 8.0
60 8.0
70 10,0
90 120

N
16,0

20b

235

235

330

33,0

375

375

43,5

b3.b

Abmessungen des Laufwagens
[mm]

w
47

63

70

70

90

90

170

38
b3

b7

b7

71

71

82

B,
45

b
6.5

6.5

c
30

40

4b

4b

b2

b2

62

62

80

80

9%

110

G
26

3h
40
40
4h
bh
b2
b2
60
60
70

82

( D
|
©§E D © S D i O
I
— —
( D
O 0
6-M C
C Ki
G L
L1 KZ
] o = = @ —
(- i _
/) - 0 D;“ -
) /1
Tragzahlen
[N]
L 1L Ki K, G M T T, H H Cyp G
450 680 1140 470 53 MH 60 7 3.60 61 11300 24000
575 86,0 13,80 21300 46700
775 1060 23,80 600 SR M6 R0 RE 4 26900 63000
645 979 1575 27700 57100
81,0 1144 24,00 o MM N0 R 6 33900 73400
66,0 979 1575 38500  H4400
81,0 1129 24,00 T M R0 R 6 44700 65300
71,0 1098 17,50 39100 82100
93,0 1318 28,50 600 NEE M1 R 0 R 48100 105000
71,0 1098 17,50 51500 73000
93,0 1318 28,50 500 WEL M1V R 10 R 7 64700 95800
79.0 1240 16,50 57900 105200
106,56 1515 30,25 1000 gL M0 R 13 R 176 73100 142000
79.0 1240 16,50 77000 94700
106,5 1515 30,25 1000 EE M0 R 13 R 176 95700 126300
106,0 1532 21,00 92600 178800
139.8 1870 37,90 1000 B M12 LR 5 IR 14 116000 230900
106,0 1532 21,00 123200 156400
139.8 1870 37,90 D0 g M7 > Y 140 150800 208600
1255 1837 27,75 130500 252000
173,8 2320 51,90 1250 R M1 R 17 R 175 167800 348000
160,0 2320 40,80 213000 411600
223,0 2950 72,30 1560 R M16 EEE 13 IR 151 275300 572700

Gew.
[kgl

0,22
0,47
0,63
0.72
0.91
0.71
0,90
1,16
1,52
1,15
1,51
1,75
2,40
1,74
2,38
3,43
4,57
341
4,54
b,43
1,61
11,63
16,58
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1.7.10 Abmessungen der RG-Profilschiene
Die RG-Profilschiene wird sowohl fiir die RG- als auch fir die AR-Laufwagen
verwendet.

1.7.10.1 Abmessungen RGR_R

Hr

| /L
! ‘ | i
| | ‘ i |

I j \} I
‘ A\
\\
\\
I I I I I I I
‘ ‘ | i
Wi T T T s T
T T T T T 7/ T
@d

Wi
R Eq P E,

L
Tabelle 1.95 Abmessungen Profilschiene RGR_R
Baureihe Montageschraube ~ Abmessungen der Profilschiene [mm] Max. Lange Max. Lange Ejpmin  Ejmax  Gewicht
BaugrdBe  fiir Schiene [mm] W, H D h d p [mm] E,=E[mm]  [mm] [mm] [kg/m]
RGR15R M4 = 16 15 16,5 7.5 b7 4h 30,0 4000 3960 b 24 1.70
RGR20R M5 x 20 20 21,0 9.5 8.5 6,0 30,0 4000 3960 7 23 2,66
RGR25R M6 = 20 23 26 10 9.0 7.0 30,0 4000 3960 8 22 3,08
RGR30R M8 x 25 28 280 140 120 9.0 40,0 4000 3920 9 31 4,41
RGR35R M8 x 25 34 302 140 120 9.0 40,0 4000 3920 9 31 6,06
RGR45R M12 x 35 45 380 200 170 140 b25 4000 39375 12 40,5 9.97
RGR55R M14 x 45 53 440 230 200 160 60,0 4000 3900 14 46 13,98
RGR65R M16 x 50 63 530 260 220 180 750 4000 3900 15 60 20,22
1.7.10.2 Abmessungen RGR_T (Profilschienen-Befestigung von unten)
. I
( I
) ! / Yk p 1] T
£ TN / ]
b < / I
WR\ S = ‘ P ‘ E,
L
Tabelle 1.96 Abmessungen Profilschiene RGR_T
Baureihe Abmessungen der Profilschiene [mm] Max. Lange Max. Lange E;, min E;, max Gewicht
BaugriBe W, e S h p [mm] E,=E[mm]  [mm] [mm] [kg/m]
RGR15T 15 16,5 M5 8.0 30,0 4000 3960 6 24 1,86
RGR20T 20 210 Mo 10,0 30,0 4000 3960 7 23 2,76
RGR25T 23 23,6 Mo 12,0 30,0 4000 3960 8 22 3.36
RGR30T 28 28,0 M8 15,0 40,0 4000 3920 9 31 4,82
RGR35T 34 30,2 M8 17,0 40,0 4000 3920 9 3 6,48
RGR45T 4 38,0 M12 24,0 b25 4000 39375 12 40,5 10,83
RGR55T b3 44,0 M14 24,0 60,0 4000 3900 14 46 15,15
RGR65T 63 53,0 M20 30,0 75,0 4000 3900 15 60 21,24
Anmerkung:

1. Die Toleranz fiir E betragt bei Standard-Schienen +0,5 bis -1 mm, bei StoBverbindungen 0 bis -0,3 mm.
2. Ohne Angabe der E;,-MaBe wird unter Bericksichtigung von E;j, min die maximal mdgliche Anzahl der Montagebohrungen ermittelt
3. Die Profilschienen werden auf die gewiinschte Lénge gekirzt. Ohne Angabe der E,-MaBe werden diese symmetrisch ausgefiihrt
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1.7.10.3 Berechnung der Lange von Profilschienen

HIWIN bietet Profilschienen in kundenspezifischen Langen. Um auszuschlieBen, dass
das Ende der Profilschiene instabil wird, sollte der Wert E den halben Abstand zwi-
schen den Montagebohrungen (P) nicht dberschreiten. Gleichzeitig soll der Wert £,
awischen Eyj, min und E;,, max sein, damit die Montagebohrung nicht ausbricht.

n = Anzahl der Montagebohrungen

J L

TR
| .
I
I
I

E1 EZ

1.7.10.4 Anzugsdrehmomente fiir Befestigungsschrauben

Ungeniigendes Anziehen der Befestigungsschrauben beeintréchtigt die Genauigkeit der
Profilschienenfiihrung stark. Die folgenden Anzugsmomente fir die jeweiligen Schrau-
bengroBen werden empfohlen.

Tabelle 1.97 Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben nach 1S0 4762-12.9

Baureihe/GrBe SchraubengrofBe Drehmoment [Nm]
RG_15 M4 x 16 4
RG_20 M5 x 20 9
RG_25 Mb = 20 14
RG_30 M8 x 26 3

1.7.10.5 Abdeckkappen fiir die Montagebohrungen von Profilschienen

Die Abdeckkappen dienen dazu, die Montagebohrungen von Spénen und Schmutz frei
2u halten. Die Standardabdeckkappen aus Kunststoff liegen jeder Profilschiene bei.
Optionale Abdeckkappen miissen zusatzlich bestellt werden.

Tabelle 1.98 Abdeckkappen fiir Montagebohrungen von Profilschienen

Schiene Schraube Artikelnummer

Kunststoff Messing
RGR15R M4 b-001342 5-001344
RGR20R M5 b-001348 5-001350
RGR25R Mé 5-001353 5-001355
RGR30R M8 5-001358 5-001360
RGR35R M8 5-001358 5-001360
RGR45R M12 5-001322 5-001324
RGR55R M14 b-001328 5-001330
RGR65R M16 5-001333 5-001335

80

Baureihe/GraBe
RG_35
RG_45
RG_55
RG_65

L:  Gesamtlange der Profilschiene [mm]
n:  Zahl der Montagebohrungen

bohrungen [mm]

P: Abstand zwischen zwei Montage-

Ey,: Abstand von der Mitte der letzten Montage-
bohrung zum Ende der Profilschiene [mm]

Schraubengrdfe
M8 x 25
M12 x 35
M14 x 45
M16 x 50

Drehmoment [Nm]
31

120

160

200

| oD
0D [mm] Hahe H [mm]
Stahl
— 75 11
5-001352 9.5 2,2
5-001357 1 2.5
5-001362 14 3.3
5-001362 14 3.3
5-001327 20 b6
5-001332 23 5,5
5-001337 26 55
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1.7.11 Dichtungssysteme

Fiir die HIWIN-Laufwagen stehen unterschiedliche Dichtungssysteme zur Verfiigung.
Eine Ubersicht hierzu finden Sie auf Seite 91. In der folgenden Tabelle ist die Gesamt-
lange der Laufwagen mit unterschiedlichen Dichtungssystemen aufgefiihrt. Fir diese
BaugrdBen sind die entsprechenden Dichtungssysteme verfiigbar.

Tabelle 1.99 Gesamtlange Laufwagen mit unterschiedlichen Dichtungssystemen

Baureihe Gesamtlange L

Baugrofe g DD 11 KK swW IWX
RG_15C 68 72,4 70 Thk - —
RG_20C 86 90,4 88 92,4 - —
RG_20H 106 110,4 108 12,4 - —
RG_25C 97.9 1023 99.9 104,3 - —
QR_25C 97.7 1023 99.9 104,3 - —
RG_25H 114,4 118.8 116,4 120,8 - —
QR_25H 1129 17,3 1149 119.3 - —
RG_30C 109.8 114,6 1128 117.6 - —
QR_30C 109.8 114,6 1128 117.6 - —
RG_30H 131.8 136,6 134,8 1396 - —
QR_30H 1318 136.6 1348 139.,6 - -
RG_35C 124,0 129.0 1270 132,0 - —
QR_35C 124,0 129.0 1270 132,0 - —
RG_35H 1515 156,5 154, 1595 - —
QR_35H 1515 156,5 1545 1595 - -
RG_45C 1632 1604 156,2 1634 156,5 166,2
QR_45C 183, 160,4 156,2 1634 - —
RG_45H 187.0 194,2 190,0 197.2 1903 200,0
QR_45H 1870 194,2 190,0 1972 - —
RG_55C 183,7 1909 186,7 193,9 1869 1983
RG_55H 2320 2392 235,0 242, 2352 246,6
RG_65C 2320 2408 235,0 2438 2352 245,3
RG_65H 295,0 303.8 298,0 3008 298.2 3083
Einheit: mm

1.7.11.1 Bezeichnung der Dichtungssétze
Die Dichtungssatze werden immer komplett mit Montagematerial geliefert und

beinhalten die ergénzenden Teile zur Standardabdichtung.
X -
|

I I
Baureihe: Kennung Staubschutz:
RG SS: Standardabdichtung
OR 11: Enddichtung mit Blechabstreifer
DD: Doppelte Enddichtung

BaugraBe: KK: Doppelte Enddichtung mit Blechabstreifer

RG: 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65 SW: Enddichtung mit Doppellippe

QR: 25, 30, 35, 45 IWX: Enddichtung mit Doppellippe und Blechabstreifer
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1.7.11.2 Reibung

Die Tabelle zeigt den maximalen Reibungswiderstand der einzelnen Enddichtung. Je
nach Dichtungsanordnung (SS, 77, DD, KK) muss der Wert entsprechend vervielfacht
werden. Die angegebenen Werte gelten fiir Laufwagen auf unbeschichteten Profil-
schienen. Auf beschichteten Profilschienen ergeben sich hohere Reibungskrafte.

Tabelle 1.100 Reibungswiderstand der einlippigen Dichtungen

Baureihe/GraBe Reibkraft [N] Baureihe/GroBe Reibkraft [N]
RG_15 20 RG/QR_35 35
RG_20 15 RG/QR_45 42
RG/QR_25 28 RG_55 b1
RG/QR_30 3.3 RG_65 6.7

1.7.12 Toleranzen in Abhangigkeit von der Genauigkeitsklasse

Die RG- und QR-Baureihen sind nach der Parallelitdt zwischen Laufwagen und Schiene,
der Hohengenauigkeit H sowie der Genauigkeit der Breite N in vier Genauigkeitsklassen
verfiighar. Die Auswahl der Genauigkeitsklasse wird durch die Anforderungen der
Maschine bestimmt.

1.7.12.1 Parallelitat
Parallelitdt der Anschlagflachen D und B von Laufwagen und Schiene sowie der Lauf-  Einbau der Profilschinenfiihrung sowie die Messung jeweils in Laufwagenmitte.
wagenoberseite C zur Montagefléche A der Schiene. Vorausgesetzt wird der ideale

Tabelle 1.107 Toleranz der Parallelitdt zwischen Laufwagen und Profilschiene

Schienenlénge [mm] Genauigkeitsklasse
H (Hoch) P (Prizision) SP (Super-Prazision) UP (Ultra-Prazision)
- 100 7 3 2 2
100 - 200 9 b Vi 2
200 - 300 10 b 3 2
300 - 500 12 6 3 2
500 - 700 13 7 4 2
700 - 900 15 8 5 3
900 - 1100 16 9 6 3
1100 - 1500 18 [ 7 b
1500 - 1900 20 13 8 b
1900 - 2500 7 15 10 b
2500 - 3100 25 18 1 b
3100 - 3600 27 20 14 7
3600 - 4000 28 21 15 7
Einheit: ym
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1.7.12.2 Genauigkeit - Hohe und Breite

Hohentoleranz H

Zuléssige AbsolutmaBabweichung der Hihe H, gemessen zwischen Mitte Anschraub-
flache C und Schienenunterseite A, bei beliebiger Position des Wagens auf der Schiene.

Hohenvarianz von H

Luldssige Abweichung der Hahe H zwischen mehreren Laufwagen auf einer Schiene,

gemessen an der gleichen Position der Schiene.

Tabelle 1.102 Toleranzen der Hohe und Breite von nicht austauschbaren Modellen

Baureihe/GriBe

RG_15, 20

RG_25, 30, 35
0R_25, 30, 35

RG_45, 55
OR_45

RG_65

Einheit: mm

Genauigkeitsklasse

H (Hoch)
P (Prézision)

SP (Super-Prazision)
UP (Uttra-Prézision)

H (Hoch)
P (Prézision)

SP (Super-Prazision)
UP (Ultra-Prézision)

H (Hoch)
P (Prézision)

SP (Super-Prazision)
UP (Ultra-Prazision)

H (Hoch)
P (Prézision)

SP (Super-Prazision)

UP (Uttra-Prézision)

Hohentoleranz von H

+0,03
0

-0,03
0

-0,015
0

- 0,008

+ 0,04
0

- 0,04
0

-0,02
0

-0.01

+ 0,06
0

- 0,05
0

-0,03
0

-0,02

+0,07
0

-0,07
0

- 0,05
0

-0,03

Breitentoleranz von N

+0,03
0
-0,03
0
-0,015
0
-0,008
+ 0,04
0
- 0,04
0
-0,02
0
-0,01
+0,08
0
-0,05
0
-0,03
0
-0,02
+0,07
0
-0,07
0
-0,05
0
-0,03

HIWIN.

Motion Control & Systems

Breitentoleranz N

Luldssige AbsolutmaBabweichung der Breite N, gemessen zwischen Mitte Anschlag-
flachen D und B, bei beliebiger Position des Wagens auf der Schiene.
Breitenvarianz von N

Lulssige Abweichung der Breite N zwischen mehreren Laufwagen auf einer Schiene,

gemessen an der gleichen Position der Schiene.

Hohenvarianz von H

Breitenvarianz von N

0,01 0,01

0,006 0,006
0,004 0,004
0,003 0,003
0,015 0,015
0,007 0,007
0,005 0,005
0,003 0,003
0,015 0,02

0,007 0,01

0,005 0,007
0,003 0,005
0,02 0,025
0,01 0,015
0,007 0,01

0,005 0,007
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Tabelle 1.103 Toleranzen der Hohe und Breite von austauschbaren Modellen

Baureihe/GriBe

RG_15, 20

RG_25, 30, 35
OR_25, 30, 35

RG_45, 55
0R_45

RG_65

Einheit: mm

Genauigkeitsklasse

H (Hoch)
P (Prézision)
H (Hoch)
P (Prézision)
H (Hoch)
P (Prazision)
H (Hoch)
P (Prézision)

Hohentoleranz von H

+(,03
+(,0015
+ 0,04

+ 0,02

+ (0,05

+ 0,025
+0,07

+ (0,035

1.7.13 Zulassige Toleranzen der Montageflache
Sobald die Anforderungen an die Genauigkeit der Montageflachen erfiillt sind, werden

die hohe Genauigkeit, Steifigkeit und Lebensdauer der Profilschienenfilhrungen der RG/
(R-Baureihe erreicht.

O Toleranz der Parallelitét der Referenzfléche (P)

Tabelle 1.104 Maximale Toleranz der Parallelitit (P)

Baureihe/GrdBe

RG_15
RG_20
RG/QR_25
RG/QR_30
RG/QR_35
RG/QR_45
RG_55
RG_65

Einheit: ym

84

Vorspannungsklasse
10

— o oo ol

~ £~

2
27

Breitentoleranz von N

Hohenvarianz von H

+0,03 0,01
+0,0015 0,006
+ 0,04 0,015
+(,02 0,007
+0,0h 0,015
+ 0,025 0,007
+ 0,07 0,02
+0,035 0,01
a0 |

[

S

Genauigkeitsanforderung fir alle
Referenzflachen zur Schienenbefestigung

Breitenvarianz von N

0.01
0,006
0,015
0,007
0,02
0.01
0,025
0,015

/1P|

B
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Si: Max. Hohentoleranz
O Toleranz der Hohe der Referenzfléche (S,) S;=axK a: Abstand zwischen Schienen
K: Koeffizient der Hohentoleranz

Tabelle 1.105 Koeffizient der Hohentoleranz (K)

Baureihe/GriBe Vorspannungsklasse
10 IA 1B
RG_15 - 65/QR_25 - 45 2.2 x 10+ 1,7 x 104 1,2 x 104

Hdhentoleranz der Montageflache der Laufwagen

O Die Hohentoleranz der Referenzflache bei paralleler Verwendung von zwei oder S,=bx4,2x105 Sr: Max. Hohe.ntoleranz
mehr Laufwagen (S,) b: Abstand zwischen Laufwagen

E Genauigkeitsanforderung fir alle Referenzfldchen
: 2ur Laufwagenbefestigung

Gy

GINNGIE

} b
0.010[A]
/lo01d]
O Die Hohentoleranz der Referenzflache bei paralleler Verwendung von zwei oder S;=cx4,2x10% Sy Max. Hohe.ntoleranz
mehr Laufwagen (S,) c: Abstand zwischen Laufwagen

E Genauigkeitsanforderung fir alle Referenzflachen
: zur Laufwagenbefestigung

Ss
=[((o
@ ®
D i 0 i
\ c
//10.010[A]
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V)

1.7.14 Schulterhdhen und Kantenrundungen

Ungenaue Schulterhdhen und Kantenrundungen von Montageflachen beeintrachtigen
die Genauigkeit und kdnnen zu Konflikten mit dem Laufwagen- oder Schienen-Profil
fiihren. Folgende Schulterhdhen und Kantenprofile miissen eingehalten werden, um
Montageprobleme zu vermeiden.

¥

Laufwagen E.

Hil E, iz Profilschiene

I

Tabelle 1.106 Schulterhdhen und Kantenrundungen

Baureihe/GrdBe max. Radius max. Radius Schulterhdhe der Schulterhdhe der Lichte Hohe unter

von Kanten r, von Kantenr, Anschlagkante der Anschlagkante des dem Laufwagen H,
Schiene E, Laufwagens E,

RG_15 0.5 0.5 40 40 40

RG_20 0.5 0.5 50 50 50

RG/QR_25 1.0 1.0 50 50 b5

RG/QR_30 1.0 1.0 50 50 6.0

RG/QR_35 1.0 1,0 6,0 6.0 6.5

RG/QR_45 1.0 1,0 7.0 8.0 8.0

RG_55 1.5 1.5 9.0 10,0 10,0

RG_65 1.5 15 10,0 10,0 12,0

Einheit: mm
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1.8 Zubehor

1.8.1 Schmieradapter

StandardmaBig wird ein Schmiernippel stirnseitig an einem Ende des Laufwagens
angebracht (1). Die gegeniiberliegende Seite ist mit einer Verschlussschraube
verschlossen. Alternativ kann die Schmierung auch Gber die vier seitlich in der
Umlenkung vorgesehenen Bohrungen (2) oder von oben (3) erfolgen. Zur Schmierung
konnen Schmiernippel, Schmieradapter oder Steckverschraubungen verwendet werden.

(1) Stirnseitige Schmierung (2) Seitliche Schmierung (3) Schmierung von oben

Tabelle 1.107 Ubersicht Laufwagentyp/GewindegriiBe

Laufwagentyp GewindegrdBe
stirnseitig/seitlich
HG_15 M4
HG_20, HG_25, HG_30, HG_35 M6 x 0,75
HG_45, HG_55, HG_65 1/8 PT
QH_15 M4
QH_20, QH_25, QH_30, QH_35 M6 x 0,75
QH_45 1/8 PT
EG_15 M4
EG_20, EG_25, EG_30, EG_35 M6 x 0,75
QE_15 M4
QE_20, QE_25, QE_30, QE_35 M6 x 0,75
WE_17 M3
WE_21, WE_27, WE_35 M6 x 0,75
WE_50 1/8 PT
MG_15 M3
RG_15, RG_20 M4
RG_25, RG_30, RG_35 M6 x 0,75
RG_45, RG_55, RG_65 1/8 PT
0R_25, OR_30, OR_35 M6 x 0,75
OR_45 1/8 PT
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O Schmiernippel M3 x 0,5P

-
=
-,-gﬁ

Wl

Art.No.: 20-000275 Art.No.: 5-000061
(Standard) (Option)

O Schmiernippel und Schmieranschliisse M4 x 0,7P

Mé x 0,75P 10

7
' N
| - ,71},
__ 1| 0|

S ] 2
11 |
M4 x 0,7P, ?5

LF-64 Art.No.: 20-000019

Art.No.: 20-000272 Art.No.: 20-000325
(Standard) (Option)

Die angegebenen Artikelnummern gelten fiir die Standard-Staubschutz-Ausriistung. Artikelnummern fiir die optionalen Staubschutz-Ausriistungen auf Anfrage.
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O Schmiernippel und Schmieranschliisse Mé x 0,75P

@o M8x1,0P 18 @: g EHME
M8x10P S 10 PT1/8 — ‘ ‘

o 1 Lo I ] - AT

0 S U—LE @ i :::J‘Lﬂf o = L’:‘:;H ] :=?}=“"/ L

o o T [ c o) = ) b ] e TS
L] I Ll [y - (1] £l
| Mé6x0,75P E;E (" ~ " M6x0,75P, @

x 8
M6 x 0,75P M6 x 0,75P/ |08
SF-76 Art.No.: 20-000006 LF-76 Art.No.: 20-000007 SF-86 Art.No.: 20-000008 LF-86 Art.No.: 20-000009

Art.No.: 20-000273 Art.No.: 20-000283 Art.No.: 20-000290
(Standard) (Option) (Option)

O Schmiernippel und Schmieranschliisse 1/8 PT

N /> ~\ |
o M8x10P _ 18 4@ o 12 12
il 10 PT1/8  \\I/ ‘
M8 x 1,0P S —! A F=1an
\ gl Y

f ; ’Z::AC}“L*‘ ; " |
of [l @ S —AL S sk
PR ERE=E o === ] - i ] e L
R H o Sl il 1 i
H: 1!1/ PT 1/8 ‘H!} :;:” i PT1/8 ‘}w
PT1/8/ 1210 210 PT1/8/ | a1 010
SF-78 Art.No.: 20-000010 LF-78 Art.No.: 20-000011 SF-88 Art.No.: 20-000012 LF-88 Art.No.: 20-000013

Art.No.: 20-000280 Art.No.: 20-000292
(Standard) (Option)

Die angegebenen Artikelnummern gelten fiir die Standard-Staubschutz-Ausriistung. Artikelnummern fir die optionalen Staubschutz-Ausristungen auf Anfrage.
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Tabelle 1.108 Steckverschraubungen

L1

Steckverschraubung gerade Steckverschraubung 90° abgewinkelt

<

(@)~
/) 7| G1/8 u
M5 ‘
o /G f/ Wt/
BENl B ol 1ol T
- %"/ ST
M6 x 0.75P/| @10 618/ | g1,

Art.No.: 20-000416 - Adapter Mb* Art.No.: 20-000418 - Adapter G 1/8*

* Fiir die Steckverschraubungen mit Gewinde M5 oder G 1/8 werden die abgebildeten Adapter bendtigt. Die Steckverschraubungen mit Gewinde M6 werden ohne Adapter im
Laufwagen verschraubt.

Tabelle 1.109 Abmessungen der Steckverschraubungen

Artikelnummer

20-000439
20-000462
20-000465
20-000466
8-12-0127
20-000463
8-12-0128
8-12-0138
8-12-0131
8-12-0136
8-12-0130
8-12-0137

G

M5 x 0,8
M5 x 0,8
Mb < 0,8
M5 x 0,8
M6 < 0,75
M6 < 0,75
M6 = 0,75
Mo x 0,76
G1/8
G1/8
G1/8
G1/8

gD
4

b
4
0
4
b
4
b
4
0
4
b

Form

Gerade
Gerade
Gewinkelt
Gewinkelt
Gerade
Gerade
Gewinkelt
Gewinkelt
Gerade
Gerade
Gewinkelt
Gewinkelt

205
225

235
225

20,0
24,0

o~ o~ O~ 1 Gl B/~ Ol B~ B~ B~ B~ T

o~

L1

145
145

155
155

200
200

L2

18,0
27,0

18,0
27,0

200
ANl

Die angegebenen Artikelnummern gelten fiir die Standard-Staubschutz-Ausriistung. Artikelnummern fir die optionalen Staubschutz-Ausristungen auf Anfrage.
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1.8.2 Dichtungssysteme SS, ZZ, DD und KK

Die HIWIN Abschlussdichtungen verhindern zum einen das Eindringen von Fremdstoffen
wie Schmutzpartikeln, Spanen oder Fliissigkeiten in die Kugellaufbahnen des Lauf-
wagens, zum anderen reduzieren sie das Austragen des Schmierstoffes. HIWIN bietet
verschiedene Dichtungssysteme fiir die unterschiedlichen Umgebungsbedingungen

SS (Standard):

Enddichtung mit unterer Dichtleiste

O Fiir Anwendungen mit geringer Schmutz- und Staubbelastung
O Nur minimale Erhdhung der Verschiebekréfte

11:

Enddichtung mit unterer Dichtleiste und Blechabstreifer

O Fiir Anwendungen in Verbindung mit heifen Spénen oder scharfkantigen
Schmutzpartikeln

O Der Blechabstreifer schiitzt die Enddichtung und verhindert deren Beschadigung

DD:

Doppelte Enddichtung mit unterer Dichtleiste

O Fiir Anwendungen in Verbindung mit starker Schmutz- und Staubbelastung

O Die doppelte Enddichtung verhindert wirkungsvoll das Eindringen von Schmutz in
den Laufwagen

KK:

Doppelte Enddichtung mit unterer Dichtleiste und Blechabstreifer

O Fiir Anwendungen in Verbindung mit starker Schmutz- und Staubbelastung und
heiBen Spanen oder scharfkantigen Schmutzpartikeln

O Der Blechabstreifer schiitzt die Enddichtungen und verhindert deren Beschadigung

Verfiigharkeit Dichtungssysteme SS, ZZ, DD und KK:

Die Dichtungssysteme SS, ZZ, DD und KK sind fir alle Baureihen und BaugrdBen verfiigbar.

HIWIN.

Motion Control & Systems

[hrer Anwendung an. Die Wirksamkeit der Abschlussdichtung hat direkten Einfluss auf
die Lebensdauer der Profilschienenfihrung und sollte somit bereits bei der Konstruk-

tion beriicksichtigt und passend zu den Umgebungsbedingungen Ihrer Anwedung aus-

gewahlt werden.

Eine Ausnahme bilden die Baureihen MG und PM, fiir die nur das Standard-Dichtungssystem

SS verfiigbar ist.
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1.8.3 Dichtungssysteme SW und ZWX fiir optimalen Staubschutz

Die Dichtungssysteme SW und ZWX ermdglichen den Einsatz von HIWIN Profilschienen-
fiihrungen auch in Bereichen mit sehr starker Schmutzbelastung. Die Dichtungssys-
teme bieten einen optimalen Schutz gegen das Eindringen von Schmutz, Staub und

Eigenschaften:

O Enddichtung mit doppelter Dichtlippe
O Optimierte untere Dichtleiste

O [usétzliche Kopfdichtung

O (Optimierter Edelstahl-Blechabstreifer

SW:

Enddichtung mit Doppellippe, optimierter unterer Dichtleiste und zusétzlicher

Kopfdichtung

O Optimaler Staubschutz

O Die zusatzliche Kopfdichtung verhindert das Eindringen von Schmutz iber die
Schienenoberseite

O Die optimierte untere Dichtleiste schiitzt vor Schmutzeintritt an der Schienenflanke

IWX:

Enddichtung mit Doppellippe, optimierter unterer Dichtleiste, zusatzlicher Kopfdichtung

und optimiertem Blechabstreifer

O (Optimaler Staubschutz

O Die zusétzliche Kopfdichtung verhindert das Eindringen von Schmutz Gber die
Schienenaberseite

O Die optimierte untere Dichtleiste schiitzt vor Schmutzeintritt an der Schienenflanke

O Der optimierte Blechabstreifer schiitzt zusatzlich vor Verschmutzungen > 0,2 mm
Durchmesser und verhindert die Beschadigung der Enddichtung.

Staubtest Dichtungssystem SW und ZWX
Ausfiihrliche Staubtests haben gezeigt, dass bei starker Schmutz-
belastung die Lebensdauer mit den Dichtungssystemen SW

HIWIN Laufwagen mit
SW-Staubschutzdichtung

und ZWX gegeniiber der Lebensdauer mit Standardabdichtung leéwah%zfmﬂgcehmi;
um das 10-fache héher liegt.
Hersteller 1
mit Spezialdichtung
Testbedingungen:
i ; Hersteller 2
O Abgeschlossener Raum mit verwirbeltem MDF-Staub - Speziae{dsicehtﬁ;g
o v=13m/s
O Fettschmierung
Tabelle 1.110 Verfiigbarkeit Dichtungssystem SW und ZWX
Baureihe BaugroBen
15 20 25 30
HG O (] | om on
RG

Flissigkeiten. Die Enddichtung hat eine hohe VerschleiBfestigkeit und ist resistent
gegeniiber Olen und Fetten.

Vorteile:

O (Optimaler Staubschutz

O 10 x léngere Lebensdauer
O Léngere Schmierintervalle
O Niedrigere Wartungskosten

h Eﬁﬂ 1[]‘l][] 15‘[10 ZU‘UU ZE‘I][] HU‘HU 35‘[10 AI]‘[]I] 4500 5000
Laufleistung [km]
35 45 55 65
on (] oo oo
oa on oa

@ Dichtungssystem SW, O Dichtungssystem SW (ohne Kopfdichtung und optimierter unterer Dichtleiste)
W Dichtungssystem ZWX, I Dichtungssystem ZWX (ohne Kopfdichtung und optimierter unterer Dichtleiste)

92



2. Kugelgewindetriebe

Kugelgewindetriebe, auch Kugelumlaufspindeln genannt, bestehen aus einer Kugel-
gewinde-Spindel, einer Kugelgewinde-Mutter, in der die Kugeln integriert sind, sowie
der Kugel-Rickfiihrung. HIWIN Kugelgewindetriebe zeichnen sich durch reibungsarmen

und exakten Lauf aus, bendtigen ein geringes Antriebsmoment und bieten hohe Steifig-

keit bei ruhigem Lauf. HIWIN verfiigt iber modernste Produktionsanlagen, hach
qualifizierte Ingenieure, qualitatsgesicherte Herstellung und Montage und verwendet
nur hochwertige Materialien, um Ihren Anspriichen gerecht zu werden.

2.1 Produktiibersicht

HIWIN.

Motion Control & Systems

Gerollte Kugelgewindetriebe Seite 96

O Flanschmuttern und zylindrische Muttern
O Minimales Axialspiel oder spielfrei

O Nenndurchmesser 8 - 63 mm

O Standardisierte Endenbearbeitungen

Gewirbelte Kugelgewindetriebe Seite 100

O Flanschmuttern und zylindrische Muttern
O Einzel- und Doppelmuttern

O Nenndurchmesser 16 - 80 mm

O Standardisierte Endenbearbeitungen

Lubehdr Seite 108

O Standard-Endenbearbeitungen
O Standard-Spindellagerungen
O Mutterngehduse
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Kugelgewindetriebe
Produktubersicht

2.1.2 HIWIN Kugelgewindetriebe

HIWIN stellt Kugelgewindetriebe nach Kundenzeichnung oder mit HIWIN-Standard-
Endenbearbeitung her. Fiir die Definition des Kugelgewindetriebs miissen nachfolgende
Punkte definiert, bzw. gepriift werden. Dies gewdhrleistet, dass der Kugelgewindetrieb

optimal an die bestehenden Anforderungen angepasst wird.

2.1.3 HIWIN Bestell-Schliissel

Zur eindeutigen Bestimmung des Kugelgewindetriebs sind Informationen zur

Kugelgewindespindel und Kugelgewindemutter notwendig.

[

Anzahl der Gewindegédnge der Spindel:
1: 1-géngig?

2: 2-gangig

3: 3-gangig

k: 4-gdngig

I
Gewinderichtung:
R: Rechtsgewinde
L: Linksgewinde

Nenndurchmesser

\
Steigung

Art und Anzahl der Kugelriickfihrung:
K: Kassetten-Riickfiihrung

T: Interne Riickfiihrung

B: Externe Riickfiihrung

2.1.4 Angaben zur Kugelgewindespindel ohne Kugelgewindemutter

5N KX KO~

[

Anzahl der Gewindegédnge der Spindel:
1: 1-gédngig 2

2: 2-géngig

3: 3-géngig

k: 4-gangig

I
Gewinderichtung:
R: Rechtsgewinde
L: Linksgewinde

I
Nenndurchmesser

1 siehe Tabelle 2.1
2 Standard - kann bei eingangigen Spindeln entfallen
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1. Nenndurchmesser

2. Gewindesteigung

3. Gewinde-Gesamtlange

4. Auslegung der Lagersitze

5. Kugelgewindemutter-Auslegung

6. Genauigkeitsgrad (Steigungsabweichung, Toleranzen)

7. Betriebsdrehzahl

8. Maximale statische Last, Betriebslast, Vorspannungs-Reibmoment
9. Sicherheitsanforderungen an die Kugelgewindemutter

10. Position der Schmierbohrungen

800 m 0,052

—

Steigungsabweichung auf
300 mm (Toleranzklasse)

|
Gesamtlange

Gewindelange
|
Mutterbauform
Mutterart

Kugelbefiillung der Mutter:

Ohne: eingangig befiillt

D: Zweigdngig befiillt

T: Dreigéngig befilllt

0: Viergangig befillt

0: Vorgespannt durch Steigungsversatz in der Mutter

0,052
\;\

Steigungsabweichung auf
300 mm (Toleranzklasse)

Gesamtlénge

Gewindelange

Steigung
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2.1.5 Angaben zur Kugelgewindemutter ohne Kugelgewindespindel
Je nachdem, ob es sich um einen gerollten, gewirbelten, oder geschliffenen
Kugelgewindetrieb handelt, unterscheiden sich die Mutterbezeichnungen.

Angaben zur Kugelgewindemutter:

40 K3 FSCDIN
\ N o - e

Gewinderichtung: Mutterbauform
R: Rechtsgewinde Mutterart "
L: Linksgewinde L

I Kugelbefiillung der Mutter:
Nenndurchmesser Ohne: eingangig befiillt
D: Zweigdngig befiillt
‘ T: Dreigangig befiillt

Steigung Q: Viergangig befiillt
0: Vorgespannt durch Steigungsversatz in der Mutter

Art und Anzahl der Kugelriickfiihrung:

K: Kassetten-Riickfihrung

T: Interne Riickfiihrung

B: Externe Riickfiihrung

1 siehe Tabelle 2.1
Tabelle 2.1 Ubersicht Mutterbauformen

Mutterbezeichnung Beschreibung
DEB Flanscheinzelmutter nach DIN69051, Teilb fiir gewirbelte Kugelgewindespindeln
DDB Flanschdoppelmutter nach DIN69051, Teilb fiir gewirbelte Kugelgewindespindeln
FSIDIN Flanscheinzelmutter nach DIN69051, Teilb fiir gerollte und geschliffene Kugelgewindespindeln.
FSCDIN Bei kundenspezifischen Flanschmuttern, die nicht der DIN entsprechen, entféllt der Zusatz ..DIN"
RSI ylindrische Einzelmutter fiir gerollte und geschliffene Kugelgewindespindeln
RSIT ylindrische Einzelmutter mit Einschraubgewinde fiir gerollte Kugelgewindespindeln
SE Iylindrische Einzelmutter mit Einschraubgewinde fiir gewirbelte Kugelgewindespindeln
SEM Flanscheinzelmutter mit integrierter Sicherheitsmutter fiir gewirbelte Kugelgewindespindeln*
IE ylindrische Einzelmutter fiir gewirbelte Kugelgewindespindeln
1D ylindrische Doppelmutter fiir gewirbelte Kugelgewindespindeln
FSV Mutter mit verstéarktem Riickfiihrsystem fiir Schwerlastbetrieb

* Die Verwendung einer Sicherheitsmutter alleine stellt noch keine ausreichende Sicherheit gegen unbeabsichtigtes Absenken einer Last dar. Die fiir die jeweilige Anwendung
giltigen Sicherheitsrichtlinien sind zu beachten. Bei der Sicherheitsmutter handelt es sich nicht um ein Sicherheitshauteil im Sinne der Maschinenrichtlinie.
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Gerollte Kugelgewindetriebe

2.2.1 Eigenschaften

Gerollte Kugelgewindetriebe haben den Vorteil, dass mit ihnen realisierte Gerollte Kugelgewindetriebe von HIWIN konnen sehr vielseitig in fast allen Bereichen
Vorschubsysteme geringere Reibung und einen ruhigeren Lauf gegeniiber der Industrie eingesetzt werden. Gerollte Kugelgewindespindeln sind durch
herkdmmlichen Gewinden haben. entsprechende Lagerhaltung im Durchmesserbereich von 8 mm bis 63 mm mit einer

kurzen Lieferzeit lieferbar. Sie kannen wahlweise mit oder ohne Endenbearbeitung
HIWIN setzt zu ihrer Herstellung auf die neuesten Technologien im Rollverfahren, geliefert werden. Komplette Lagereinheiten in Verbindung mit standardisierten
indem die Prozesse der Materialauswahl, des Rollens, der Warmebehandlung, der Spindelenden ermdglichen die Lieferung von kompletten Kugelgewindetrieben aus
Bearbeitung und der Montage genauestens aufeinander abgestimmt sind. giner Hand.

2.2.2 Toleranzklassen

Tabelle 2.2 zeigt die Toleranzklassen der gerollten Kugelgewindetriebe. Die
Steigungsgenauigkeit wird iiber die Abweichung vom Sollweg iiber eine beliebige
Strecke von 300 mm innerhalb der Gesamtlénge definiert.

Tabelle 2.7 Toleranzklassen der gerollten Kugelgewindetriebe

T5 17 T10
Vay 0023 0052 021
Einheit: mm
_ L b l,  Nutzweg
Grenzabmad €= *7300 Vaoop Vg, Zuliissige Wegabweichung iiber 300 mm Weg

2.2.3 Ubersicht der lieferbaren, gerollten Kugelgewindetriebe

Tabelle 2.3 Ubersicht der lieferbaren, gerollten Kugelgewindetriebe

1 1,25 2 25 3 4 5 508 6 8 0 12 16 20 25 32 40 50

6 O O 500
8 @) O e O O 800
10 O eOd O OO O @) O 1500
12 O e O e O O O O O 1500
15 oo O O 1500
16 @) e o O em O O O em O Onm O 3000
20 ) O em ¢ O O Onm on O 3000
25 @) O em ¢ O O eonm @] | 4500
32 e em o6 O O eonm Oon om O 4500
36 O O O O O O 4500
40 om O O em O O Om O on 4500
50 oo O e1 O O OO oo O 5600
63 e1 O O e @) 5600
Einheit: mm
O Nur Rechtsgewinde

@ Rechts- und Linksgewinde
O Vorzugstyp bei Rechtsgewinde mit schneller Lieferzeit (T7)
W Vorzugstyp bei Rechtsgewinde mit schneller Lieferzeit (T5 und T7)
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2.2.4 Kugelgewindemuttern fiir gerollte Kugelgewindetriebe

Die nachfolgend aufgelisteten Kugelgewindemuttern sind in der Toleranzklasse T7 ab Vom Standard abweichende Muttertypen fir gerollte Kugelgewindetriebe, sowie

Lager verfiigbar und kdnnen dadurch mit kurzer Lieferzeit geliefert werden. abweichende Toleranzklassen kdnnen auftragsbezogen geliefert werden. Kontaktieren
Sie hierzu unsere HIWIN-Mitarbeiter.

2.2.4.1 Flansch-Einzelmutter FSCDIN/FSIDIN

. 900
13 900 Schmierbohrung e
s_ |, : 50
ddDJZ///Schmuerbohrung %2/._1 9 /’-ﬁa &
O
. | e 92 e
SR VW o o 52 L) @AY
L1 B B
L Bohrbild 1 Bohrhild 2
ds = 32 ds > 32

Tabelle 2.4 Abmessungen der Mutter - Teil 1

Artikelnummer ds P D D1 D2 D3  Bohr- L L1 L2 L3 S B dk Dyn. Stat. Axialspiel Masse
+0,1 g6 bild Tragzahl Tragzahl max. [mm] [kg/St.]
Cayn [N Cy[N]

R15-05K4-FSCDIN 138 5 28 48 38 55 1 38 10 10 5 Mo 0 18 12600 21000 0,04 018
R16-05T3-FSIDIN 186 b 28 48 3B 55 1 40 10 10 b Mé 40129 7320 12470 0,04 0,18
R16-10K3-FSCDIN 166 10 28 48 38 55 1 4 10 10 b Mé 40 125 9100 19300 0,04 0,20
R16-16K3-FSCDIN 164 16 28 48 38 b5 1 61 12 20 6 Mo 40 13,0 9100 19300 0,04 0.26
R20-05K4-FSCDIN 196 5 36 58 47 66 1 0 10 10 5 Mo hh 16,9 13400 32740 0,04 0,28
R20-10K3-FSCDIN 193 10 36 58 47 66 1 44 10 10 5 Mo bb 16,6 10000 23500 0,04 0,32
R20-20K2-FSCDIN 196 20 36 58 47 66 1 67 10 10 5 Mo 4 171 6800 15300 0,04 0,37
R20-20K4-DFSCDIN 196 20 36 58 47 66 1 b7 10 10 5 Mo 4 170 12300 30600 0,04 0,36
R25-05K4-FSCDIN 269 b 40 62 51 66 1 4 10 12 5 Mo 48 223 14900 41500 0,04 0,22
R25-10K4-FSCDIN 266 10 40 62 51 66 1 61 10 16 5 Mo 8 28 16100 40400 0,04 0,43
R25-25K2-FSCDIN 27 26 40 62 51 66 1 700 10 16 5 Mo 48221 7400 19100 0,04 0,48
R25-25K4-DFSCDIN 4,7 25 40 62 51 66 1 700 10 16 b Mé 48 22 13500 38200 0,04 0,46
R32-05K6-FSCDIN A7 5 b0 80 66 90 1 4 12 10 6 Mé 62 291 23900 81900 0,04 0,59
R32-10K5-FSCDIN 318 10 60 80 65 90 1 77 12 16 6 Mo 62 286 31500 80100 0,04 0,82
R32-20K3-FSCDIN 318 20 60 80 65 90 1 88 12 16 7 Mo 62 286 17000 48500 0,04 0.91
R32-32K2-FSCDIN 39 32 60 80 65 90 1 88 12 20 6 Mo 62 287 11600 31800 0,04 0,90
R32-32K4-DFSCDIN 319 32 80 80 65 90 1 88 12 12 6 Mé 62 28,7 20600 62200 0,04 0.87
R40-05K6-FSCDIN 4 5 63 93 78 90 2 80 14 10 7 M8x1 70 368 25900 100600 0,04 0,93
R40-10K4-FSCDIN 78 10 63 93 78 90 2 70 1 16 7 Msx1 70 328 45000 123000 0,04 119
R40-20K3-FSCDIN 78 20 6 93 78 90 2 88 14 16 7 M8x1 70 328 34850 90000 0,07 1,43
R40-40K2-FSCDIN 38 40 63 93 78 90 2 102 14 16 7 M8x1 70 329 23000 58400 0,07 1,01
R40-40K4-DFSCDIN 318 40 63 93 78 90 2 102 14 16 7 MBx1 70 329 41500 115800 0,07 1,59
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Gerollte Kugelgewindetriebe

Tabelle 2.4 Abmessungen der Mutter - Teil 2

Artikelnummer ds P D D1 D2 D3 Bohr- L L1 L2 L3 S B dk Dyn. Stat. Axialspiel Masse
20,1 gb bild Tragzahl Tragzahl max. [mm] [kg/St.]
Cyn N CyIN]

R50-05K6-FSCDIN 493 5 76 M0 93 1o 2 B0 16 10 8 MBx1 85 468 28300 127200 0,07 132
R50-10K6-FSCDIN 479 10 76 M0 93 M0 2 9 16 20 8 MBx1 8 429 74500 250000 0,07 2,05
R50-20K5-FSCDIN 48 20 75 10 93 10 2 132 18 25 9 M8x1 8b 429 67200 217500 0,07 2.89
R50-40K3-FSCDIN 53 40 75 10 9 MO0 2 149 18 456 9 M8x1 85 450 39000 123000 0,07 2,96
R50-40K6-DFSCDIN 53 40 75 10 9 MO0 2 149 18 456 9 MBx1 85 450 70300 242600 0,07 293
R63-10T6-FSIDIN 631 10 90 125 108 110 2 120 18 16 9 M8xT 95 580 61920 214090 0,07 330
O Muttern fir gerollte Kugelgewindespindeln

O Muttern mit NBR-Abstreifer

O Flansch-Einzelmuttern

O Geschliffene Kugellaufhahnen

O Spielfrei auf Anfrage bei Th

O FSCDIN/FSIDIN: Mutter eingangig befilllt

O DFSCDIN: Mutter zweigdngig befilllt

2 Mo iy [ = I ¢ (D 0 DN v
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2.2.4.2 Iylindrische Einzelmutter RSIT mit Einschraubgewinde

D1

i R0

L]
L = Rille fiir Schmierstoffzufuhr

Tabelle 2.5 Abmessungen der Mutter
Artikelnummer ds P D D1 L L1 dk Dyn. Stat. Axialspiel  Masse

£0,1 -0,2 -0,5 Tragzahl Tragzahl max.[mm] [kg/St]

Cyn NI CyIN]

R08-02,5T2-RSIT 1.7 25 17,5 M15 x 1 215 7.5 6.1 1200 3360 0,04 003
R10-02,5T2-RSIT 9.3 25 19,5 M17 x 1 25,0 75 8.1 1780 2630 0,04 0,04
R10-04T2-RSIT 9.7 b 24,0 M22 x 1 32,0 10,0 1.7 1980 2820 0,04 0,08
R12-04B1-RSIT 11,9 b 255 M20 x 1 34,0 10,0 9.8 3000 5700 0,04 0,08

R10-02,5T2-RSIT und R10-04T2-RSIT ohne Schmutzabstreifer, R08-02,5T2-RSIT und R12-04B1-RSIT einseitig mit Polyamidabstreifer

O Reduziertes Axialspiel auf Anfrage

O Muttern mit Schmutzabstreifern —
O Geschliffene Kugellaufhahnen Bestellhmsmel.“ 12 B RSIT I s

2.2.4.3 Iylindrische Einzelmutter RSI

L

VORZUGS

TY

Il@ Llefe“‘

w

Tabelle 2.6 Abmessungen der Mutter

Artikelnummer ds P D L L1 L2 L3 L4 T B dk Dyn. Stat.  Axialspiel Masse
0,1 g7 0,2 +01 P9 Tragzahl Tragzahl max. [mm] [kg/St.]

Cayn [N] - Cy[N]
R16-10T3-RSI 153 10 28 60 8 2 Ui 25 4 12,9 6100 10800 0,04 017
R20-10T3-RSI 198 10 34 60 20 2 120 4 20 b 17,5 8100 12600 0,04 0,35

O Reduziertes Axialspiel auf Anfrage

O Muttern mit Schmutzabstreifern o
Bestell L 1 1 T RSI 4 2
O geschliffene Kugellaufbahnen estelloeispie “ 6 3 30 0.0
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2.3 Gewirbelte Kugelgewindetriebe

2.3.1 Eigenschaften

Gewirbelte Kugelgewindetriebe von HIWIN bilden qualitativ eine Zwischenstufe zwi- Fiir gewirbelte Kugelgewindetriebe stehen eine Vielzahl an Mutterbauformen als Einzel-
schen gerollten und geschliffenen Kugelgewindetrieben und konnen dadurch vielseitig  oder Doppelmutter zur Verfiigung. Komplette Kugelgewindetriebe kdnnen kundenspe-
fiir Transport- oder Positionieranwendungen eingesetzt werden. Auf Wunsch erstellen  zifisch mit kurzer Lieferzeit hergestellt werden. Komplette Lagereinheiten in Verbin-
wir Ihnen hierfiir auch gerne ein Steigungsmessprotokoll. dung mit standardisierten Spindelenden minimieren den Konstruktionsaufwand.

2.3.2 Toleranzklassen

Tabelle 2.7 zeigt die Toleranzklassen der gewirbelten Kugelgewindetriebe. Die
Steigungsgenauigkeit wird iiber die Abweichung vom Sollweg iiber eine beliebige
Strecke von 300 mm innerhalb der Gesamtlénge definiert.

Tabelle 2.7 Toleranzklassen der gewirbelten Kugelgewindetriebe

Wegabweichung Toleranzklasse
5 7
Vaunp 0,023 0,062
Einheit: mm
b l,  Nutzweg
brenzabmaf , €= *7300 Vao0p Vi, Zuléissige Wegabweichung iiber 300 mm Weg

2.3.3 Ubersicht der lieferbaren, gewirbelten Kugelgewindetriebe

Tabelle 2.8 Ubersicht der lieferbaren, gewirbelten Kugelgewindetriebe

Nenndurchmesser Steigung Max. Spindellénge "
5 10 20 40

16 on 3300
20 oaO 5500
25 oa oa 5500
32 onO oa oo 6500
40 on oo oa ® 6500
50 on oo oo 6500
63 oa oa 6500
80 oa oaO 6500
Einheit: mm

O Rechts- und Linksgewinde
@ Nur Rechtsgewinde
O Vorzugstyp bei Rechtsgewinde mit schneller Lieferzeit

1l Die maximale Gewindelange liegt bei 5.500 mm. Bei der max. Spindellange sind immer die kritische Drehzahl und die max. Knickkraft zu beriicksichtigen.
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2.3.4 Flansch-Einzelmutter DEB (DIN 69051 Teil 5)

L3 000 Schmierbohrung :’;g:
I —  Schmierbohrung %2/5_‘ S /’ﬁa &
. 0 0250
5 T f ; f |
KX e o) “rx | D3 o SN Ly S | D3
L1 B B
L Bohrbilg 1 Bohrbild 2
ds < 32 ds > 32

Tabelle 2.9 Abmessungen der Mutter

Artikelnummer ds P D D1 D2 D3 L L1 12 13 S B dk Dyn. Stat. Axialspiel Masse

hé g6 Tragzahl ~ Tragzahl — max. [mm] [kg/St.]
Cyn NI Cy NI

R16-05T3-DEB 16 b 28 48 38 b5 40 10 10 50 Mé 40 135 9600 12700 0,02 015
R20-05T4-DEB 70 b 36 58 4 66 52 10 10 50 Mé b 175 13900 21800 0,02 029
R25-05T4-DEB 75 b 40 62 51 66 52 10 10 50 Mé 48 125 15600 27900 0,02 031
R25-10T3-DEB 25 10 40 62 5l 66 66 10 16 50 Mé 8 N0 24100 36200 0,02 0.36
R32-05T5-DEB 32 b 50 80 65 90 60 12 10 60 Mé 62 295 20700 43900 0,02 0,62
R32-10T4-DEB 32 0 50 80 6 90 8 14 16 70 Mé 62 2718 40900 63200 0,02 0,69
R32-20T2-DEB 32 20 5 80 65 90 80 14 16 70 M6 62 278 20300 26800 0,02 0,66
R40-05T5-DEB 40 b 63 93 78 90 69 14 10 70 M8x1 70 375 22500 54600 0,02 1,04
R40-10T4-DEB 40 0 6 9 78 90 88 14 16 70 M8x1 70 358 46800 82600 0,02 113
R40-20T2-DEB 40 20 63 9 78 90 88 14 16 70 M8x1 70 358 23800 36400 0,03 1,14
R50-05T5-DEB 50 b 76 M0 93 110 69 16 10 80 MBx1 8  47b 24900 69800 0,02 1,44
R50-10T4-DEB 50 0 7 10 9 10 9% 16 16 80 M8x1 8 4b8 52800 106800 0,02 1,62
R50-20T3-DEB 50 20 75 M09 M0 M 16 16 80 M8x1 8 4b8 40000 76200 0,03 192
R63-10T6-DEB 63 0 9 125 108 110 120 18 16 90 M8x1 95 588 84700 210800  0.04 2,73
R63-20T4-DEB 63 20 9% 13% 15 135 150 20 25 100 MBx1 100 bb4 105000 250000 0,04 4,00
R63-20T5-DEB 63 20 9% 13% 115 135 175 20 25 100 M8x1 100 bb4 125000 300000 0,04 4,50
R63-20K6-DEBH 63 20 125 165 145 135 170 25 25 120 MBx1 130 502 245700 783300 0,04 12,50
R80-10T6-DEB 80 0 106 145 125 135 120 20 16 100 M8x1 110 758 93400 269200 0,04 3,00
R80-20T4-DEB 80 20 125 165 145 135 160 25 25 120 MBx1 130 724 135000 322000 0,05 8,20
R80-20T5-DEB 80 20 125 165 145 135 175 25 25 120 MBx1 130 724 161500 398000 0,05 9,10
R80-20K6-DEBH 78 20 135 175 166 135 170 26 25 125 MBx1 140 6682 280000 720000 0,05 11,50
R80-20K7-DEBH 78 20 13 175 155 135 190 25 25 125 MBx1 140 682 320000 820000 0,05 13,00

O Reduziertes Axialspiel auf Anfrage

O DIN-Muttern fiir gewirbelte Kugelgewindespindeln
O AnschlussmafBe nach DIN 69051 Teil 5

O Muttern mit Schmutzabstreifern

O Geschliffene Kugellaufhahnen

o
o

Linksgangige Muttern auf Anfrage -
Muttergehéuse (Seite 117) Bestellbmspml.“ 63 n L m 3050 [k 0,052
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2.3.5 Flansch-Doppelmutter DDB (DIN 69051 Teil 5)

i 90°
L3 900 Schmierbohrung o
ﬁ/ Schmierbohrung %2/5; S % o
g .::‘1"‘63'\\ , \\3<"»
« B
o Fa \‘ \\ /’, ’/o
° dou LLCH)Y e
" / ;/ D3 / / D3
© S [ B o N
- Bohrbild 1 Bohrhild 2
ds <32 ds> 32

Tabelle 2.10 Abmessungen der Mutter

Artikelnummer  ds P D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 S B dk Dyn. Stat. Masse
hé g6 Tragzahl Tragzahl [kg/St.]
Coyn [N Cy NI

R16-05T3-DDB 16 b 28 48 38 b 80 10 10 b Mo 40 135 9600 12700 025
R20-05T4-DDB 20 5 36 i 47 66 82 10 10 b Mo b 175 13900 21800 0.2
R25-05T4-DDB 26 5 40 62 b1 66 9% 10 10 b Mo 48 225 15600 27900 052
R25-10T3-DDB 75 10 40 02 b1 66 115 10 16 b Mo 4 210 26100 36200 0,57
R32-05T5-DDB 32 b b0 80 65 90 % 12 10 b Mo 62 295 20700 43900 0,88
R32-10T4-DDB 32 10 50 80 65 90 138 14 16 7 Mo 62 278 40900 63200 1,01
R32-2012-DDB 32 20 50 80 65 90 138 14 16 7 Mo 62 278 20300 26800 1,02
R40-05T5-DDB 40 5 63 93 78 90 109 14 10 7 Mgx1 70 375 22500 54600 154
R40-10T4-DDB 40 10 63 93 78 90 160 14 16 7 MBx1 70 358 46800 82600 1,80
R40-20T2-DDB 40 20 63 93 78 90 160 14 16 7 MBx1 70 358 23800 36400 1,82
R50-05T5-DDB 50 b 7% 110 p I I U I VAR I 10 8 MBx1 85 475 24900 69800 215
R50-10T4-DDB 50 10 7% 110 99 10 Te4 16 16 8 Mgx1 85 458 b2800 106800 252
R50-20T3-DDB 50 20 7% 110 9 10 19 16 16 8 Mgx1 85 458 40000 76200 314
R63-10T6-DDB 63 10 90 126 108 11,0 206 18 16 9 MBx1 9 588 84700 210800 419
R63-20T4-DDB 63 20 9% 13 15 135 270 20 25 10 M8x1 100 554 105000 250000 670
R80-10T6-DDB 80 10 106 146 125 135 206 20 16 10 MBx1 110 758 93400 269200 474
R80-20T4-DDB 80 20 125 165 146 135 280 26 25 12 MBx1 130 724 135000 322000 13,80

O Reduziertes Axialspiel auf Anfrage

O DIN-Mutter fiir gewirbelte Kugelgewindespindeln
O Anschlussmafi nach DIN 69051 Teil b

O Muttern mit Schmutzabstreifern

O Geschliffene Kugellaufhahnen

o)
o)

Linksgdngige Muttern auf Anfrage -
Muttergehéuse (Seite 117) Bestellbmsmel.“ 63 n Ui 3850 Ly 0.0
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2.3.6 Zylindrische Einzelmutter ZE
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Tabelle 2.11 Abmessungen der Mutter

Artikelnummer  ds P D L L1 L2 L3 L4 T B dk Dyn. Stat. Axialspiel Masse

hé g7 10,2 +0,1 P9 Tragzahl Tragzahl max. [mm] [kg/St.]
Cyyn IN] - Cy IN]
R16-05T3-ZE 16 b 28 40 120 16 9 b 24 b 13,5 9600 12700 0,02 0,10
R20-05T4-ZE 2 b 36 51 150 20 10 b 24 b 175 13900 ~ 21800 0,02 0,23
R25-05T4-ZE 25 g 40 60 200 20 12 g 24 b 225 15600 27900 0,02 0,29
R25-10T3-ZE 25 10 48 6b 220 20 15 5 24 4 21,0 24100 36200 0,02 0,50
R32-05T5-ZE 32 b 48 60 200 20 12 b 2k 4 295 20700~ 43900 0,02 0,38
R32-10T4-ZE 32 10 b6 80 270 25 15 b 2 4 218 40900 63200 0,02 0,74
R32-20T2-ZE 32 20 b6 80 270 25 15 b 2.4 b 278 20300 26800 0,02 0,70
R40-05T5-ZE 40 g b6 68 240 20 15 6 2k b 37,5 22500 54600 0,02 0,44
R40-10T4-ZE 40 10 62 88 310 25 15 6 24 4 3.8 46800 ~ 82600 0,02 0.8
R40-20T2-ZE 40 2 62 88 310 25 15 6 2k 4 35,8 23800~ 36400 0,03 0,88
R50-05T5-ZE 50 b 68 69 240 20 15 6 2k 4 47,5 24900~ 69800 0,02 0.72
R50-10T4-ZE 50 10 72 100 370 25 17 6 2.4 b 45,8 52800 106800 0,02 1,04
R50-20T3-ZE 50 20 72 4 440 25 17 6 24 b 45,8 40000 ~ 76200 0,03 110
R63-10T6-ZE 63 10 8b 120 440 32 17 6 3.5 6 58.8 84700 210800 0,04 1.73
R63-20T4-ZE 63 2 95 135 520 32 17 6 3. 6 bb,4 105000 250000 0,04 3.80
R80-10T6-ZE 80 10 105 120 440 32 17 8 3.5 6 75,8 93400 269200 0,04 280
R80-20T4-ZE 80 20 125 150 520 4 17 8 39 6 124 135000 322000 0,05 7.80
R80-20T6-ZEH 78 20 130 182 685 4 19 8 40 0 68,2 200000 570000 0,0 11,05

O Reduziertes Axialspiel auf Anfrage
O Mutter mit Schmutzabstreifern

O Geschliffene Kugellaufbahnen o
Bestellbeispiel: 1 T 42 49 2
O Linksgédngige Muttern auf Anfrage esieTheIspe “ 6 “ 3 ﬂ ! oL
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2.3.7 Zylindrische Doppelmutter ZD

‘ L1 L2 L2 L1 ‘
m 77777 @F*:mo
fl 2] ’
Wl
L

" Rille fir Schmierstoffzufuhr

Tabelle 2.17 Abmessungen der Mutter

Artikelnummer ~ ds P D L L1 L2 L4 T B dk Dyn. Stat. Masse
hé g7 +0,1 P9 Tragzahl Tragzahl  [kg/St.]
Cyn NI CIN]
R16-05T3-2D 16 b 28 72 14 16 b 24 b 13,5 9600 12700 0,20
R20-05T4-2D 20 b 36 86 15 20 4 24 b 175 13900 21800 0,39
R25-05T4-2D 25 b 40 100 20 20 b 24 A 225 15600 27900 0,48
R25-10T3-2D 25 10 48 115 2 20 5 2k A 21,0 24100 36200 0,80
R32-05T5-2D 32 b 48 100 20 2 5 24 4 29,5 20700 43900 0,63
R32-1073-2D 32 10 b6 136 25 25 6 24 b 27,8 32000 47500 1,30
R32-2072-1D 32 20 56 142 28 25 6 24 b 278 20300 26800 1,30
R40-05T5-2D 40 b b6 108 20 20 6 24 b 37 22500 54600 0,78
R40-10T4-2D 40 10 62 142 28 25 6 24 4 3.8 46500 82600 1,34
R40-20T2-2D 40 2 62 146 30 25 6 24 4 3.8 23800 36400 1,51
R50-05T5-ZD 50 b 68 108 20 2 6 2.4 b 415 24900 69800 1,40
R50-10T4-2D 50 10 72 168 3b 25 8 24 b 458 52800 106800 1,72
R50-20T3-2D 50 20 72 190 47 25 6 24 b 458 40000 76200 1,95
R63-10T6-2D 63 10 8b 208 bk 32 6 3.5 6 58.8 84700 210800 2.81
R63-20T4-2D 63 2 95 260 65 32 6 3.5 6 bb.4 105000 250000 7.30
R80-10T6-ZD 80 10 105 208 bk 32 6 3.5 6 75.8 93400 269200 5,50
R80-20T4-2D 80 20 125 285 bb 32 8 41 8 124 135000 322000 14,90

O Muttern mit Schmutzabstreifern
O Geschliffene Kugellaufbahnen

O Linksgangige Muttern auf Anfrage Bestellbeispiel“ 1% “ 13 420 0,052
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2.3.8 Zylindrische Einzelmutter SE mit Einschraubgewinde
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L | Rille fiir Schmierstoffzufuhr
Tabelle 2.13 Abmessungen der Mutter
Artikelnummer  ds P D D1 L L1 dk Dyn. Stat. Axialspiel Masse
hé -0,2 -05 Tragzahl ~ Tragzahl — max.[mm] [kg/St.]
Cyn NI CyIN]
R16-05T3-SE 16 b 36 M30x 1,5 42 12 13,5 9600 12700 0,02 0,45
R20-05T4-SE 20 5 40 M35 x 1,5 b2 12 17,5 13900 21800 0,02 0,53
R25-05T4-SE 25 5 4h M40 = 1,5 60 15 22,5 15600 27900 0,02 0.82
R25-10T3-SE 25 10 48 M4b x 1.5 70 15 21,0 24100 36200 0,02 1,00
R32-05T5-SE 32 5 b2 M48 x 1,5 60 15 295 20700 43900 0,02 113
R32-10T3-SE 32 10 b6 M52 x 1,5 80 15 218 34100 56100 0,02 113
R32-2072-SE 32 20 b6 M52 x 1,5 80 15 278 20300 26800 0,02 1,44
R40-05T5-SE 40 5 6b M60 x 1,5 68 18 37,5 22500 54600 0,02 1,63
R40-10T4-SE 40 10 6b M60 x 1,5 88 18 358 46800 82600 0,02 1.75
R40-20T2-SE 40 20 65 M60 x 1,5 88 18 3.8 23800 36400 0,03 1,75
R50-10T4-SE 50 10 80 M75x15 100 2 45,8 52800 106800 0,02 296
R50-20T3-SE 50 20 80 M5 x15 114 2 45,8 40000 76200 0,03 315
R63-10T6-SE 63 10 95 M85 x 2 120 20 58,8 84700 210800 0,04 4,37
R63-20T3-SE 63 20 95 M85 x 2 138 20 55,4 96000 189000 0,04 4,40

O Reduziertes Axialspiel auf Anfrage
O Muttern mit Schutzabstreifern

O Geschliffene Kugellaufbahnen s
Bestell ( Vi T4 2
O Linksgdngige Muttern auf Anfrage estelloeipie “ 0 “ “ 600 0.0
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2.3.9 Sicherheitsmutter SEM

Die Sicherheitsmutter besteht aus einer Kugelgewindeeinheit und einer Sicherheitsein-

heit. Die Sicherheitsmutter arbeitet grundsatzlich wie eine normale Kugelgewinde-

mutter. VergroBert sich durch VerschleiB, Kugelbruch oder Kugelverlust das Axialspiel,

kommt das Gewinde der Sicherheitseinheit mit dem Kugelgewinde in Kontakt. Ein
Durchbrechen der Mutter ist somit nicht maglich. Die Normalfunktion der Einheit ist
bis zu einem Axialspiel von 0,4 mm gewahrleistet.

Einsatzgebiete:

O Hubeinrichtungen
O Spannvarrichtungen
O Hebebiihnen

O Aufziige

‘ﬁ\*\\ﬁ-\'\:-\":
T
L)

l‘m MY

Kugelgewinde-  Sicherheits-
___einheit einheit
\ \
e

Bohrbild 1 Bohrbild 2
ds =32 ds > 32
Tabelle 2.14 Abmessungen der Sicherheitsmutter
Artikelnummer ~ ds P D D1 D2 D3 Bohr-
hé g7 bild
R32-10T4-SEM 32 10 b6 86 70 9 1
R40-10T4-SEM 40 10 63 93 78 9 2
R40-20T2-SEM 40 20 63 93 78 9 2
R50-10T5-SEM 50 10 75 110 93 [l 2
R63-20T4-SEM 63 20 9% 13 115 135 2
R80-20T5-SEM 80 20 125 165 14b 135 2

L3
S Ll
7
it ’
L2 |
L1
L
L L1 L2 L3 S B dk Dyn. Stat.
Tragzahl Tragzahl
Cyn NI CIN]
130 15 16 75  Mox1 66 278 40900 63200
130 15 16 75  Mgx1 70 358 46800 82500
140 15 16 7h  MBx1 70 3b8 23800 36400
145 16 16 80  M8x1 86 4b8 63900 133300
200 20 25 100  M8x1 100  bb4 105000 250000
20 25 25 125  M8x1 130 724 161500 398000

Die Verwendung einer Sicherheitsmutter alleine stellt noch keine ausreichende Sicherheit gegen unbeabsichtigtes Absenken einer Last dar. Die fiir die jeweilige Anwendung
giltigen Sicherheitsrichtlinien sind zu beachten. Bei der Sicherheitsmutter handelt es sich nicht um ein Sicherheitshauteil im Sinne der Maschinenrichtlinie.

O Reduziertes Axialspiel auf Anfrage
O Muttern mit Schmutzabstreifern
O Geschliffene Kugellaufhahnen

O Linksgédngige Muttern auf Anfrage
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2.3.10 Antreibbare Mutterneinheit AME

TZahnriemenrad TZKLF'LageT
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ﬁ A I ’INutmutter
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Schmierbohrung M6—" LI;MA 5
L1
L
Tabelle 2.15 Abmessungen der Mutterneinheit

Artikel- Spindel- Mutterabmessungen Lagerabmessungen Dyn. Stat. N max.
nummer abmessung Tragz.  Tragz.  [1/min]

Cyn NI CyN]
ds P dk DI D2 D3 D& D5 L L1
hé h8 -0,01
R16-05T3-AME 16 135 b0 40 30 Mé 450 10 80 63 6x(60°) 65 28 9600 12700 4000
R20-05T4-AME 20 175 63 52 40  Mb 60 60 12 100 80 4x(90°) 85 34 13900 21800 3300
R25-05T4-AME 25 225 76 60 50 Mb6 72 63 15 115 9 6x(60°) 85 34 15600 27900 3000
R25-10T3-AME 25 0 20 76 60 50 Mb6 77 T4 15 115 94 6x(60°) 85 34 24100 36200 3000
R32-05T5-AME 32 b 295 76 62 50 M8 72 70 15 115 94 6x(60°) 85 34 20700 43900 3000
R32-10T4-AME 32 0 278 76 62 50 M8 72 105 15 115 9 6x(60°) 85 34 40900 63200 3000
R32-20T2-AME 32 20 278 76 62 H0 M8 72 100 15 115 9 6x(60°) 85 34 20300 26800 3000
R40-05T5-AME 40 5 [37h 90 70 60 M8 82 76 15 145 120 8x(45°) 85 45 22500 54600 2400
R40-10T3-AME 40 10 38 90 70 60 M8 82 85 15 145 120 §x(45°) 85 45 37100 61900 2400
R40-20T2-AME 40 20 358 90 70 60 M8 82 106 15 145 120 8x(45°) 85 45 23800 36400 2400
R50-05T5-AME 50 b 475 100 8 70 MO 94 78 15 155 130 8x(45°) 85 4b 24900 69800 2200
R50-10T4-AME 50 10 4b8 100 84 70 M0 9% 95 1B 155 130 8x(45°) 85 45 52800 106800 2200
R50-20T3-AME 50 20 458 100 84 70  MIO 94 120 15 155 130 8x(45°) 85 45 40000 76200 2200
R63-10T6-AME 63 10 588 130 110 90 MIO 122 120 20 190 165 8x(45°) 105 b5 84700 210800 1800

Bestellbeispiel“ 00 n 1 m 3800 m 0,052

—
N
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—

nxt d2

@l @&nlf

~ o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1 o1
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2.4.1 Spindelenden und Lagerkonfiguration

Um den Konstruktionsaufwand zu reduzieren, bieten wir Ihnen standardisierte Endenbe-
arbeitungen und Lagereinheiten. Fiir einfache Anwendungen und niedrige Axialkréfte
empfehlen wir lhnen die Lagerbaureihen B, .E” und .F". Fiir anspruchsvollere

Anwendungen sind die SFA- und SLA-Lagereinheiten geeignet. Fir Anwendungen im

Schwerlastbereich steht Ihnen die WBK-Baureihe zur Verfiigung.

Bei der Auswahl des geeigneten Lagertyps muss auch die zuldssige Axialkraft des

Festlagers beriicksichtigt werden.

Tabelle 2.16 Ubersicht Standard-Spindelenden fiir Lagerbaureihen SFA, SLA

DIN 76-B

BPx T
—|—
N

—

>
D2
dkes

Loslager Typ S1
Lager: Rillenkugellager 60.. oder 62..
Fiir Lagereinheit SLA

DIN 76-B

r
N

D2
dke

Loslager Typ S11
Lager: Rillenkugellager 60.. oder 62..
Fiir Lagereinheit SLA

Freistich H

Freistich H

Beispiel: Bezeichnung eines Spindelendes Typ S2 mit dem Passsitzdurchmesser d = 20: 52-20.

Tabelle 2.17 Abmessungen Standard-Spindelenden fiir Lagerbaureihen SFA, SLA

S_-06 12 6 Mox0b
S_-10 15,16 10 MI0x075
S_-12 20 12 MIZx1
S_-17 25 17 MI7x1
S_-20 25%,32 20 M20x1
S_-25 32%%, 40 25  MHx1b
S_-30 40 30 M30x15
S_-40 50 40 M&Dx15
S_-50 63 50  Mb0x15
S_-60 80 60 M6l x2
Einheit: mm

5 j6
8j6

106
146
146
20j6
256
32 k6
40k8
50 k6

'7_4
DIN 76-B L4
3| ==
i~ LP | |ev o
i Lz |& |o Freistich H
@ LA
L2
Festlager Typ S2
Lager: ZKLF.. oder ZKLN..
Fir Lagereinheit SFA
'7_4
DIN 76-B L)<
8 -
LP_ | =
Lz @ |=o Freistich H
LA
L2
Festlager Typ S21
Lager: ZKLF.. oder ZKLN..
Fiir Lagereinheit SFA
SR — ] — 6 5710
39 50 30 12 12 9 9.6h10
43 68 3% 13 12 10 15h10
60 73 4 15 20 12 162h11
62 76 46 17 20 14 19R12
83 9% 46 19 20 15 239h12
9% 108 48 20 22 16 286h12
119 135 85 22 24 18 375h12
142 155 85 25 24 20 47h1Z
1% 177 67 28 26 12 57N

’7_1
DIN 76-B
a
B
Freistich H L3
Festlager Typ S3
Lager: ZKLF.. oder ZKLN..
Fiir Lagereinheit SFA
e
= ‘LEHWS
Freistich H ,Lig_l‘i
L5
Loslager Typ S5
Lager: Rillenkugellager 62..
Fiir Lagereinheit SLA
08 26 -— o — 10002475
11 32 14 20 2x12 10002475
11 3 16 23 3x18 10002475
11 50 20 30 b5x3 10002475
1.3 50 120 30 5x3  DIN509-E06 = 0,3
13 71 3% 50 6x35  DIN509-E06 = 0,3
16 82 4 60 8x4 10002476
185 104 56 80 10x5  DIN509-E06 0,3
205 126 70 100 12x5 10002476
215 135 70 110 14xb5 10002476

* Abhdngig vom tatsachlichen SpindelauBendurchmesser d, ;, = 24,5; ** abhdngig vom tatsdchlichen SpindelauBendurchmesser dg ;, = 31,5
Die Bearbeitung der Spindelenden fiihren wir selbstverstandlich auch nach Ihren Zeichnungen und individuellen Wiinschen aus.
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Tabelle 2.18 Ubersicht Standard-Spindelenden fiir Lagerbaureihen EK, BK, FK, EF, BF, FF

C © © c
DIN 76-B ot UL / DIN76-B i, G0N ’/

3 He= \J‘Lam g He= BA1Es
= P == / J = P == : Feitch ), - L17°
= LB |8 - 3 LB o i IL1¢]

] c Freistich H 3] C Freistich H L10
L8 L9
Festlager Typ E8 Festlager Typ E9 Loslager Typ E10
Lager: 70.. Lager: 72.. Lager: Rillenkugellager 60.. oder 62..
Fiir Lagereinheiten EK, FK Fiir Lagereinheit BK Fiir Lagereinheit EF, BF, FF
c c c o
DIN 76-B i L0 / DIN76-B gt [CUCH
3 N1/ L3 N1/
Ly | / 4
LB g o / LB B =
LC Freistich H LC Freistich H
L8 L9
Festlager Typ E81 Festlager Typ E91
Lager: 70.. Lager: 72..
Fiir Lagereinheiten EK, FK Fiir Lagereinheit BK

Beispiel: Bezeichnung eines Spindelendes Typ E8 mit dem Passsitzdurchmesser d = 10: E8-10.

Tabelle 2.19 Abmessungen Standard-Spindelenden fiir Lagerbaureihen EK, BK, FK, EF, BF, FF

E_-08 12 8 6 M8 x 1 b KN = 9 6 08 58 9 19 - = 5,5 DIN509-ED,6 x 0,2
E_-10 15, 16 0 8 M10 = 1 8 e — 10 7 09 77 20 31 14 2x12 55 DIN509-E0,6 x 0,2
E_10-12 * _ . 10002475
E_08-12 16 12 10 MiZ2x1 10 h9 11 8 115 96 23 3 16 3x18 bb DING09-ED.6 x 0.2
E_-15 20 15 12 Mlhx1 15 0m - 13 9 115 143 23 36 16 4x25 10 DIN509-ED,6 x 0,2
E_-20 25 20 17  M20x1 20 92 — 19 14 13 190 30 47 20 5x30 11 DIN509-ED,6 x 0,3
E_-25 32 256 20 MXBx15 25 126 M5 20 15 135 239 50 70(68)2 36  6x35 15(9)2  DINBO9-E0,8 x 0,3
E_-30 40 30 2 M30x15 30 132 132 1 16 175 286 60 85 4  Bx40 9 10002476

E_-40 50 40 350 M4Ox15 4D — 173 23 18 195 380 80 115 b6 10xbh 15 DIN509-E0,8 x 0,3
Einheit: mm

* abhdngig vom tatsachlichen SpindelauBendurchmesser d , = 15,5

! Toleranz ko

DfiirBK 25

Die Bearbeitung der Spindelenden fiihren wir selbstverstandlich auch nach Ihren Zeichnungen und idividuellen Wiinschen aus.
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Tabelle 2.20 Ubersicht Standard-Spindelenden fiir Lagerbaureihe WBK

DIN 76-B W
3 N B VAN,
A2 R
& 5 O Frestion
L11
Festlager Typ W1
Lager: BSB..

Fiir Lagereinheit WBK_DF

il

DIN 76-B iy JCALA] , DIN 76-B AT
] 'O XMM Y
= ; N \ < ; 1
= LP A IR ‘
5 s8> " YT 8|7 Feistich H
) LC Freistich H m LC
L12 L13
Festlager Typ W2 Festlager Typ W3
Lager: BSB.. Lager: BSB..

Fir Lagereinheit WBK_DFD

Fiir Lagereinheit WBK_DFF

DIN 76-B g, [L0 ] DIN 76-B i, UL , DIN 76-B ioioigigil
N /\ N T SMM oY
< 1/ < BVAVES \ < o
Lt / 4 Lt 4
8 ° 8 |° ’ 8 |7 Feistich
B 20 Freitin B0 Freistich H B e st
L11 L12 L13
Festlager Typ W11 Festlager Typ W21 Festlager Typ W31
Lager: BSB.. Lager: BSB.. Lager: BSB..
Fiir Lagereinheit WBK_DF Fiir Lagereinheit WBK_DFD Fiir Lagereinheit WBK_DFF
Beispiel: Bezeichnung eines Spindelendes Typ W2 mit dem Passsitzdurchmesser d = 20: W2-20.
Tabelle 2.21 Abmessungen Standard-Spindelenden fiir Lagerbaureihe WBK
W_-15 20 15 12 M15 x 1 104 - - 23 46 16 hx25  DIND09-E0,6 x 0,2
W_-17 25 17 14 M17 x 1 m - - 30 b3 2 5x3,0 10002475
W_-20* 25 20 17 M20 x 1 m = = 30 b3 20 5x3,0  DIN509-E0,6 x 0,3
W_-25** 32 25 2 M25x15 139 154 = 50 76 36 6x35 DIN509-E0,8 x 0,3
W_-30 40 30 25 M30x15 149 164 — 60 86 4b 8x4,0 10002476
W_-35 45 35 30 M3 x15 152 167 182 60 90 4b 8x4,0  DIN509-E0,8 x 0,3
W_-40 50 40 31 M0 x15 172 187 202 80 110 bo 10x5,0 DIN509-E0,8 = 0,3
Einheit: mm
* Abhéngig vom tatséchlichen SpindelauBendurchmesser d; ;, = 24,5; ** abhéngig vom tatséchlichen SpindelauBendurchmesser d ;, = 31,5
! Toleranz ko
Die Bearbeitung der Spindelenden fiihren wir selbstverstandlich auch nach Ihren Zeichnungen und idividuellen Wiinschen aus.
Tabelle 2.22 HIWIN-Freistiche
01/ 1.9 0,18/ 2.3
200
s /
&
5 o> | %3 S
=) 2. 1 - i ‘
_A Z> . j
2] 1
0.7] S (1) 0@

HIWIN-Freistich 10002475
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Tabelle 2.23 Ubersicht Lagertyp und zugehrige Endenbearbeitung fiir Lagereinheiten SLA, SFA

Stehlager Endenbearbeitung Stehlager Endenbearbeitung
12 SFA0G S2-06 / $3-06 / S21-06 SLADG S1-06 / S5-06 / S11-06
15,16 SFA10 §2-10/S3-10/521-10 SLAT0 S1-10/S5-10/S11-10
20 SFA12 §2-12/S3-12 [ S21-12 SLA12 S1-12 / $5-12 / $11-12
25 SFA17 S2-17/S3-17 [ S21-17 SLA17 S1-17 [ S5-17 [ S11-17
32 SFA20 S2-20/53-20/ S21-20 SLAZ0 §1-20/ $5-20/ $11-20
40 SFA30 §2-30/$3-30/521-30 SLA30 $1-30/$5-30/511-30
50 SFA4D S2-40 [ $3-40 [ S21-40 SLA4D S1-40 / Sb-40 [ S11-40

Tabelle 2.24 Ubersicht Lagertyp und zugehdrige Endenbearbeitung fiir Lagereinheiten EK, BK, FK, EF, BF, FF

Stehlager Enden- Flanschlager ~ Enden- Stehlager Enden- Flanschlager ~ Enden-
bearbeitung bearbeitung bearbeitung bearbeitung
12 EK08 E8-08/E81-08  FKO8 £8-08/E81-08  EF08 E10-08 = =
15,16 EK10 E8-10/E81-10  FKIO E8-10/E81-10  EF10 E10-10 FF10 E10-10
16* EK12 E8-12/E81-12  FKI2 E8-12/E81-12  EF12 E10-12 FF12 E10-12
20 EK15 E8-15/E81-15  FKIh E8-15/E81-15  EF15 E10-15 FF15 E10-15
25 EK20 E8-20/E81-20  FK20 £8-20/E81-20  EF20 E10-20 FF20 E10-20
32 BKZb £9-25/E91-25  FK25 £8-25/E81-25  BF25 E10-25 FF25 E10-25
40 BK30 £9-30/E91-30  FK30 £8-30/E81-30  BF30 E10-30 FF30 E10-30
50 BK40 E9-40/E9N1-40  — = BF40 E10-40 = =

* abhangig vom tatsachlichen SpindelauBendurchmesser d ;, = 15,5

Tabelle 2.25 Ubersicht Lagertyp und zugehirige Endenbearbeitung fiir Lagereinheit WBK

20 WBK15DF W1-15/W11-15
25 WBK17DF W1-17 / W11-17
25 WBK20DF W1-20 / W11-20
32 WBKZ5DF W1-25/ W11-25
32 WBKZ5DFD W2-25 / W21-25
40 WBK30DF W1-30 / W11-30
40 WBK30DFD W2-30 / W21-30
45 WBK35DF W1-35/ W11-35
45 WBK35DFD W2-35 / W21-35
45 WBK3bDFF W3-35 / W31-35
50 WBK40DF W1-40 / W11-40
50 WBK40DFD W2-40 / W21-40
50 WBKAODFF W3-40 / W31-40
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2.4.2 Lagerbaureihe WBK

Die Flanschlagereinheiten der WBK-Serie eignen sich durch ihr robustes Lagergehduse
aus Stahl speziell fiir den Einsatz in Schwerlast-Kugelgewindetrieben. Die WBK-Lager-
ginheiten sind je nach auftretenden axialen Lasten mit den unterschiedlichen Lager-
anordnungen DF, DFD und DFF erhéltlich. Die geeigneten Endenbearbeitungen fir das
Festlager WBK sind die Typen W1, W2 und W3 (Seite 110).

Tabelle 2.26 Abmessungen der Lagereinheit

WBK15DF 20 15 70 106 72 60 32
WBK17DF 25 17 70 106 72 60 32
WBK20DF 25 20 70 106 72 60 32
WBK25DF 32 25 8 130 90 66 33
WBK25DFD 32 25 8 130 90 81 48
WBK30DF 40 30 8 130 90 66 33
WBK30DFD 40 30 8 130 90 81 48
WBK35DF 45 35 9% 142 102 66 33
WBK35DFD 45 3b 9% 142 102 81 48
WBK35DFF 45 3b 9% 142 102 9% 48
WBK40DF 50 40 9% 142 102 66 33
WBK40DFD 50 40 9% 142 102 81 48
WBK40DFF 50 40 9% 142 102 9% 48
Einheit: mm
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4-P \
— iﬁ =L Bohrungstiefe 0
KR
5 2 = Pcow_||
S 5o e \
N\
I oo
= :
6-0X Bohrung
fY Senkung, Senkungstiefe Z
L L
L1 L2
L

Bohrbild 1
ds=30
80 88
80 88
80 88
100 110
100 110
100 110
100 110
106 120
106 127
106 127
106 127
106 127
106 120

4-P

8-0X Bohrung

PY Senkung, Senkungstiefe Z

ST

PN %/
Bohrungstiefe Q

Peow_ ||

oo™

14,0 8.5
14,0 8.5
14,0 8.5
175 110
176 110
1765 110
175 110
176 11,0
175 110
176 110
175 110
175 110
176 11,0

45
4b
45
b7
b7
b7
b7
89
69
69
69
69
89

I~ e~ P~ oW

| \
| gﬁ‘
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Bohrbild 2
ds>30
h8 Mb 10
h3 M5 10
h3 Mb 10
70 Mé 12
70 Mé 12
70 Mb 12
70 Mb 12
80 Mo 12
80 Mé 12
80 Mé 12
80 Mé 12
80 Mb 12
80 Mo 12
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Lageranordnungen
Tod Phood ERnood
BE BrE B
Lageraufbau
=100/

Q
EolmE

at T

— A
B

(1) Befestigungsschraube, (2) Lagerdeckel, (3] Lagergehause, (4) Lager, (5) Dichtung, (6) Distanzscheibe, (7) Nutmutter
Anmerkung:

1. Zur Ausrichtung wahrend der Montage Bezugsebenen A und B verwenden.

2. Um die hohe Genauigkeit zu gewéhrleisten, diirfen die Teile 1 - 6 nicht demontiert werden.

Tabelle 2.27 Technische Daten des Lagers

Artikel- Dynamische Max. zul. Vorspannung Axiale Losbrech- Nutmutter [mm] Gewicht
nummer Tagzahl [kN] Axiallast [kN] ~ [kN] Steifigkeit moment [Nm] M D3 L3 Mutternanzugs- (kg
(N/ym] moment [Nm]
WBK15DF 209 20,6 215 750 0,19 MIbx1 30 14 B2 1.9
WBK17DF 09 20,6 215 750 0,19 MI7x1 32 16 T4 1.9
WBK20DF 219 26,6 2,15 750 0,19 M20x1 38 16 118 1.9
WBK25DF 285 40,5 315 1000 0,29 M25x1b6 38 18 118 31
WBK25DFD 46, 81,5 430 1470 0,39 M25x1b6 38 18 188 3.4
WBK30DF 29,2 43,0 3,35 1030 0,30 M30 =156 45 18 260 3.0
WBK30DFD 47,5 86,0 4,50 1520 0,40 M30=x1b 45 18 260 33
WBK35DF 310 50,0 3.80 1180 0,34 M3 =15 62 18 340 3.4
WBK35DFD 50,5 100,0 520 1710 0,45 M35 =156 52 18 340 43
WBK35DFF 50,5 100,0 7,65 2350 0,59 M3b=1b 52 18 340 50
WBK40DF 35 b2,0 390 1230 0,36 M40 <156 58 20 500 3.0
WBK40DFD b1h 104,0 530 1810 0,47 M40 <156 58 20 500 42
WBK4ODFF b1, 104,0 7.8 2400 0,01 Mi0x15 58 20 500 47
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2.4.3 Lagerbaureihen SFA/SLA

2.4.3.1 Festlager SFA

Die Achshahe des Festlagers ist mit dem Loslager SLA (Seite 116) und dem Mutter-
gehduse GFD (Seite 117) abgestimmt. Das Stehlager ist von aben (S1) und unten (S2)
anschraubbar.

Die Anschlagkante erleichtert das Ausrichten der Einheit. Das Festlager ist mit zwei
Kegelstiften oder Zylinderstiften verstiftbar. Die geeignete Endenbearbeitung fir das
Festlager ist der Typ S2-xx/S3-xx (Seite 108).

L2 }D
B o @

5;_ Y L N >4
!ﬁﬁ\) S1 o|l5lo k“\‘w\f P
{ L) BRI
ERm il : i
f_ 53 i |_5_2_| B2] b |B2|
L/2 |_ L/2
(L)
S HERE
o L [OFd-
OHwrwHolk

(1) Stehlagergehause aus Stahl, (2) Lager, (3) Nutmutter

Tabelle 2.28 Abmessungen der Lagereinheit

SFA06 12 62 31 34 38 50 41 22 13 b 11 9 b 30 19 12
SFA10 16 86 43 h? h? 68 h8 32 72 7 15 15 10 50 32 20
Einheit: mm

Tabelle 2.29 Abmessungen der Lagereinheit

SFA06 12 32 16 10 53 M6 37 hxM3x12
SFA10 16 37 23 8,5 8.4 M10 1.7 4 x Mh =20
Einheit: mm

Tabelle 2.30 Technische Daten des Lagers

Typ Mutternanzugs-  Schrauben-  Schraubenanzugs-
moment [Nm] graBe moment [Nm]
SFAQ6 ZKLFA0630.22 6100 4900 14000 HIR 06 2 M4 1
SFA10 LZKLFA1050.2RS 8500 6900 6800 HIR 10 6 M 1
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(1) Stehlagergehause aus Stahl, (2) Lager, (3) Nutmutter

Tabelle 2.31 Abmessungen der Lagereinheit

SFA12
SFA17
SFA20
SFA30
SFA4D

Einheit: mm

20 9% 41
25 108 54
32 12 56
40 126 63
50 166 T3

Tabelle 2.37 Abmessungen der Lagereinheit

SFA12
SFA17
SFA20
SFA30
SFA4D

Einheit: mm

20 42
25 46
32 49
40 b3
50 b9

Tabelle 2.33 Technische Daten des Lagers

SFA-12
SFA-17
SFA-20
SFA-30
SFA-40

ZKLF1255.2RS 24700
LKLF1762.2RS 31000
LKLF2068.2RS 47000
ZKLF3080.2RS 64000
ZKLF40100.2RS 101000

b2
6b
6b
82

25
A}
29
32
34

60
66
73
84

17000
18800
26000
29000
43000

|B2

B2|

71
88
92
105
125

8.5
105
105
125
125

04
71
78
92
12

34
39
42
b0
60

3800
3300
3000
2200
1800

2
27
27
32
32

8.4
106
10,5
12,6
12,6

Typ

HIR 12
HIR 17
HIR 20 x 1
HIR 30
HIR 40

17 15
19 18
20 18
23 oA
30 oAl
M10
M12
M12
M14
M14
Mutternanzugs-
moment [Nm]
8
15
18
32
b5
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1.7
9.7
9.7
9.7
9.7

bh
62
68
80

Schrauben-
groBe

M4
Mb
Mb
Mo
M6

31
36
42
b2
66

i
P
28
28
34

3% Mo x 35
3xMbx3b
4 Mb = 40
6 x Mo x 40
4 M8 x50

Schraubenanzugs-
moment [Nm]

o1 1w o —
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2.4.3.2 Loslager SLA

Die Achshihe des Loslagers ist mit dem Festlager SFA (Seite 114) und dem Mutter-
gehause GFD (Seite 117) abgestimmt. Das Stehlager ist von oben (S1) und unten (S2)
anschraubbar.

Die Anschlagkante erleichtert das Ausrichten der Einheit. Die geeignete Endenbe-
arbeitung fiir das Loslager ist der Typ S1-xx/S5-xx (Seite 108).

g

L2

T N | | @
g T
L1 |52 |
L/2
L
L3
i i
AR | | . N\
1191 [1°
| 1
(1) Stehlagergehause aus Stahl, (2) Lager, (3) Nutmutter
Tabelle 2.34 Abmessungen der Lagereinheit
SLAO6 12 62 3 34 38 50 41 22 13 b 1 9
SLA10 16 86 86 b2 b2 68 b8 32 2 7 15 15
SLA12 20 94 47 b2 60 77 b4 34 22 7 17 15 10
SLA17 25 108 b4 65 66 88 72 39 2 10 19 18 12
SLA20 32 112 bo 65 73 92 78 42 2 10 2 18 14
SLA30 40 126 63 82 84 105 92 50 32 13 23 2 16
SLA4O 50 146 73 82 104 125 12 60 32 13 30 2 18
Einheit: mm
Tabelle 2.35 Abmessungen der Lagereinheit
SLAO6 12 15 45 5 Mo 6 19 6x07 626.2RS
SLA10 16 24 7.5 8.4 M10 10 30 101 6200.2RS
SLA12 20 26 8 8.4 M10 12 32 12x1 6201.2RS
SLA17 25 28 8 10,5 M12 17 40 17 x1 6203.2RS
SLA20 32 34 10 10,5 M12 2 47 012 6204.2RS
SLA30 40 38 [ 12,6 M14 30 62 30x15 6206.2RS
SLA40 50 bk 13 12,6 M14 40 80 401,75 6208.2RS

Einheit: mm
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2.4.4 Gehduse fiir Flanschmuttern (DIN 69051 Teil 5)

Das Muttergehause ist fiir die Montage von Flanschmuttern DEB (Seite 101), DDB (Seite
102) und FSCDIN (Seite 98) geeignet. Die Achshhe des Gehauses ist mit dem Festlager
SFA (Seite 114) und dem Loslager SLA (Seite 116) abgestimmt.

Das Gehause ist von oben (S1) und unten (S2) anschraubbar. Das Gehduse ist mit zwei
Kegelstiften oder Zylinderstiften verstiftbar. Fiir die Befestigung sind Schrauben der
Festigkeitsklasse 8.8 vorzusehen.

Bohrbild 1 Bohrbild 2
‘..{._._._._._...
=
| L3
oy oy
A\ A4
O Olge
0y Fany
A% ¥4
Tabelle 2.36 Abmessungen des Gehauses
Artikel- Spindel L L1 L2 L3 H H1 H2 H3 H4 H5
nummer Nenn 0 js9
GFD16 16 86 b2 b2 68 b8 32 22 7 15 15
GFD20 20 94 b2 60 77 b4 34 22 7 17 15
GFD25 25 108 65 66 88 72 39 27 10 19 18
GFD32 32 112 65 72 92 82 42 27 10 19 18
GFD40 40 126 82 84 105 97 50 32 13 23 2
GFD50 50 146 82 104 125 115 60 32 13 30 2
Einheit: mm
Tabelle 2.37 Abmessungen des Gehduses
Artikel- Spindel D D1 B B1 S1 S2 S3 Bohr- 6 T
nummer Nenn @ H12 bild
GFD16 16 28 38 37 23 8.4 M10 7.7 1 M5 12
GFD20 20 36 47 42 25 8,4 M10 7.7 1 Mo 15
GFD25 25 40 51 46 29 10,5 M12 9.7 1 Mo 15
GFD32 32 50 65 49 29 10,5 M12 9.7 1 M8 2
GFD40 40 63 78 b3 32 12,6 M14 9.7 2 M8 2
GFD50 50 75 93 b9 34 12,6 M14 9.7 2 M10 25

Einheit: mm
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2.4.5 Lagerbaureihen EK/EF

2.4.5.1 Festlager EK

Die Achshihe des Festlagers ist mit dem Loslager EF (Seite 119) abgestimmt. Die
geeignete Endenbearbeitung fiir das Festlager EK ist der Typ E8-xx (Seite 109).

2-0X Bohrung, BY Senkung, M

Senkungstiefe Z

L

4

o m e

o

(1) Gehéuse, (2) Lager, (3) Haltedeckel, (4) Stiitzring, (5) Dichtung, (6) Klemm-Mutter, (7) Madenschraube

Tabelle 2.38 Abmessungen de

Artikelnummer  Spindel

Nenn @
EKO08 12

Einheit: mm

2-0X Bohrung

r Lagereinheit

d L

8 23

2-M

B1

H1

T o1 1T

s
oy

Ly
!!!il-\\\\v;“ b R SN

/
|

b
+0,02

26

+0,02

(1) Gehéuse, (2) Lager, (3) Haltedeckel, (4) Stiitzring, (5) Dichtung, (6) Klemm-Mutter, (7) Madenschraube

Tabelle 2.39 Abmessungen der Lagereinheit

Artikelnummer  Spindel

Nenn
EK10 16
EK12 16*
EK15 20
EK20 25
Einheit: mm

d L
10 2
12 24
[
0 4

L1

o~ o~ o~

10

L2

295
295
36,0
50,0

L3

ol o~ o~

* Abhangig vom tatséchlichen SpindelauBiendurchmesser d ;, = 15,5
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70
70
80
9%

43
43
49
b8

+0,02

35,0
35,0
40,0
475

0,02
25
25
30
30

36
36
41
b6

24
24
5
25

b2
b2
60
75

M3
M4
M4
M4



Tabelle 2.40 Technische Daten des Lagers

Artikel- Lagertyp
nummer

EKO08 708
EK10 7000A PO
EK12 7001A PO
EK15 7002A PO
EK20 7204B PO
2.4.5.2 Loslager EF

C, axial

N]

4800
8800
9400
10000
21600

Cyyn axial

N]

2800
6200
6000
6900
15200

1100
2000
2200
2600
6800

Max. zuldssige
Axiallast [N]

Die Achshihe des Loslagers ist mit dem Festlager EK (Seite 118) abgestimmt. Die

geeignete Endenbearbeitung fiir das Loslager EF ist der Typ E10-xx (Seite 109).

2-0X Bohrung, @Y Senkung,

Senkungstiefe Z
B1
+ [T T
N .
L | LU
| b
| :
B
(1) Gehéuse, (2) Lager, (3) Sicherungsring
Tabelle 2.41 Abmessungen der Lagereinheit
Artikelnummer ~ Spindel  d L B
Nenn
EF08 12 b 14 b2
EF10 16 8 20 70
EF12 16* 10 2 70
EF15 20 15 2 80
EF20 25 20 26 95
Einheit: mm

32
43
43
49
b8

* Abhéangig vom tatséchlichen SpindelauBendurchmesser d, ;, =

b
0,02
26,0
35,0
35,0
40,0
41

h
+0,02

25
25
30
30

Max.

Drehzahl

[n/min]

40000
26000
22000
19000

9500

Nutmutter
Ty

RNS

RN10
RN12
RN15
RN20

LAY
|
— g — —_—
/
\
|
L
Bl HI P
5 % %
¥ U R
¥ U R
4 B 6
B %5 75

Mutternanzugs-
moment [Nm]

15
29
6.4
79
16,7

HIWIN.
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Schrauben-  Schraubenanzugs-
griiBe moment [Nm]

M3 0.6

M3 0.6

M4 15

M4 1.5

M4 1.5

8,6
9.0
9.0
9.0

Lager Sicherungs-
ring

60677 S06

60872 S08

600022 S10

600272 S1h

620471 S0
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Zubehor

2.4.6 Lagerbaureihen BK/BF

2.4.6.1 Festlager BK
Die Achshihe des Festlagers ist mit dem Loslager BF (Seite 121) abgestimmt. Die
geeignete Endenbearbeitung fiir das Festlager BK ist der Typ E9-xx (Seite 109).

2-0% Bohrung, BY Senkung, il (L2) L3
Senkungstiefe \ o
\ B1 ‘>

\ |

i i i i
T TIL =
=\ T[] i S
* N N '
Sl @(\ \
L L 6 ‘
Ll Ll k (LA
1 b 3 c1Jc2.
P L
5 L1

(1) Gehéuse, (2) Lager, (3) Haltedeckel, (4) Siitzring, (5) Dichtung, (6) Klemm-Mutter, (7) Madenschraube

Tabelle 2.42 Abmessungen der Lagereinheit

BK25 32 25 42 12 b4 9 106
BK30 40 30 4 14 61 9 128
BK40 50 40 61 18 76 15 160
Einheit: mm
Tabelle 2.43 Abmessungen der Lagereinheit
BK25 32 b4 70 8b 2 10 1 17
BK30 40 76 78 102 23 1 14 2
BK40 50 100 90 130 33 14 18 26
Einheit: mm
Tabelle 2.44 Technische Daten des Lagers
Typ Mutternanzugs-
moment [Nm]
BK25 7205A PO 26300 20500 7000 12000 RNZ5 2
BK30 7206B P0 33500 27000 10600 7100 RN30 31
BK40 72088 PD 52000 46100 18000 5300 RN4D 7

120

80 b3
89 b4
110 80
11,0 M5
13,0 Mé
17,5 M8
Schrauben-
grofe
Mo
Mo
M6

48
b1
60
3b
40
50
Schraubenanzugs-
moment [Nm]
b
b
b



HIWIN.

Motion Control & Systems

2.4.6.2 Loslager BF
Die Achshihe des Loslagers ist mit dem Festlager BK (Seite 120) abgestimmt. Die
geeignete Endenbearbeitung fiir das Loslager BF ist der Typ E10-xx (Seite 109).

2-0X Bohrung, @Y Senkung, B1

Senkungstiefe Z
|
— \ .
T T TT
*"41" - — a - T\ —]
T Fl Foyo
ol [ ‘ [
[ I I
F [ \ [
I b
[ ! 1 !

H1

o O 717 " ——

b
(1) Gehause, (2) Lager, (3) Sicherungsring
Tabelle 2.45 Abmessungen der Lagereinheit
Artikelnummer ~ Spindel  d L B H b h B1 H1 P X Y L Lager Sicherungs-
Nenn @ +0,02 0,02 ring
BF25 32 25 30 106 80 53 48 64 70 g M 17 11,0 620522 575
BF30 40 30 32 128 89 64 51 76 T8 102 14 20 120 620627 S30
BF40 50 40 37 160 110 80 60 100 90 130 18 26 175 620871 S40

Einheit: mm
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Kugelgewindetriebe
Zubehor

2.4.7 Lagerbaureihen FK/FF

2.4.7.1 Festlager FK
Die zugehdrige Loslagereinheit ist die Lagerbaureihe FF (Seite 123). Die geeignete
Endenbearbeitung fiir das Festlager FK ist der Typ E8-xx (Seite 109).

L (L1) 4-0X Bohrung, 0Y Senkung, L (L2)
F H Senkungstiefe 7 ‘
| /‘D H, F
5 C? @ /Z |
|
. A y '-'-"”ﬁ
g e wey|
g Tz 8 =
S} =
T1 E 2| . E
Montage Variante A Montage Variante B

(1) Gehéuse, (2) Lager, (3) Haltedeckel, (4) Stiitzring, (5) Dichtung, (6) Klemm-Mutter, (7) Madenschraube

Tabelle 2.46 Abmessungen der Lagereinheit

Artikelnummer ~ Spindel  d L H F E D A PCD B Montage Montage X Y L M T

Nenn @ g6 Variante A Variante B
I m 2 T2
FK08 12 8 23 9 14 26 28 43 3 3 7 A 8 b 34 65 4 M3 14
Einheit: mm
L JL 4-PX Bohrung, BY Senkung,
F _H SenkunstiefgeZ Yoo L L2

|-
=g ]
1 (ELL ZTZz7)
[m] - O <
Q) N o= S SO SORS]
‘ (5] LA TOR
: 4 z‘!r_l"‘;ﬂ
G>/ 4 EZE
T E
Montage Variante A Montage Variante B

(1) Gehéuse, (2) Lager, (3) Haltedeckel, (4) Stiitzring, (5) Dichtung, (6) Klemm-Mutter, (7) Madenschraube

Tabelle 2.47 Abmessungen der Lagereinheit

Artikelnummer ~ Spindel  d L H F E D A PCD B Montage Montage X Y /A M T
Nenn @ g6 Variante A Variante B

In m 12 T1n

FK10 16 0 27 10 17 295 3% b2 41 42 A b 85 6 4o 80 4 M3 16
FK12 16* 12 27 10 17 95 36 b4 bbbk A b 85 6 4o B0 4 Mi 19
FK15 20 1% 32 15 17 360 40 63 50 52 100 6 120 8 bh 95 6 Mi 27
FK20 25 20 52 22 30 500 b7 8 70 68 80 10 120 14 66 110 10 Mi 30
FK25 32 25 57 27 30 590 63 9% 80 79 130 10 200 17 90 150 13 My 3
FK30 40 0 62 30 32 610 75 n7 9% 9 1.0 12 170 18 10 175 15 M6 40
Einheit: mm

* Abhdngig vom tatsdchlichen SpindelauBendurchmesser d, ;, = 15,5
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Tabelle 2.48 Technische Daten des Lagers

Typ Mutternanzugs-  Schrauben- Schraubenanzugs-
moment [Nm] griBe moment [Nm]
FKO08 708 4800 2800 1000 40000 RNS 25 M3 0.6
FK10 7000A PO 8800 5200 1900 24000 RN10 29 M3 0.6
FK12 7001A PO 9400 6000 2200 22000 RN12 6.4 M4 15
FK15 7002A PO 10000 6900 2400 19000 RN15 7.9 M4 15
FK20 7204B PO 21600 15300 6800 9500 RN20 16,7 M4 1.5
FK25 72058 PO 24000 19000 8100 8500 RNZb 20,6 Mo 49
FK30 72068 PO 33500 27000 10600 7100 RN30 31,4 Mo 49

2.4.7.2 Loslager FF
Die zugehdrige Festlagereinheit ist die Lagerbaureihe FK (Seite 122). Die geeignete
Endenbearbeitung fir das Loslager FF ist der Typ E10-xx (Seite 109).

4-0X Bohrung, @Y Senkung,

P@ Senkungstiefe Z

N
IO,

/
SV I N
o

e

(1) Gehéuse, (2) Lager, (3) Sicherungsring

F

@D gb
BA

Tabelle 2.49 Abmessungen der Lagereinheit

FF10 16 8 12 7 g 28 43 35 35 3.4 6.5 40 60872 S08
FF12 16* 10 15 7 8 34 b2 42 42 bb 8.0 40 60002z S10
FF15 20 15 17 9 8 40 63 50 b2 bb 95 bb 600212  S1b
FF20 25 20 20 [ 9 b7 8b 70 68 6.6 11.0 6.5 620412  S120
FF25 32 25 24 14 10 63 98 80 79 9.0 14,0 8.5 620577  S175
FF30 40 30 27 18 9 7h 117 95 93 11,0 17,0 11,0 620072  S30
Einheit: mm

*Abhdngig vom tatsdchlichen SpindelauBendurchmesser d, ;, = 15,5
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3. Positioniersysteme

3.1 Linearachsen KK

3.1.1 Eigenschaften der Linearachsen KK

Die HIWIN-Linearachsen KK sind kompakte Positionierachsen, die fertig montiert mit
HIWIN-Servomotor und HIWIN-Servo-Antriebsverstarker ausgeliefert werden. Alternativ
kann die Linearachse KK auch .motor-fertig” gelagert fiir den Anschluss kundenspezi-
fischer Motoren ausgeliefert werden. Die hohe Genauigkeit und Steifigkeit wird durch
eine Profilschienenfiihrung im Stahlprofil mit integriertem Kugelgewindetrieb erreicht.
Die Achse steht in unterschiedlichen BaugrBen und Langen zur Verfiigung und kann
durch zusétzliche Optionen wie beispielsweise Aluminiumabdeckungen, Faltenbalgab-
deckungen, Endschalter und zusétzlichen Laufwagen an die jeweiligen Applikationsan-
forderungen angepasst werden.

3.1.2 Vorteile der Linearachsen KK

O Einbaufertige Komplettachse mit HIWIN-Servomotor und HIWIN-Antriebsverstarker
O Universell einsetzbar

O Kompakte Ausfiihrung

O Anpassungsfahig und Robust
O Hohe Genauigkeit und Steifigkeit

3.1.3 Aufbau der Linearachsen KK

Festlager

Kugelgewindetrieb

Laufwagen mit integrierter
Kugelgewindemutter

Dichtung

Umlenksystem

Loslager

Abschlussdichtung
Schmiernippel
Endplatte
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Nutmutter

Antriebsflansch

Lagerdeckel



3.1.4 Artikelnummern der Linearachsen KK

3 «

I
Linearachse KK

I
Ausfiihrung:

40,50, 60, 86, 100, 130

[

Steigung [mm]:

KK 40: 01
KK 50: 02

KK 60: 05, 10
KK 86: 10, 20

KK 100: 20
KK 130: 25

1 Auf Anfrage

HIWIN.

 E3 ¢ N+ I - KA - I

I
Genauigkeitsklasse:
P: Prézision

C: Normal ¥

Profilschienenléinge [mm]:

KK&0: 100, 150, 200

KK50: 150, 200, 250, 300

KKa60: 150, 200, 300, 400, 500, 600
KK86: 340, 440, 540, 640, 740, 940
KK100: 980, 1080, 1180, 1280, 1380
KK130: 980, 1180, 1380, 1680

Laufwagentyp:

A: Normal

S: Kurz (K60, KK8e) !

2 Entfallt bei Ausfiihrung ohne Motor
3 Siehe Abb. .Veranschaulichung Kabelausgang”
Die Artikelnummern der zugehdrigen HIWIN-Servomatoren und HIWIN-Antriebsverstarker und Verléngerungsleitungen kdnnen Sie den Tabellen 3.24 und 3.25 entnehmen.

Tabelle 3.1 Zuordnung Flanschtyp - Motortyp

Motorleistung

50 W

100w
200 W
400 W
750 W

\
Anzahl der Laufwagen:
1
2

Motortyp Flanschtyp

KK40 KK50
FRLSO05 F2 F2
FRLS10 F2 F2
FRLS20 = =
FRLS40 = =
FRMST75 — —

Motion Control & Systems

Ausfiihrung:
Ohne: Standard
E: Kundenspezifisch

Kabelausgang ¥:

1: Kabelausgang Position 1
2: Kabelausgang Position 2
3: Kabelausgang Position 3
4: Kabelausgang Position 4

]
Motor:
0: Ohne
M: Mit Moto

1

Flanschtyp: Abdeckung:
FO, F1,F2, F3, ... 0: Ohne

KK60
F2
F2

Endschalter:

0: Ohne

S0: Nur Sensorschiene
SA: Ein Endschalter auf

]
Motorbremse 2):
0: Ohne
B: Mit Motorbremse

]

Leistung 2):

00: Sondermotor

05: HIWIN FRLS05 50 W
10: HIWIN FRLS10 100 W
20: HIWIN FRLS20 200 W
40: HIWIN FRLS40 400 W
75: HIWIN FRMS75 750 W

r

Sensorschiene

SB: Zwei Endschalter auf Sensorschiene
SC: Drei Endschalter auf Sensorschiene

B: Faltenbalgabdeckung (KK60, KK86)
C: Aluminiumabdeckung

KK86

F0
FO

KK100 KK130
F0 F1
F0 F1
F F0

Abb. Veranschaulichung Kabelausgang
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3.1.5 Technische Daten der KK-Linearachsen

Tabelle 3.2 Technische Daten der KK-Linearachsen

Modell

KK4001P0100
KK4001P0150
KK4001P0200
KK5002P0150
KK5002P0200
KK5002P0250
KK5002P0300
KK6005P0150
KK6005P0200
KK6005P0300
KK6005P0400
KK6005P0500
KK6005P0600
KK6010P0150
KK6010P0200
KK6010P0300
KK6010P0400
KK6010P0500
KK6010P0600
KK8610P0340
KK8610P0440
KK8610P0540
KK8610P0640
KK8610P0740
KK8610P0940
KK8620P0340
KK8620P0440
KK8620P0540
KK8620P0640
KK8620P0740
KK8620P0940
KK10020P0980
KK10020P1080
KK10020P1180
KK10020P1280
KK10020P1380
KK13025P0980
KK13025P1180
KK13025P1380
KK13025P1680

Anschlagkante

Die Anschlagkante befindet sich vom Motorflansch betrachtet an der linken Seite der Linearachse.
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Steigung
[mm]

L1
[mm]

159
209
259
220
270
320
370
210
270
370
470
570
670
220
270
370
470
b70
670
440
b40
640
740
840
1040
440
b40
640
740
840
1040
1089
1189
1289
1389
1489
1098
1298
1498
1798

Vmax
[mm/s]

Ohne Motor
190
190
190
270
270
270
270
550
550
550
550
550
340

1100

1100

1100

1100

1100
670
740
740
740
740
740
610

1480

1480

1480

1480

1480

1220

1120
980
750
630
530

1120

1120
830
550

Mit Motor

75

75

75
150
150
150
150
375
375
375
375
375
340
750
750
750
750
750

1120
120
830
b50

amax

[m/s7]

Genauigkeit
[mm]

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,026
0,026
0,020
0,020
0,020
0,020
0,026
0,026
0,026
0,025
0,025
0,026
0,030
0,040
0,025
0,026
0,025
0,026
0,030
0,040
0,035
0,035
0,040
0,046
0,050
0,035
0,040
0,040
0,050

Wiederhol-
genauigkeit
[mm]
+0,003
+0,003
+0,003
+(,003
+ 0,003
+0,003
+0,003
+0,003
+(,003
+ 0,003
+0,003
+0,003
+0,003
+(,003
+ 0,003
+0,003
+0,003
+0,003
+(,003
+ 0,003
+0,003
+0,003
+0,003
+(,003
+ 0,003
+0,003
+0,003
+0,003
+(,003
+ 0,003
+0,003
+ 0,005
+0,005
+ 0,006
+ 0,005
+0,005
+ 0,005
+0,005
+ 0,006
+ 0,007

Fiihrungs-
parallelitat
[mm]

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,015
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,020
0,030
0,015
0,015
0,015
0,015
0,020
0,030
0,02
0,025
0,030
0,03
0,040
0,026
0,030
0,030
0,040

Losbrech-
moment
[Nmm]

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
170
250
150
150
150
150
170
250
170
170
200
230
250
250
250
250
270



3.1.6 Tragzahlen und Momente der KK-Linearachsen

Darstellung der auf die Linearachsen KK einwirkenden statischen Momente.

Tabelle 3.3 Tragzahlen der Linearachsen KK: Profilschienenfiihrung, Standard-Laufwagen

Modell

KK40
KK50
KKé0
KK86
KK100
KK130

Cdyn [N]

3920
8007
13230
3148
39200
48101

Tabelle 3.4 Tragzahlen der Linearachsen KK: Profilschienenfiihrung, kurzer Laufwagen

Modell

KK60

Cdyn [N]

nr3

Tabelle 3.5 Tragzahlen der Linearachsen KK: Kugelgewindetrieb und Festlager

Modell

KK4001Pxxxx
KK5002Pxxxx
KK6005Pxxxx
KK6010Pxxxx
KK8610Pxxxx
KK8620Pxxxx
KK10020Pxxxx
KK13025Pxxxx

Spindel
@ [mm]

Tabelle 3.6 Flachentrdgheitsmoment der KK-Linearachsen

Modell

KK40
KK50
KKé0
KK86
KK100
KK130

Flachentrégheitsmoment [mm¢]

Motion Control & Systems

M;
My
I 1 AR
et [ P
/ o\
e 1 AR
Cy [N] Laufwagen A1 Laufwagen A2
M, [Nm] My [Nm] M; [Nm] M, [Nm] My [Nm] M; [Nm]
6468 81 W 33 162 182 182
12916 221 116 116 bhh bah bah
21462 419 152 152 838 760 760
50764 1507 622 622 3014 3050 3050
63406 2205 960 960 4410 4763 4763
84829 3885 1536 1536 7770 7350 7350
Cy IN] Laufwagen S1 Laufwagen S2
M, [Nm] My [Nm] M; [Nm] My [Nm] My [Nm] M; [Nm]
11574 241 72 72 482 367 367
Festlager
cdyn [N] cl] [N] cﬂ axial [N] I:maxaxial [N]
735 1538 1910 750
2136 3489 1910 1500
3744 6243 4480 3120
2410 3743 4480 1870
7144 12642 9240 6320
464H 7655 9240 3825
7046 12544 10600 6270
7897 15931 18485 7950
I;
0,317 = 10¢
1,340 = 108
2,802 = 108
1,134 = 106
2,035 x 10¢
5,073 = 106
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3.1.7 KK40-Linearachsen ohne Abdeckung

53,2 53,2
‘ /L - T
o @ Ol HI= =] 5 d* —
BRGNS SRRy i AR ER) Sica: )
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| // A |
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40 5 L0
A-A L1
49
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oeD29 4-MIXOSPx6DP o ) o
S »-4@// ﬁ\g\«/\%" ©~ | ‘r///* ****** m | ‘7 \Liiiigg B
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B (n-1) x 60
Tabelle 3.7 Abmessungen und Gewichte der KK40-Linearachsen ohne Abdeckung
Modell Steigung L0 L1 Maximaler Verfahrweg [mm] 6 K n m Gewicht [kg]
[mim] mm] -~ [mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2 [mm] - [mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2
KK4001P0100 1 100 159 36 — 20 — 2 — 048 —
KK4001P0150 1 150 209 86 34 15 — J 1= 06 0.67
KK4001P0200 1 200 259 136 84 40 — 3 = 072 0.79

Anschlagkante
Die Anschlagkante befindet sich vom Motorflansch betrachtet an der linken Seite der Linearachse.
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3.1.8 KK40-Linearachsen mit Aluminium-Abdeckung

HIWIN.

Motion Control & Systems

53,2 53,2
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Tabelle 3.8 Abmessungen und Gewichte der KK40-Linearachsen mit Aluminium-Abdeckung
Modell Steigung L0 L1 Maximaler Verfahrweg [mm] 6 K n m Gewicht [kg]
[mim] mm] -~ [mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2 [mm] - [mm] Laufwagen A1
KK4001P0100 1 100 189 36 - AR — VA PRl —
KK4001P0150 1 150 209 86 34 15 =1 3= 068 0,76
KK4001P0200 1 200 2589 136 84 0 - 3 - 08 0.89
Anschlagkante

Die Anschlagkante befindet sich vom Motorflansch betrachtet an der linken Seite der Linearachse.

Laufwagen A2
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3.1.9 KK40 Adapterflansche

49 49 8.5 4-M4x0,7P x 8,5DP PCD46
12 25

14,5 PCD29  4-M3x0,5Px6DP —
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2

Motoradapterflansch F1

49 85 4-M3x05Px85DP  PCD45 4 ; .
Ari 2,5 4-03,5Thru,
‘ ‘ ‘ ~ ——/ 06x3,5DP
i ! ! : 5}, | | N é
[ - ji S 4-M3x0,5PTh
=1, |tz @% =1 . (] len L) h
S TS ) Tel ™
[ ,,,,,i 518 ) ) % 8 1 ﬁi ***** i s 9. Kﬂ@
L b N Ng N
Motoradapterflansch F2 Motoradapterflansch F3
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3.1.10 KK50-Linearachsen ohne Abdeckung

HIWIN.
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o o o felieil el e 1. @
i ;
74
47
2xn-04,5Thru, 08 x 4DP
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Tabelle 3.9 Abmessungen und Gewichte der KK50-Linearachsen ohne Abdeckung
Modell Steigung L0 L1 Maximaler Verfahrweg [mm] 6 K n m Gewicht [kg]
[mim] mm] -~ [mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2 [mm] - [mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2
KK5002P0150 2 150 220 70 - B 80 2 - 10 -
KK5002P0200 2 200 210 120 bb 20 160 3 - 12 1.4
KK5002P0250 2 250 320 170 105 4 160 3 — 14 1,6
KK5002P0300 2 300 310 220 155 30 240 4 — 16 1.8
Anschlagkante

Die Anschlagkante befindet sich vom Motorflansch betrachtet an der linken Seite der Linearachse.
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3.1.11 KK50-Linearachsen mit Aluminium Abdeckung
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Tabelle 3.10 Abmessungen und Gewichte der KK50-Linearachsen mit Aluminium-Abdeckung
Modell Steigung L0 L1 Maximaler Verfahrweg [mm] 6 K n m Gewicht [kg]
[mim] mm] -~ [mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2 [mm] - [mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2
KK5002P0150 2 150 220 70 - » 80 2 - 1N —
KK5002P0200 2 200 210 120 bb 20 160 3 - 13 1.5
KK5002P0250 2 250 320 170 105 4 160 3 — 16 1.8
KK5002P0300 2 300 310 220 155 0 240 4 — 18 20
Anschlagkante

Die Anschlagkante befindet sich vom Motorflansch betrachtet an der linken Seite der Linearachse.
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3.1.12 KK50 Adapterflansche
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3.1.13 KK60-Linearachsen ohne Abdeckung, Standard-Laufwagen
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Tabelle 3.11 Abmessungen und Gewichte der KK60-Linearachsen ohne Abdeckung, Standard-Laufwagen
Modell Steigung L0 L1 Maximaler Verfahrweg [mm] 6 K n m Gewicht [kg]
[mm] mm]{mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2 mm] - [mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2
KK6005P0150 5 150 220 60 - % 100 22 15 -
KK6005P0200 5 200 210 110 - 5 100 22 18 -
KK6005P0300 5 300 370 210 135 5 200 3 2 24 27
KK6005P0400 5 400 470 310 235 5 100 4 4 30 3.3
KK6005P0500 5 500 570 410 335 5 20 53 36 39
KK6005P0600 b 600 670 510 43b 5 100 6 6 42 b6
KK6010P0150 10 150 220 60 - % 100 22 15 -
KK6010P0200 10 200 210 110 - 5 100 22 18 -
KK6010P0300 10 300 370 210 135 5 200 32 24 27
KK6010P0400 10 400 470 310 235 5 100 4 4 30 33
KK6010P0500 10 500 b70 410 336 5 200 5 3 36 3.9
KK6010P0600 10 600 670 510 43b 5 100 6 6 42 4,6
Anschlagkante

Die Anschlagkante befindet sich vom Motorflansch betrachtet an der linken Seite der Linearachse.
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3.1.14 KK60-Linearachse ohne Abdeckung, kurzer Laufwagen
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Tabelle 3.12 Abmessungen und Gewicht der KK60-Linearachsen, kurzer Laufwagen
Modell Steigung L0 L1 Maximaler Verfahrweg [mm] 6 K n m Gewicht [kg]
[mim] [mm] [mm] Laufwagen S1  Laufwagen S2 [mm] - [mm] Laufwagen S1  Laufwagen S2
KK6005P0150 5 150 220 85 34 2% 100 22 14 1,6
KK6005P0200 5 200 270 135 84 50 100 22 17 19
KK6005P0300 5 300 370 235 184 50 20 32 23 25
KK6005P0400 5 400 470 335 284 50 100 4 4 29 31
KK6005P0500 5 500 570 435 384 50 20 53 35 3.7
KK6005P0600 5 600 670 535 484 50 100 6 6 41 43
KK6010P0150 10 150 220 85 34 2% 100 22 14 1.6
KK6010P0200 10 200 270 135 84 50 100 22 17 19
KK6010P0300 10 300 370 235 184 5 200 32 23 25
KK6010P0400 10 400 470 335 284 50 100 4 4 29 3.1
KK6010P0500 10 500 570 435 384 50 20 53 35 3.7
KK6010P0600 10 600 670 h35 484 50 100 6 6 41 43
Anschlagkante

Die Anschlagkante befindet sich vom Motorflansch betrachtet an der linken Seite der Linearachse.
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3.1.15 KK60-Linearachsen mit Aluminium-Abdeckung, Standard-Laufwagen
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Tabelle 3.13 Abmessung und Gewichte der KK60-Linearachsen mit Aluminium-Abdeckung, Standard Laufwagen
Modell Steigung L0 L1 Maximaler Verfahrweg [mm] 6 K n m Gewicht [kg]
[mm] mm]{mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2 mm] - [mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2
KK6005P0150 5 150 220 60 - 25 100 21 1.7 —
KK6005P0200 5 200 210 110 - 50 100 2 1 2,1 -
KK6005P0300 5 300 370 210 135 5 200 3 27 3.0
KK6005P0400 5 400 470 310 235 5 100 4 4 3.3 3.6
KK6005P0500 5 500 b70 410 336 5 200 b 3 39 4,2
KK6005P0600 b 600 670 510 43b 50 100 6 6 bk 50
KK6010P0150 10 150 220 60 - 25 100 21 1.7 -
KK6010P0200 10 200 210 110 - 5 100 2 2 2,1 -
KK6010P0300 10 300 370 210 135 5 200 3| P 27 3.0
KK6010P0400 10 400 470 310 235 50 100 4 4 3.3 3.6
KK6010P0500 10 500 b70 410 336 50 200 b g 3.9 4,2
KK6010P0600 10 600 670 510 43b 5 100 6 6 bk 50
Anschlagkante

Die Anschlagkante befindet sich vom Motorflansch betrachtet an der linken Seite der Linearachse.
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3.1.16 KK60-Linearachsen mit Aluminium-Abdeckung, kurzer Laufwagen
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Tabelle 3.14 Abmessung und Gewichte der KK60-Linearachsen mit Aluminium-Abdeckung, kurzer Laufwagen
Modell Steigung L0 L1 Maximaler Verfahrweg [mm] 6 K n m Gewicht [kg]
[mm] [mm] [mm] Laufwagen S1 Laufwagen S2 mm] - [mm] LaufwagenS2  Laufwagen S1
KK6005P0150 5 150 220 85 34 % 100 22 18 1.6
KK6005P0200 5 200 270 135 84 5 10 22 1.9
KK6005P0300 5 300 370 235 184 5 20 32 27 25
KK6005P0400 5 400 470 335 284 50 100 4 4 33 3.1
KK6005P0500 5 500 570 435 384 5 20 53 39 3.7
KK6005P0600 5 600 670 b3h 484 50 100 6 6 46 bk
KK6010P0150 10 150 220 85 34 % 100 22 18 1.6
KK6010P0200 10 200 270 135 84 5 10 22 2 1.9
KK6010P0300 10 300 370 235 184 5 200 32 27 25
KK6010P0400 10 400 470 335 284 5 100 4 4 33 3.1
KK6010P0500 10 500 570 43b 384 5 20 53 39 3.7
KK6010P0600 10 600 670 b35 484 50 100 6 6 46 bk
Anschlagkante

Die Anschlagkante befindet sich vom Motorflansch betrachtet an der linken Seite der Linearachse.
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3.1.17 KK60-Linearachsen mit Faltenbalgabdeckung

53
o : e
; E L LT
LO
L1
41
4 x M6-18DP
® ) f
J CARY | (Bl
de ol

Tabelle 3.15 Abmessungen und Gewichte der KK60-Linearachsen mit Faltenbalgabdeckung

L0

Modell

KK6005P0150
KK6005P0200
KK6005P0300
KK6005P0400
KK6005P0500
KK6005P0600
KK6010P0150
KK6010P0200
KK6010P0300
KK6010P0400
KK6010P0500
KK6010P0600

138

Steigung

[mm]

[

mm]

150
200
300
400
500
600
150
200
300
400
500
600

L1

[mm]
220
270
370
470
570
670
220
270
370
470
570
670

Maximaler Verfahrweg [mm]

4b
71
151
230
300
376
4b
71
151
230
300
376

Gewicht [kg]

1.7
2]
27
3.3
39
4,6
1.7
21
27
3.3
39
4,6



3.1.18 KK60 Adapterflansche
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3.1.19 KK86-Linearachsen ohne Abdeckung
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Tabelle 3.16 Abmessungen und Gewichte der KK86-Linearachsen ohne Abdeckung
Modell Steigung L0 L1 Maximaler Verfahrweg [mm] 6 K n m Gewicht [kg]
[mim] mm] -~ [mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2 [mm] - [mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2
KK8610P0340 10 340 440 210 100 n - 32 b7 6,5
KK8610P0440 10 440 b40 310 200 0 - 43 69 7.7
KK8610P0540 10 b40 640 410 300 N - 53 80 8,8
KK8610P0640 10 640 740 510 400 0 - 64 92 10,0
KK8610P0740 10 740 840 610 500 0N — 7 4 104 112
KK8610P0940 10 940 1040 810 700 70— 95 116 12,4
KK8620P0340 20 340 440 210 100 n - 32 57 6,5
KK8620P0440 20 440 b40 310 200 0 - 43 69 7.7
KK8620P0540 20 h40 640 410 300 0 = 53 80 8,8
KK8620P0640 20 640 740 510 400 0 - 64 92 10,0
KK8620P0740 20 740 840 610 500 0 = 74 104 112
KK8620P0940 20 940 1040 810 700 N — 95 116 12,4
Anschlagkante

Die Anschlagkante befindet sich vom Motorflansch betrachtet an der linken Seite der Linearachse.
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3.1.20 KK86-Linearachsen mit Aluminium-Abdeckung
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Tabelle 3.17 Abmessungen und Gewichte der KK86-Linearachsen mit Aluminium-Abdeckung
Modell Steigung L0 L1 Maximaler Verfahrweg [mm] 6 K n m Gewicht [kg]
[mm] mm]{mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2 mm] - [mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2
KK8610P0340 10 340 440 210 100 AN — 3| P 6,5 7.3
KK8610P0440 10 440 b4l 310 200 20 - 473 7.8 8.6
KK8610P0540 10 540 640 410 300 n = ] 9.0 9.8
KK8610P0640 10 640 740 510 400 0 | = 6 4 103 1.3
KK8610P0740 10 740 840 610 500 0 = T4 16 12,4
KK8610P0940 10 940 1040 810 700 AN — 9 5 130 13,8
KK8620P0340 70 340 440 210 100 N — 3| B 6,5 7.3
KK8620P0440 70 440 b40 310 200 0 F=1 48 7.8 8.6
KK8620P0540 70 540 640 410 300 n |- 5| B 9.0 9.8
KK8620P0640 70 640 740 510 400 0 @ - 6 4 103 1.3
KK8620P0740 20 740 840 610 500 n - 7T 4 106 12,4
KK8620P0940 70 940 1040 810 700 N — 95 130 13,8
Anschlagkante

Die Anschlagkante befindet sich vom Motorflansch betrachtet an der linken Seite der Linearachse.
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3.1.21 KK86-Linearachsen mit Faltenbalgabdeckung
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Tabelle 3.18 Abmessungen und Gewichte der KK86-Linearachsen mit Faltenbalgabdeckung

Modell Steigung

[mm]

KK8610P0340 10
KK8610P0440 10
KK8610P0540 10
KK8610P0640 10
KK8610P0740 10
KK8610P0940 10
KK8620P0340 20
KK8620P0440 20
KK8620P0540 20
KK8620P0640 20
KK8620P0740 20
KK8620P0940 20

L0

[mm]
340
440
h40
640
740
940
340
440
h40
640
740
940

L1
[mm]
440
b40
640
740
840
1040
440
b40
640
740
840
1040

Maximaler Verfahrweg [mm]

174
248
317
410
491
654
174
248
377
410
491
64

Motion Control & Systems

Gewicht [kg]

6,3
7.6
8.8
10,0
1.3
12,7
6,3
1.6
8.8
10,0
1.3
12,7
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3.1.22 KK86 Adapterflansche
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3.1.23 KK100-Linearachsen ohne Abdeckung
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Tabelle 3.19 Abmessungen und Gewichte der KK100-Linearachsen ohne Abdeckung

Modell Steigung L0 L1 Maximaler Verfahrweg [mm] 6 K n m Gewicht [kg]
[mim] mm] -~ [mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2 [mm] - [mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2

KK10020P0980 20 980 1089 828 700 0 9 75 186 20,3
KK10020P1080 20 1080 1189 928 800 1 40 86 203 22,0
KK10020P1180 20 1180 1289 1028 900 b 90 8 6 220 237
KK10020P1280 70 1280 1389 1128 1000 0 4 97 236 25,3
KK10020P1380 70 1380 1489 1228 1100 B 9 107 253 210
Anschlagkante

Die Anschlagkante befindet sich vom Motorflansch betrachtet an der linken Seite der Linearachse.
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3.1.24 KK100-Linearachsen mit Aluminium-Abdeckung
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Tabelle 3.20 Abmessungen und Gewichte der KK100-Linearachsen mit Aluminium-Abdeckung
Modell Steigung L0 L1 Maximaler Verfahrweg [mm] 6 K n m Gewicht [kg]
[mim] mm] -~ [mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2 [mm] - [mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2
KK10020P0980 20 980 1089 828 700 0 9% 75 204 22,1
KK10020P1080 20 1080 1189 928 800 1 40 86 222 239
KK10020P1180 20 1180 1289 1028 900 b 90 8 6 40 26,7
KK10020P1280 20 1280 1389 1128 1000 0 4 97 BT 27 4
KK10020P1380 20 1380 1489 1228 1100 1 9 107 275 29,2

Anschlagkante
Die Anschlagkante befindet sich vom Motorflansch betrachtet an der linken Seite der Linearachse.
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3.1.25 KK100 Adapterflansche
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3.1.26 KK130-Linearachsen ohne Aluminiumabdeckung
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Tabelle 3.21 Abmessungen und Gewichte der KK130-Linearachsen ohne Abdeckung
Modell Steigung L0 L1 Maximaler Verfahrweg [mm] 6 K n m Gewicht [kg]
[mim] mm] -~ [mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2 [mm] - [mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2
KK13025P0980 25 980 1098 811 6h9 0 9 75 294 323
KK13025P1180 25 1180 1298 1011 859 66 90 8 6 343 31,2
KK13025P1380 25 1380 1498 1211 1059 9 9% 97 392 42,1
KK13025P1680 25 1680 1798 1511 1359 90 40 119 45 49,4

Anschlagkante
Die Anschlagkante befindet sich vom Motorflansch betrachtet an der linken Seite der Linearachse.
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3.1.27 KK130-Linearachsen mit Aluminium-Abdeckung
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Tabelle 3.22 Abmessungen und Gewichte der KK130-Linearachsen mit Aluminium-Abdeckung
Modell Steigung L0 L1 Maximaler Verfahrweg [mm] 6 K n m Gewicht [kg]
[mim] mm] -~ [mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2 [mm] - [mm] Laufwagen A1 Laufwagen A2
KK13025P0980 25 980 1098 811 659 0 9% 75 N9 39
KK13025P1180 25 1180 1298 1011 859 b 90 86 3 41,1
KK13025P1380 25 1380 1498 1211 1059 9 90 97 422 46,2
KK13025P1680 75 1680 1798 1511 1359 90 4 19 499 53,9
Anschlagkante

Die Anschlagkante befindet sich vom Motorflansch betrachtet an der linken Seite der Linearachse.
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3.1.28 KK130 Adapterflansche
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3.1.29 Zubehor Linearachsen KK

3.1.29.1 HIWIN-Servomotor
Die HIWIN Synchron AC-Servomotoren stehen mit Leistungen von 50 W, 100 W, 200 W,
400 W und 750 W zur Verfiigung. Die Standardmotoren sind mit einem 13-bit-Encoder

mit 10.000 Inkrementen pro Umdrehung ausgeriistet und stehen optional mit und ohne
Motorbremse zur Verfiigung.

Tabelle 3.23 Zuordnung Motortyp - Linearachse KK

Motortyp

FRLS05
FRLS10
FRLS20
FRLS40
FRMS75

Motorleistung [W] Motor-Drehmoment
Nennmoment
50 0.16
100 0,32
200 0,64
400 1.27
750 2,40

Die Anschliisse der Motor- und Encoderleitungen sind mit einem Stecker zum
schnellen und einfachen Anschluss der Verlangerungsleitungen versehen.

23,7

==

18,5
o ©

L =300mm

@L=300mm

.
B
I |

]}_0_‘._

Tabelle 3.24 Verlangerung Motor- und Encoderleitung
Lange Motorleitung

Ohne Bremse
3m 8-10-0627
5m 8-10-0628
7m 8-10-0629
10m 8-10-0630

Spitzenmoment KK40

0,48 [
0,96 [
1,92
3.81
7,20

Mit Bremse
8-10-0623
8-10-0624
8-10-0625
8-10-0626

KK50

KK60  KKB6  KK100 KK130
°
[}
° ° )
[ ([ [ J
[ [ J
Encoderleitung
8-10-0751
8-10-0752
8-10-0753
8-10-0754

Nahere Informationen zu den HIWIN-Servomotoren finden Sie im Katalog .. Antriebsverstarker & Servomotoren™ oder unter www.hiwin.de
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3.1.29.2 HIWIN-Servo-Antriebsvertarker D2

Der kompakte HIWIN-Servo-Antriebsverstarker D2 ist speziell fir die HIWIN-Servomo-
toren optimiert und ist in den Leistungsklassen 100 W, 400 W und 1000 W verfiigbar.
Der Antriebsverstérker D2 zeichnet sich durch die folgenden Eigenschaften aus:

Voll digitaler, vektorgeregelter Antriebsverstérker

Autotuning-Funktion

Vibrationsunterdriickung

Fehlerkompensation

Integrierte SPS-Funktionalitdt

Alle Anschliisse sind fiir den schnellen Austausch steckbar ausgefiihrt
2-zeiliges alphanumerisches Display mit 4 Bedientasten am Antriebsvertarker
Digitale Puls-/Richtungs- und analoge +/-10 V-Schnittstelle

Lageregelung, Geschwindigkeitsregelung und Drehmomentregelung
Parametrierbare E/As

Optional Fthercat-Schnittstelle mit CoE-(CAN over Ethercat) Protokoll und
Antriebsprofil DS402

O Optional mega-ulink-Schnittstelle

O Leistungsfahige und frei verfiighare Inbetriebnahme-Software . Lightening”

O0O0O0OO0O0O0O0O0O0OO0O

Tabelle 3.25 Zuordnung Servo-Antriebsvertarker D2 - Motortyp

Motor Servo-Antriebsverstéarker

Typ Nennleistung Leistungsklasse D2gindara

FRLS05 bW 100 W 8-09-0423
FRLS10 100W 100W 8-09-0423
FRLS20 200W 400W 8-09-0422
FRLS40 400W 400 W 8-09-0422
FRMS75 750 W 1000 W 8-09-0424

HIWIN.

Motion Control & Systems

Linearachse KK

DzEtherCAT I]zmega-ulink

8-09-0441 8-09-044b KK40, KK50, KK60
8-09-0441 8-09-0445 KK40, KK50, KK60
8-09-0442 8-09-0444 KK86, KK100, KK130
8-09-0442 8-09-0444 KK86, KK100, KK130
8-09-0443 8-09-0446 KK100, KK130

Weitere Informationen finden Sie in der Montage- und Inbetriebnahmeanleitung unter www.hiwin.de. Die Inbetriebnahme-Software . Lightening~ steht ebenfalls auf unserer

Homepage zum kostenlosen Download fiir Sie bereit.

3.1.29.3 Sensorschiene mit Endschalter

Die Linearachse KK kann wahlweise mit bis zu drei Endschaltern (induktive PNP-
Naherungsschaltern) bestellt werden. Die Endschalter werden auf der Sensorschiene
montiert und kénnen auf dieser frei positioniert werden. Die Endschalter werden
montiert auf der an der Linearachse befestigten Sensorschiene mit offenen Kabelenden
(Kabellznge 4 m) ausgeliefert. Nahere Angaben zu den Endschaltern finden Sie in der
.Montageanleitung Linearachsen KK"unter www.hiwin.de.

Haltewinkel
Sensorschiene
Schaltfahne \ /
induktiver > :
Naherungsschalter @
Schaltabstand
max. 2mm

18
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3.1.29.4 Abdeckungen

Zum Schutz der Linearachsen konnen diese mit Aluminium- oder Faltenbalgabdeckung
ausgestattet werden. Die Abmessungen der Linearachsen KK mit Abdeckung finden Sie
in den Kapiteln der jeweiligen BaugrdBe.

Tabelle 3.26 Verfiigharkeit Abdeckungen

Modell Aluminiumabdeckung Faltenbalgabdeckung

KK40
KK50
KKé0
KK86
KK100
KK130

3.1.29.5 Schmiernippel

Tabelle 3.27 Schmiernippel zur Fettschmierung

Art.No.: 20-000275 - M3 = 0,5 P Art.No.: 20-000272 - M4 < 0,7 P Art.No.: 20-000273 - M6 < 0,75 P
KK40 KK50, K60, KKBo KK100, KK130
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Profilschienenfiihrungen

Linearachsen
mit Kugelgewindetrieb

Linearmotor-
Komponenten

Deutschland

HIWIN GmbH

Briicklesbiind 2

D-77654 Offenburg

Telefon +49 (0) 781 932 78-0

Fax

+49(0)78193278-90

info@hiwin.de
www.hiwin.de

Taiwan

Headquarters

HIWIN Technologies Corp.

No. 7, Jingke Road

Nantun District

Taichung Precision Machinery Park
Taichung 40852, Taiwan

Telefon +886-4-2359-4510

Fax

+886-4-2359-4420

business@hiwin.com.tw
www.hiwin.com.tw

Taiwan

Headquarters

HIWIN Mikrosystem Corp.

No. 6, Jingke Central Road

Nantun District

Taichung Precision Machinery Park
Taichung 40852, Taiwan

Telefon +886-4-2355-0110

Fax

+886-4-2355-0123

business@hiwinmikro.tw
www.hiwinmikro.tw

Kugelgewindetriebe

Elektrohubzylinder

Rundtische

Italien

HIWIN Srl

Via Pitagora 4

1-20861 Brugherio (MB)
Telefon +39 039 287 61 68
Fax +39 039 287 43 73
info@hiwin.it
www.hiwin.it

Polen

HIWIN GmbH

R EN ERALE]
PL-02-801 Warszawa
Telefon +48 (0) 22 544 07 07
Fax +48 (0) 22 544 07 08
info@hiwin.pl
www.hiwin.pl

Tschechien

HIWIN s.r.o.

Medkova 888/11
CZ-62700 BRNO

Telefon +42 05 48 528 238
Fax +42 05 48 220 223
info@hiwin.cz
www.hiwin.cz

Slowakei

HIWIN s.r.0., 0.z.z.0.
Mladeznicka 2101

SK-01701 Povazska Bystrica
Telefon +421 424 43 47 77
Fax +421 424 26 23 06
info@hiwin.sk
www.hiwin.sk

Schweiz

HIWIN Schweiz GmbH
Eichwiesstrasse 20
CH-8645 Jona

Telefon +41 (0) 55 225 00 25
Fax +41 (0) 55 225 00 20
info@hiwin.ch
www.hiwin.ch

Frankreich

HIWIN France s.a.r.l.

20 Rue du Vieux Bourg
F-61370 Echauffour
Telefon +33 (2) 3334 11 15
Fax +33(2) 33347379
info@hiwin.fr
www.hiwin.fr

Linearmotor-Systeme

Antriebsverstarker

Osterreich

HIWIN GmbH
info@hiwin.at
www.hiwin.at

Ungarn

HIWIN GmbH
info@hiwin.hu
www.hiwin.hu

Niederlande
HIWIN GmbH
info@hiwin.nl
www.hiwin.nl

Japan

HIWIN Corp.
mail@hiwin.co.jp
www.hiwin.co.jp

USA

HIWIN Corp.
info@hiwin.com
www.hiwin.com

China
HIWIN Corp.
www.hiwin.cn

Korea
HIWIN Corp.
www.hiwin.kr

Singapur
HIWIN Corp.
www.hiwin.sg
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